First installation guideline
For further details related the operating and maintenance manual, please refer to the full versionon
CD-Rom

Anleitung zur Erstinstallation
Ausfihrlichere Informationen hinsichtlich der Betriebs- und Wartungsanleitung finden sie auf der
Vollversionauf CD-Rom

Linea guida per la prima installazione
Per ulteriori dettagli del manuale di uso e manutenzione, prego riferirsi alla versione completa
presente sul CD-ROM

Directrices para la primera instalacién
Para mas detalles del manual de uso y mantenimiento, consulte la versidon completa presente en el
CD-ROM

Lignes directrices pour la premiére installation
Pour de plus amples détails sur le manuel d’utilisation et d’entretien, veuillez vous référer a la
version compléte présente sur le CD-ROM.
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Pfannenberg Service Company. For Service, please contact the nearest Pfannenberg Service
Company.

Kundendienstunternehmen Pfannenberg. Fir den Kundendienst wenden Sie sich bitte an das
Pfannenberg-Kundendienstunternehmen in lhrer Nahe.

Centri Assistenza Pfannenberg. Per assistenza rivolgersi al centro Pfannenberg piu vicino.

Centres d’assistance Pfannenberg. Para solicitar el servicio de asistencia contacte con el centro
Pfannenberg mas cercano.

Centres d’assistance Pfannenberg. Pour de I'assistance, s’adresser au centre Pfannenberg le plus
proche.

LleHTpbl 06¢cnyxmBaHua Pfannenberg. na o6cnyxunBaHna obpalwiaitecb B 6nmkanluMim K Bam LEHTP
Pfannenberg.

Pfannenberg Italia s.r.l.

Via La Bionda, 13 | — 43036 FIDENZA (Parma)
Tel. +39 0524 /516-711 — Fax +39 0 524 / 516-792
info@pfannenberg.it - www.pfannenberg.com

ITALY

Pfannenberg GmbH

Werner-Witt-Strale 1. D -21035 Hamburg

Tel. +49 40/73412-105 — Fax +49 40/ 73412-101
info@pfannenberg.com - www.pfannenberg.com

GERMANY

Pfannenberg Inc

68 Ward Road. Lancaster, NY 14086

Tel. +1 716/ 685-6866 — Fax +1 716 /681-1521
info@pfannenbergusa.com - www.pfannenberg.com

US.A.

Pfannenberg (Suzhou) Pte Ltd
5-1-D, N0.333 Xingpu Road
Modern Industrial Park, SiP,
CHINA Suzhou 215021, Jiangsu Province, P.R.C
Tel: +86-512 6287 1078 —Fax: +86-512 6287 1077
info@pfannenberg.cn - www.pfannenberg.cn

Pfannenberg Asia Pacific Pte Ltd

61 Tai Seng Avenue

# B1-01 UE Print Media Hub

Singapore 534167

info@pfannenberg.com - www.pfannenberg.com

ASIA



mailto:info@pfannenberg.it
http://www.dassi.it/
mailto:info@pfannenberg.com
http://www.dassi.it/
mailto:info@pfannenbergusa.com
http://www.pfannenberg.com/
mailto:info@pfannenberg.cn
http://www.pfannenberg.cn/
mailto:info@pfannenberg.com
http://www.dassi.it/

|5
English Pfannenberg &"

ELECTRO-TECHNOLOGY FOR INDUSTRY

Index
1. ATA L T4 =T PP P PP TP 3
2. ST =] SRS 3
3. R [0 [V L ] PSPPSR 4
4. ReCEIVING aNT UNPACKING .....veitiiitiiteieetite ettt b et b bt b et b e s bt bt nb e e bt nb et ebenreseebennes 4
5. POSITIONING The CRITTEE ...t b et b bbbt b bt b e bt ebesr et nnes 6
6. 010310 =L o] o OSSPSR 6
7. L0 T4 Tox 1 o] 1 OSSR PPRTRR 6
8. PrOCESS WALEE / FIUIAS ... .ottt sttt st b et h e st e et seesbe s beebeeseentebesbesbeaneeneas 9
SIS A VLV (-1 (o [U =] S 10
9. PrOCESS Ol / FIUIAS ...ttt bt b et b e bbbttt st e e b bt et et b n et 10
OO AN 1 o1 oL (=T 001 1= = (- 11
I O 1 v U AW T ) 13 = T S 11
12. Decommisioning and dISPOSAL ..........ccviieiieiiieie ettt e e e et renre st re e 15
1. Warranty

This warranty covers the material design and quality during the first 12 months starting from the delivery date. Within this
defined period our Company will either repair, or replace (with ex works delivery) all parts which on the sole opinion of
the supplier, have caused quality problems which are not a result of poor maintenance, inexperience of the operators,
faulty installation or failures which are caused because this instruction was not followed. This warranty does not include
the expenses, travel hours and travel allowance related to our technicians in case their presence is required at the
customer's factory. These expenses will be totally invoiced as working hours. The customer shall not have the right to
claim any refund from our Company for the time during which the machine shall remain inactive, related to repairs. No
refund will be acknowledged for expenses, damages, either direct or indirect, which are a result of the above.

Separate agreements with customers have to be agreed in written form may vary from this paragraph.

2. Safety

The Chiller instructions must be read by the installer and personnel in charge for operation, before starting the chiller.

All safety and security instructions given in this manual have to be observed!

Only qualified personnel are allowed to install, operate and do the maintenance work.

Non observance of the instructions may cause injuries and will cancel the manufacturers liability for subsequent damage.
National regulations on accident prevention, regulations of the local power supply authorities as well as any specific
safety instructions for chiller must be observed.

The safety of the unit is only guaranteed, if it is used as intended.

The following points must be observed before commissioning and while operating the Chiller:

e Familiarize yourself with all operating controls.

e  Make sure that all working limits indicated within unit label are observed.

e Use protective devices to check electrical insulation. Do not carry out any work on any part of the equipment
that might be live with wet clothing, hands and feet.

e Never spill or pour any cooling medium into the environment as this may cause health hazard.

e The components of the Chiller must not be modified in any way.

e Disconnect the power supply and release pressure from any pressurized component before carrying out any
service work on the Chiller.

e A qualified commissioning engineer must ensure that the Chiller has been connected to the electrical mains in
accordance with the standard EN 60204 and all other applicable national regulations.

For Health and Safety reasons, please find below a list of potential risks that the operator is exposed to while
commissioning and/or operating and/or dismantling the unit:
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Risk

Recommended Safety Measure

Residual Risk to be aware of

sharp edges (such as heat
exchanger fins and internal
metal plates live edges)

It is recommended to use safety equipment
(such as gloves and protective cloths)

hot surfaces

(such as electric motor body of
pump or compressor and
refrigeration copper pipes)

It is recommended to use safety equipment
(such as gloves and protective cloths)

refrigerant under pressures up
to 30 bar (435 PSI) within
refrigeration circuit

Always verify functionality of High Pressure
Switch.

Never open refrigeration circuit for
maintenance before releasing pressure*

Due to Toxicity of refrigerant
and oil still inside circuit, it is
recommended to use suitable
gloves and mask while
servicing refrigerant
equipment.

cooling water/glycol mixture
under pressures up to 5,8 bar
(85PSI) within hydraulic circuits
(PWW series: PS = 12 bar)

Always check that all cooling water/glycol
pressure is released before sectioning and
servicing hydraulic equipment using purging
system and refill ball valve

Due to Toxicity of glycol and oil
still inside circuit, it is
recommended to use suitable
gloves and mask while
servicing hydraulic equipment

electrical shock

Always disconnect power supply and post a
‘MAINTENANCE WORK IN PROGRESS’
sign on a visible position next to the main
switch during service

rotating fans

Always disconnect power supply and make
sure all mechanical equipment is stopped
before service.

Toxicity of refrigerant and
cooling liquid

It is recommended to use suitable protection
equipment (such as gloves, glasses, safety
shoes)

3. Residual risks
There are some residual risks after the installation of the unit that have to be considered:

Residual risks according to 2006/42/CE Directive:

e The condenser has fins on his external surface, so there is the possibility for the operator to touch sharp

edges during service of the unit.

e Although the unit is designed with all the possible safety requirements, in case of external fire there is the
possibility that the internal pressure and temperature of the unit will increase in a dangerous and

uncontrollable way; in that case use the extinguishing tools suitable for that conditions.

Residual risks according to 97/23/CE Directive:

e Although the unit is designed with all the possible safety requirements, in case of external fire there is the
possibility that the internal pressure and temperature of the unit will increase in a dangerous and

uncontrollable way; in that case use the extinguishing tools suitable for that conditions.

o For the series production of the standard units of category I, the pressure resistance test (typically the

hydrostatic pressure test) is made on a statistic base, not on all units.
This can be accepted, also considering all the safety devices mounted on the units.

4. Receiving and Unpacking
Each unit is packed in a carton box.

It is recommended to pay particular attention during handling and transportation of the unit and to maintain the packaged
units in the vertical position, in order to avoid any kind of dents to the external frame and any damage to the internal

components.
Secure units to the transport vehicle with suitable strapping.
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EB Models Packaging solution

Chiller supplied on a wooden
EB 3043 - 60 WT

EB75-90 WT pallet and protected by
EB 130 — 150 WT

a cardboard box

Chiller supplied on a wooden
EB 190 — 250 WT

EB 300 — 350 — 400 WT pallet and wrapped

with protective film

Note! The above mentioned packages are not suitable for piling up units on top of each other

Store the Chiller in a dry place, away from heat sources. All waste materials should be recycled in the appropriate
manner.

For the operations of lifting and movement it is necessary to use a fork lift truck with proper load capacity and with forks
longer than the base of the Chiller. Avoid sudden movements which can damage the framework and the internal
components. PFANNENBERG Std Chiller (above 45Kg weight) are also provided with 4 eye bolts for lifting and
transportation; to be used for vertical loading/unloading only (to see the right point for lifting please refer to the stickers
on the unit).

Direction
of Pull

Do not use at h
45° or less

Picture 1 — Chiller lifting

Check after the final positioning of the Chiller the internal connections to avoid damage during operation.

A CAUTION: take care to the operations of lifting and movement. The chillers ( especially for AR series ) are

heavy and tall. There is the risk of overturning when the unit is moved with a fork lift.
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5. Positioning the Chiller

Place the Chiller in an area shielded from any possible manufacturing residuals (shavings, dust, etc.) and well-ventilated,
away from heat sources and direct influence of sun light ; if possible, near the user system, in order to avoid load losses
along the hydraulic connection pipes. Use the adjustable feet to level off the cooling unit.

The customer has to place a suitable room at disposal, as shown in the figure:

M}m
Xmin T,
™ [ CHILLER
Xmin
e =1

Picture 2 — Room minimum dimensions, x=h=1.5m

According to the CEI EN 60204-1, the unit is provided with a lockable main switch which is not positioned at a minimum
distance of 0,6 m from the basement of the unit, so it's recommended to install the unit in a position that allows the main
switch to maintain that minimum distance from the floor.

A CAUTION: For standard unit the outdoor installation is absolutely forbidden, even if under a roof.
Only special designed outdoor units can be used in outdoor installation.

For regular maintenance or adjustment, the chiller shall be located between 0,3 m and 1,0 m above the
servicing level.

6. Foundation

PFANNENBERG chillers should be set on a concrete slab. The slab should extend a minimum of 30cm (12 inches)
beyond the perimeter of the Chiller to prevent damage from lawn maintenance equipment, etc. The Chiller, which should
be level and properly anchored, is provided with 4 antivibration dampers on the bottom of the unit, which allow the
support and the fixing of the Chiller and to dampen the vibrations and decrease the noise during the operation.

7. Connections
A WARNING: Hydraulic connections are the first ones to be assembeled during installing

operation, to be followed by electric connections

A WARNING: The chillers has been cleaned by means of specific cleaning products. The
eventual findings of solid particles in the hydraulic system might cause the loss of warranty.

Hydraulic connections. For the hydraulic connection please refer to the enclosed hydraulic plan. The flow rate and
the fluid circulation direction must be respected during connection in accordance with INLET-OUTLET identification
plates
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A CAUTION: Fill the tank before connecting Hydraulic tubes (as described in the start-up

procedure). Remove the caps inside the hydraulic fittings connection before to connect the chiller to your
device.

Example of Hydraulic connection plate

Picture 3 — Hydraulic connection plate

Secondary circuit IN
»application side“
Connection 3/4* (PWW 9000-12000)
Connection 1 (PWW 18000-24000) | OUT

Primary circuit IN

»facility side“
Connection 3/4“ (PWW 9000-12000)
Connection 1 (PWW 18000-24000)

Picture 3.b — Hydraulic connection plates (PWW )

A CAUTION: In case of unit with tank, please fill the tank before connecting Hydraulic tubes.
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Example of Electric connections

The unit must be electrically connected by the customer

Picture 4 — Electric

Please Note:

Electrical installation must respect all valid safety standards.
It's advisable to install a magnetic-thermal cutout upstream power cable.
Make sure the system is adequately earthed.

Check that the voltage and frequency of the power supply correspond to the specifications on the unit’'s data
plate and/or enclosed electrical plan.

Pfannenberg Chiller units are designed for TN Earthing Systems. Use the Maximum fault loop Chiller
Impedence value for sizing purposes on site (refer to Zpe value specified within Electrical Diagram attached)

For Rack series provide the switch-disconnector in accordance with IEC 60947-1, IEC 60947-2, IEC 60947-3.

A CAUTION: In case units that can work with different voltages (400V or 460V), connect the
transformer of the auxiliary circuit located inside the e-box in the right way.

Picture 5 Picture 6
Transformer set at 400V Transformer set at 460V

Unit CE: Factory setting 400/3/50, see picture 5
Unit UL: Factory setting 460/3/60, see picture 6
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Voltage Limitations:

Pfannenberg standard Chiller operation is guaranteed within these ranges:

¢ Nominal voltage +10 %
¢ Nominal frequency +1 %

Please refer to the type label to see which are the operating nominal conditions of the unit.

Vmin | Vmax | fmin f max
V] V] [HZ] [HZ]
230V /1~/50Hz 207 253 49,5 50.5

Nominal conditions

230V/1~/60Hz 207 253 59.4 60.6

400V / 3~/ 50Hz 360 440 49.5 50.5

460V / 3~/ 60Hz 414 506 59.4 60.6

8. Process Water / Fluids

PFANNENBERG chillers should be filled to the proper level with an inhibited glycol designed for Industrial chillers
systems. Do not use automotive antifreeze! The inhibitors used in automotive antifreeze can break down quickly and
accelerate the degradation of the coolant base (glycol); as well as promote corrosion in a system. Silicates used in
automotive antifreeze coat heat exchangers, resulting in reduced heat transfer. Also, silicates can gel causing fouling
and plugging of a system.

The ratio of inhibited glycol to water should be adequate to prevent freezing at the lowest ambient temperature. Check
the level with all lines filled. The glycol mixture should be checked periodically (3 to 6 months) for proper
concentrations. When filling the system, always use a pre-mixed solution in the proper ratio to maintain freeze and
corrosion protection. Distilled water is recommended because many municipal water supplies contain large amounts of
chlorine, which can react unfavorably with glycol.

NOTE: If supply and return lines are overhead, the fluid in the piping may drain back and overflow the chiller
reservoir if the chiller is shut down. This can be prevented by using a check valve in the supply line, and either a
solenoid valve on the return line.

Corrosion protection:

PFANNENBERG recommends that Glycol is also used as a rust inhibitor. The minimum percentage of glycol (in a
mixture with water) recommended by some important glycol supplier (Clariant, Total, Dowfrost, etc..) is between 20%
and 30%.

A CAUTION: Please contact the glycol supplier to know the minimum percentage needed in order
to use the glycol as rust inhibitor

A CAUTION: All the typelabel of the STD Pfannenberg unit are provided with a percentage of
glycol of 20
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A CAUTION: The higher the concentration of glycol the lower the amount of heat rejection you will
be able to get out of the fluid.

A CAUTION: The type of glycol (propylene or ethylene) must be in conformity with the Standard
requested by the application, please contact the Glycol supplier

8.1 Waterquality

To keep the hydraulic circuit correct and trouble-free, it is necessary, to check the water quality and if necessary, carry
out water treatment. The standard circuit of a water chiller is a half open system, that means, part of the water
steams/evaporates out during operation. That means, that the concentration of chloride is getting higher and the system
water will cause corrosion on the installed components.

When using water, please consider the following:

e Do not use deionized water

e Do not allow mechanical contamination to get in the water. Use water filters if this could be a problem

e  Water hardness should not be too high. (see below)

e Watch for chemical contamination. If this is to become a problem, treat the water with passivators and/or inhibitors

e Do not allow biological, slime bacteria, and algae contamination. If this does happen, treat the water with biocides

PFANNENBERG recommends that the properties of the water has to be checked in order to identify the quality

9. Process Oil / Fluids

PFANNENBERG chillers (in the std oil version) are designed to work with the following oil viscosity:
e Fluids and oil’s with viscosity ranging between ISO VG10 and ISO VG32 (*)

NOTE: Please contact Pfannenberg Group if your oil is outside to the standard range

A CAUTION: do not utilize oils with sulphur-base additives; the copper-made exchanger could be
damaged (*)

A CAUTION: a suitable filtering system, for the oil to be cooled, has to be adopted, with filtration
degree ranging from 60 to 90 um (*).
NB (*) should any doubt arise, consult PFANNENBERG Technical Office.

10
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OIL CHILLER w/o pump

Usually, the pumpless CHILLERS are inserted in a circuit already provided with pump. Refer to instructions provided by
the system manufacturer and check that the flow rate and pressure entering the REFRIGERATOR are compatible with
the values set down in the chapter of technical data

OIL CHILLER with pump

Usually, the CHILLERS with pump are utilized to cool an hydraulic system provided with reservoir; therefore, the filling is
directly carried out on the machine. Refer to the instructions provided by the system manufacturer

OIL Chiller Start-up

For Qil chiller is stricltly recommended:

- Contamination level of system fluid should not exceed class 18/15 ( ISO 4406 )
- to follow stricktly the operating range of pressure and temperature recomended

10.Ambient temperature

When ambient temperatures are above +40 °C (+45°C / 50°C, depending on the model) or below +15 °C,
PFANNENBERG should be consulted. High ambient temperatures reduce Chiller capacity. Low ambient temperatures
require special controls. Special conditions apply when temperatures drop below 0 °C (32 °F). Fluid heaters may be
required to prevent freezing and to hold the fluid in the Chiller reservoir at a constant temperature in order to reduce
start-up delays while the fluid warms up to operating temperature.

11.Start up of the chiller

A CAUTION: WORK ON THE ELECTRICAL AND REFRIGERANT CIRCUITS MAY ONLY BE

NOTE: The following instruction will guide you through the start up procedure in detailed steps. For
a quick commissioning instruction please see appendix Al or A2.

NOTE: For PWW unit start up please follow the Appendix A2 (except verification for phase check
of 3-phase models, which is described in this paragraph).

Please consider that secondary circuit is a close loop system which has the pump installed inside
to the unit. Primary circuit is an open loop circuit, and the pump has to be installed from customer
outside to the unit

e Turn main switch, control switch, all circuit breakers to switches to the - 0 - (off) position.

ce oo (¢ 00

Picture 7 — Main switch Picture 8 — Circuit breakers

11



74
English Pfannenberg [\

e Check the internal hydraulical connection (clamps and fittings) that may get loose during transportation. The
removable panels of the units are the 2 lateral panels, which are fixed with captive screws.

Picture 9 — Lateral panel

It is of utmost importante to wash the Hydraulic Circuit before commissioning the complete Cooling System. Perform the
Cleaning Procedure, before continuing Start-Up phase: wash the system with FUCHS “ Maintain professional washer
LI” (Pfannenberg part number: 46783000135 — 25kg Tank) at least for 10 minutes.

Diluition Percentace:

2% Professional Washer

98% Water

(it is recommended to use demineralized water)

e CHILLER with tank: Remove cap of filling connection located at the top side of the chiller (external) or reservoir top
plate (internal).

Picture 10 - Filling point

Picture 11/ 12 - Filling process and max level

e Fill reservoir with water-glycol mixture until the maximum level is reached. (water quality and treatment should be
established according to the application specifications

12
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e Connect water inlet and outlet pipes and make a visual inspection.

Picture 13 — Pipe connection

e Establish main power feed and alarm cable with customer’s equipment.

Picture 14 — Electrical

e CHILLER with pump: Purge pumps by loosening purging screw that is located on the side of pump. Be advised that
the pump has been purged correctly when only water is visible.

Picture 15 — Pump purging

e CHILLER with pump: Main power switch and circuit breaker for the pump (pumps) should be switched to the on
position. (all other circuit breakers should stay in the off position)

Picture 16 — Pump breaker ON

13
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e CHILLER with pump: Main switch should be switched to the - | - (on) position and the pump (pumps) should be
checked for the correct rotation. (Please note that there is an arrow located at the back part of the pump for direction
indication). Reverse two phases R-S-T on the terminal board in case of incorrect rotation

Picture 17 — Main switch ON

A CAUTION: The pump must not flat running or in inverse direction; therefore the checking of the correct

rotation must be quick

e After the water circuit has run for approx. 5 minutes, switch off the main switch and check again the visual level of
the tank; refill the tank in case of need. At this time a visual inspection of the hydraulical circuit and all connections
for leaks should be made.

Picture 18 /19 — Tank top up

e Switch all circuit breakers to the “on” position.

Picture 20 — All circuit breakers ON

14
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e Fan should be checked for the correct rotation. (Please note that there is an arrow located at the side part of the fan-
shroud for direction indication). Reverse two phases R-S-T on the terminal board in case of incorrect rotation.

Picture 21 — Fan rotating direction

At this time the Chiller should operate automatically according to the controllers “set point values”. If necessary, set
controller according to customers temperature requirements. (Please refer to the manual of the thermostat delivered with
the unit).

NOTE: The unit works correctly only if the cover panels are mounted on the unit, so if for
some reason during the installation of the Chiller they have been removed, please replace
them before switching on the unit.

After installation, the REFRIGERATOR does not need intervention by the Qualified Operator.
Every calibration operation on thermostats, pressure switch and whatever component of the refrigerating circuit, the
personnel of the Technical Servicing or the Refrigerator Technician only is competent.

For further information on chiller installation, start-up or troubleshooting please contact PFANNENBERG

12.Decommisioning and disposal

NOTE: Caution, danger to the environment! The deliberate discharge of coolant is strictly
prohibited. The coolant must be disposed of adequate.

- Disconnect the electrical connections of the circuit of the cooling medium
- Drain the system of the cooling medium

- For the disposal of cooling medium follow applicable regulations for the protection of water from contaminants in the
country where you entered the chiller

- For proper disposal of the chiller contact dealer or our service center

15
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1. Garantie

Die vorliegende Garantie deckt die Qualitat und Ausfiihrung des Materials fiir die ersten 12 Monate nach Lieferdatum ab.
Innerhalb dieser Frist wird unsere Gesellschaft alle Teile reparieren oder ersetzen (Lieferung ab Werk), die nach
ausschlie3lichem Ermessen des Lieferanten zu Qualitéatsproblemen gefiihrt haben, vorausgesetzt, diese sind nicht die Folge
unsachgeméaRer Wartung, der Unerfahrenheit der Bediener, einer falschen Installation oder der Nichtbeachtung der
vorliegenden Anweisungen. In der vorliegenden Garantie sind nicht die Kosten, die Fahrstunden und die
Aufwandsentschadigung fiir unsere Techniker inbegriffen, deren Anwesenheit vor Ort erforderlich wird. Diese Ausgaben werden
vollumfanglich als Arbeitsstunden in Rechnung gestellt. Der Kunde hat nicht das Recht, von unserer Gesellschaft irgendwelche
Rickzahlungen fir den Zeitraum zu fordern, in dem die Maschine aufgrund der Reparatur nicht eingesetzt werden kann. Es
werden auch keine Entschadigungen fur Kosten oder Schaden direkter oder indirekter Art gewahrt, welche daraus erwachsen
sollten.

Eventuelle separate Vereinbarungen mit Kunden mussen in schriftlicher Form erfolgen und kénnen vom vorliegenden Abschnitt
abweichen.

2. Sicherheit

Der Installateur und das fir das Kihlgerat zustandige Personal missen diese Anleitungen vor der Inbetriebsetzung der
Maschine lesen.

Alle in diesem Heft enthaltenen Sicherheitsanleitungen beachten.

Fir Installation, Betrieb und Wartung ist ausschlief3lich qualifiziertes Personal einzusetzen.

Das Nichtbeachten dieser Anleitungen kann zu Verletzungen des Personals fuhren und entbindet den Hersteller von jeglicher
Haftung fir die daraus hervorgehenden Schaden.

Auf jeden Fall muss den nationalen Unfallverhitungsvorschriften, den Vorschriften der lokalen Behdrden fiir Elektrizitat sowie
allen anderen spezifischen Sicherheitsanweisungen fir Kihlgerate Gentige geleistet werden.

Die Sicherheit des Gerats ist nur fir den Einsatz gewahrleistet, fir den es vorgesehen ist.

Vor Inbetriebnahme und wéhrend des Betriebs des Kiihlgeréts sind die nachstehenden Anweisungen zu beachten:

e Vertrautheit mit allen Steuervorrichtungen erwerben.

e Sicherstellen, dass alle auf dem Typenschild der Einheit angegebenen Betriebsgrenzwerte beachtet werden.
Die elektrische Isolierung unter Einsatz von geeigneter Schutzvorrichtungen udberprifen. An Geréten, die
wahrscheinlich unter Spannung stehen, nicht mit nasser Kleidung, nassen Handen oder FiiRen arbeiten.

e KuhImittel nicht in die Umwelt gelangen lassen, da sie fur die Gesundheit gefahrlich sein kdnnten.

e Keine Anderungen irgendwelcher Art an den Komponenten des Kiihlgeréats vornehmen.
Vor Eingriffen aller Art am Kihlgerat zuerst die Stromversorgung abtrennen und den Druck aus den unter Druck
stehenden Teilen ablassen.

e Ein qualifizierter, fur die Inbetriebnahme zusténdiger Techniker muss sicherstellen, dass der Anschluss des Kihlgerats
an das Stromnetz gemaR der Norm EN 60204 sowie gemaR jeder anderen anwendbaren nationalen Norm erfolgt ist.
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Es folgt ein Verzeichnis méglicher Risiken, denen das Personal beziglich seiner Gesundheit und Sicherheit wahrend der
Inbetriebnahme und/oder dem Betrieb und/oder der Entsorgung ausgesetzt ist:

Risiko

Empfohlene SicherheitsmaBnahme

zu beachtendes Restrisiko

Scharfe Kanten (zum Beispiel:
Rippen des Warmetauschers
und Kanten der internen
Metallplatten)

Es wird die Anwendung von
Schutzvorrichtungen empfohlen (zum
Beispiel: Schutzhandschuhe und -kleidung)

HeilRe Oberflachen

(zum Beispiel: Korper des
Pumpen- oder Kompressor-
Elektromotors und Kiihlrohre
aus Kupfer)

Es wird die Anwendung von
Schutzausristungen empfohlen (zum
Beispiel: Schutzhandschuhe und -kleidung)

KihImittel mit Druck bis 30 bar
(435 PSI) im Kihlkreislauf

Immer sicherstellen, dass der Hochdruck-
Druckwéchter einwandfrei funktioniert.
Niemals den Kuhlkreislauf fiir
Wartungszwecke 6ffnen, bevor dieser
druckentlastet wurde*.

In Anbetracht der Giftigkeit des
Kihlmittels und des
Vorhandenseins von Ol im
Kreislauf wird empfohlen, bei
der Ausfuhrung von
Wartungsarbeiten an den
Kuhlgeraten geeignete
Schutzhandschuhe und
Schutzmaske zu tragen.

Wasser-Glykol-Kuhimischung
unter Druck bis zu 5,8 bar (85
PSI) innerhalb der
Hydraulikreislaufe

(Serie PWW: Hochstwert des
hydraulischen Betriebsdrucks
(PS) = 12 bar)

Immer sicherstellen, dass der Druck der
Wasser-Glykol-Kuhimischung vor Abtrennen
des Hydraulikgerats zwecks Durchfiihrung
von Arbeiten vollstandig abgelassen wurde
(dazu das Entluftungsystem und das Kugel-
Fullventil benutzen).

In Anbetracht der Giftigkeit des
Glykols und des
Vorhandenseins von Ol im
Kreislauf wird empfohlen, bei
der Ausfuhrung von
Wartungsarbeiten am
Hydraulikgerat geeignete
Schutzhandschuhe und
Schutzmaske zu tragen.

Stromschlag

Die Stromversorgung immer abtrennen.
Wahrend der Arbeiten am Geréat ein Schild
mit der Warnung ACHTUNG
WARTUNGSARBEITEN gut sichtbar neben
dem Hauptschalter anbringen.

Sich drehende Lufter

Vor Arbeiten an der Maschine immer die
Stromversorgung abtrennen und
sicherstellen, dass alle mechanischen
Apparate ausgestellt sind.

Giftigkeit des Kuhl- und
Kéltemittels

Es wird die Anwendung von
Schutzausristungen empfohlen (zum
Beispiel: Schutzhandschuhe und -kleidung)
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*ZUR BEACHTUNG: Aus Grinden des Umweltschutzes darf das Kuhlmittel niemals direkt in die Atmosphéare abgelassen
werden (die entsprechenden ortlichen Gesetze fiir die korrekte Entsorgung des Kiihimittels befolgen).

Die gesamten, mit dem Gerat gelieferten Unterlagen genau durchlesen und verstehen (zum Beispiel: mechanische Plane und
Schaltplane), um einen unsachgemaRen Gebrauch der Anlage zu vermeiden.

Es ist Pflicht, der Verordnung (EG) Nr. 842/2006 des Europdischen Parlaments und des Rates vom 17. Mai 2006 uber
bestimmte fluorierte Treibhausgase Folge zu leisten.

Diese Verordnung setzt spezifische MalRnahmen und Einschrankungen fest, die bei der Inbetriebnahme, dem Gebrauch, der
Wartung und der Entsorgung von Treibhausgasen (z.B. HFC), wie in Anhang | spezifiziert, enthaltenden Geraten zu
berlicksichtigen sind.

Die Verordnung (EG) Nr. 842/2006 bestimmt auch (aber nicht nur) die Haufigkeit, mit der obligatorische Kontrollen durch
zertifiziertes Personal ausgefihrt werden muissen, um eventuelle Lecks festzustellen, und spezifiziert auch die
vorgeschriebenen Register, in denen die genaue Menge der verwendeten fluorierten Gase sowie die eventuell hinzugefligte
bzw. riickgewonnene Gasmenge wie in Artikel 3 (unten aufgefihrt) beschrieben zu vermerken ist.

Artikel 3 > Reduzierung der Emissionen

Die Betreiber ortsfester Anwendungen in Form von Kalte- und Klimaanlagen sowie Warmepumpen, einschliellich deren
Kreislaufen, sowie Brandschutzsystemen, die in Anhang | aufgefuhrte fluorierte Treibhausgase enthalten, miissen unter Einsatz
aller technisch durchfiihrbaren und nicht mit iberméaRigen Kosten verbundenen MaBnahmen

(a) das Entweichen der Gase aus Lecks verhindern und
(b) alle entdeckten Lecks, aus denen fluorierte Treibhausgase entweichen, so rasch wie mdglich reparieren.

Die Betreiber der in Absatz 1 genannten Anwendungen sorgen dafir, dass diese von zertifiziertem Personal, das den in Artikel
5 genannten Anforderungen genugt, nach folgenden Vorgaben auf Dichtheit kontrolliert werden:

(a) Anwendungen mit 3 kg fluorierten Treibhausgasen oder mehr werden mindestens einmal alle zw6lf Monate auf Dichtheit
kontrolliert; dies gilt nicht flir Einrichtungen mit hermetisch geschlossenen Systemen, die als solche gekennzeichnet sind und
weniger als 6 kg fluorierte Treibhausgase enthalten;

(b) Anwendungen mit 30 kg fluorierten Treibhausgasen oder mehr werden mindestens einmal alle sechs Monate auf Dichtheit
kontrolliert;

(b) Anwendungen mit 300 kg fluorierten Treibhausgasen oder mehr werden mindestens einmal alle drei Monate auf Dichtheit
kontrolliert;

Nach der Reparatur eines Lecks werden die Anwendungen innerhalb eines Monats auf Dichtheit kontrolliert, um
sicherzustellen, dass die Reparatur wirksam war.

Im Sinne dieses Absatzes bedeutet ,auf Dichtheit kontrolliert®, dass die Einrichtung oder das System unter Verwendung direkter
oder indirekter Messmethoden auf Lecks hin untersucht wird, wobei in erster Linie die Teile der Einrichtung oder des Systems,
an denen am ehesten Lecks auftreten kénnen, zu prufen sind. Die direkten und indirekten Messmethoden der Kontrolle auf
Dichtheit werden in den in Absatz 7 genannten Standardanforderungen fur die Kontrolle auf Dichtheit im Einzelnen festgelegt.

Die Betreiber der in Absatz 1 genannten Anwendungen, die 300 kg fluorierte Treibhausgase oder mehr enthalten, installieren
Leckage-Erkennungssysteme. Diese Leckage-Erkennungssysteme werden mindestens einmal alle zwdlf Monate kontrolliert,
um ihr ordnungsgemafes Funktionieren sicherzustellen. Im Fall von Brandschutzsystemen, die vor dem 4. Juli 2007 installiert
wurden, mussen bis zum 4. Juli 2010 Leckage-Erkennungssysteme installiert werden.

Ist ein ordnungsgemald funktionierendes und geeignetes Leckage-Erkennungssystem vorhanden, wird die Haufigkeit der
gemal Absatz 2 Buchstaben b und c erforderlichen KontrollmaRnahmen halbiert.

Sofern bei Brandschutzsystemen ein Inspektionssystem bereits vorhanden ist, das der ISO-Norm 14520 entspricht, kénnen
diese Inspektionen auch die Anforderungen dieser Verordnung erfillen, wenn sie mindestens ebenso h&ufig durchgefihrt
werden.

Die Betreiber der in Absatz 1 genannten Anwendungen, die 3 kg fluorierte Treibhausgase oder mehr enthalten, fihren Uber
Menge und Typ der verwendeten fluorierten Treibhausgase, etwaige nachgefiillte Mengen und die bei Wartung, Instandhaltung
und endglltiger Entsorgung ruckgewonnenen Mengen Aufzeichnungen. Sie fuhren ferner Aufzeichnungen uUber andere
relevante Informationen, u.a. zur Identifizierung des Unternehmens oder des technischen Personals, das die Wartung oder
Instandhaltung vorgenommen hat; auferdem werden Aufzeichnungen uber die Termine und Ergebnisse der
KontrollmalRnahmen gemaR den Absatzen 2, 3 und 4 sowie Uber einschlagige Informationen zur Identifizierung der in Absatz 2
Buchstaben b und c genannten einzelnen ortsfesten Ausristungen der Anlagen geflihrt. Diese Aufzeichnungen werden der
zustandigen Behorde und der Kommission auf Verlangen zur Verfigung gestellt.

Die Verordnung (EG) Nr. 842/2006 setzt sich ferner aus folgenden Artikeln zusammen: ,Geltungsbereich® — Artikel 1;
.Begriffsbestimmungen® — Artikel 2; ,Rickgewinnung“ — Artikel 4; ,Ausbildung und Zertifizierung“ — Artikel 5;
.Berichterstattung® — Artikel 6; ,Kennzeichnung“— Artikel 7; ,Beschrédnkung der Verwendung“ - Artikel 8;
Jnverkehrbringen® — Artikel 9; ,Uberpriifung® — Artikel 10; Artikel 11; ,Ausschuss® — Artikel 12; ,Sanktionen® — Artikel 13;
Artikel 14; ,Inkrafttreten®.
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A ACHTUNG! GemaR der Verordnung in Sachen F-GAS (DPR 43/2012) ist der Bediener (der Besitzer
des Geriéts) verpflichtet, jedes Jahr zu gewéhrleisten, dass eine Uberpriifung auf Gaslecks ausgefiihrt wird, dass
die Veranderungen der in der Anlage vorhandenen Gasmenge aufgezeichnet werden und dass die
entsprechenden Mitteilungen an die zustandige Behdrde des Mitgliedsstaats der Europaischen Union, in dem das
Gerat verwendet wird, erfolgen.

Fur Beratung oder weitere Informationen wenden Sie sich bitte an den Kundendienst der Firma Pfannenberg.

3. Restrisiken
Nach Abschluss der Installation der Anlage sind einige Restrisiken zu beriicksichtigen:

Restrisiken gemaf der Richtlinie 2006/42/EG:

o« Die AuBRenoberflache des Kondensators ist mit Rippen versehen. Daher besteht die Moglichkeit, dass der
Bediener bei Arbeiten an der Anlage mit scharfen Kanten in Beriihrung gerét.

o Obwohl bei der Entwicklung der Anlage alle méglichen Sicherheitsvorrichtungen angewandt wurden, besteht im
Falle eines externen Brandes die Mdglichkeit, dass der Innendruck und die Innentemperatur der Anlage
geféhrlich und unkontrollierbar ansteigen. Den Umstéanden entsprechende Loschmittel verwenden.

Restrisiken gemalf der Richtlinie 97/23/EG:

« Obwohl bei der Entwicklung der Anlage alle méglichen Sicherheitsvorrichtungen angewandt wurden, besteht im
Falle eines externen Brandes die Mdglichkeit, dass der Innendruck und die Innentemperatur der Anlage
gefahrlich und unkontrollierbar ansteigen. Den Umstanden entsprechende Loschmittel verwenden.

e Fur die Serienproduktion der Standard-Einheiten der Klasse | werden die Druckfestigkeitsprifungen
(Ublicherweise die hydrostatische Druckprifung) an einer statistischen Stichprobe und nicht an allen Einheit
ausgefihrt.

Dieses Verfahren ist in Anbetracht aller Sicherheitsvorrichtungen, mit denen die Einheiten ausgestattet sind,
akzeptierbar.

4. Empfang und Auspacken
Jede Einheit ist in einem Pappkarton verpackt.
Es wird empfohlen, beim Handling und Transport der Einheit besonders vorsichtig zu sein, und die Einheiten vertikal in der
Verpackung zu bewegen, um eine Beschadigung des AuRenrahmens und der Innenkomponenten zu vermeiden.
Die Gerate mit geeigneten Riemen am Transportmittel befestigen.

Modelle EB Verpackungstyp

In einem Pappkarton auf einer Holzpalette
EB 30-43-60 WT geliefertes Kiihlgerat

EB 75-90 WT
EB 130 — 150 WT

EB 190 — 250 WT In  Schutzfolie eingewickelt auf einer
EB 300 — 350 — 400 WT Holzpalette geliefertes Kiihlgerat

Zur Beachtu Ng: Die oben angegebenen Verpackungen sind nicht zum Stapeln der Einheiten geeignet.

Das Kuhlgerat an einem trockenen, kithlen Ort lagern, fern von Warmequellen. Das gesamte Abfallmaterial vorschriftsgeman
entsorgen.

Beim Heben und Handling ist ein Gabelstapler mit geeigneter Tragkraft zu verwenden. Die Gabeln missen langer sein, als der
Sockel des Kuhlgeréts breit ist. Abrupte Bewegungen vermeiden, durch die der Rahmen oder die internen Teile beschadigt
werden konnten. Die PFANNENBERG-KuhIgerate in der Standard-Ausfihrung (Gewicht ber 45 kg) sind ferner mit 4
Augenschrauben zum Heben und fiir den Transport ausgestattet, die nur fiir das vertikale Laden/Abladen zu verwenden sind
(fur den korrekten Hebepunkt sind die an der Einheit vorhandenen Aufkleber zu beachten).
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Abbildung 2 — Heben des

Kihlgeréats
Direction of pull Heberichtung
DO not use at 45° or less Nicht mit einem Neigungswinkel gleich oder unter 45° heben.

Nachdem das Kuhlgerat seine endgliltige Position erreicht hat, sind die internen Verbindungen zu priifen, um Schaden wéahrend
des Betriebs zu vermeiden.

A ACHTUNG! seien sie vorsichtig beim Anheben und Aufstellen. Die Rickkihler (speziell der AR
Baureihe) sind schwer und hoch.Beim Transport mit einem Gabelstapler besteht die Gefahr des Umkippens.
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5. Positionierung des Kihlgerats

Das Kihlgerat in einem vor eventuellen Bearbeitungsriickstanden (Splitter, Staub usw.) geschitzten, gut bellfteten, von
Warmequellen und direkten Sonnenstrahlen entfernten Bereich aufstellen, der moéglichst in der Néhe des Verwenders liegen
sollte, um einen Druckverlust in den Hydraulikschlauchen zu vermeiden. Zum Nivellieren der Kihleinheit sind die verstellbaren
StutzfulRe zu verwenden.

Der Kunde muss einen geeigneten Aufstellplatz bereitstellen, wie auf der folgenden Abbildung dargestellt ist:
AANNNANY

X min

X min

CHILLER

X min

Xmin

Abbildung 2 — Mindestraumbedarf, x=h=1.5m

Gemal der Norm CEl EN 60204-1 ist die Einheit mit einem abschlieBbaren Hauptschalter ausgestattet, der nicht mindestens
0.6 m vom Sockel der Einheit entfernt ist. Es wird daher empfohlen, die Einheit derart aufzustellen, dass der Mindestabstand
des Hauptschalters vom Boden diesem Abstand entspricht.

A ACHTUNG! Es ist strikt verboten, die Standard-Einheit im Freien aufzustellen, auch wenn sie durch
ein Dach geschitzt ist.

Fur die Installation im Freien sind nur die entsprechend ausgelegten Einheiten zu verwenden.

Fur eine bequemere und leichtere Ausfihrung der Wartungs- und Einstellarbeiten ist das Kihlgeréat in einer Hohe
von 0,3 m bis 1,0 m Uber der Hohe, in der sich die Wartungsvorrichtungen befinden, zu positionieren.

6. Fundament

Die PFANNENBERG-Khlgerate missen auf einer Fundamentplatte aus Beton aufgestellt werden, die mindestens 30 cm Uber
den Umriss des Kihlgerats tberstehen muss, um Beschadigungen (zum Beispiel durch Gerate zur Pflege der Griinflachen
usw.) zu vermeiden. Das Kuhlgerat muss eben aufgestellt und angemessen befestigt werden. Es ist am Boden der Einheit mit 4
Schwingungsdémpfern ausgestattet, die das Abstltzen und Befestigen des Kihlgerats sowie das Dampfen von Schwingungen
erlauben, was den Larmpegel wéhrend des Betriebs senkt.

7. Anschlisse

A ACHTUNG! Bei der Installation sind zuerst die Hydraulikanschliisse, dann die elektrischen Anschliisse
zu erstellen.

A ACHTUNG! Die Kaltemaschinen wurde durch spezifische Reinigungsmittel gereinigt worden ist. Die
eventuelle Erkenntnisse von Feststoffpartikeln im Hydrauliksystem kann dazu fihren, den Verlust der Garantie.

Hydraulikanschliisse. Fir den Hydraulikanschluss ist Bezug auf das beigestellte Hydraulikschema zu nehmen. Bei der
Erstellung der Anschlisse sind Durchsatz und Stromungsrichtung des Kuhimittels (durch die Aufkleber INLET-OUTLET
angegeben) zu berlcksichtigen.
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A ACHTUNG! Vvor dem Anschluss der Hydraulikschlauche ist der Tank zu fillen (wie im

Inbetriebsetzungsverfahren beschrieben). Vor Inbetriebnahme des Ruckkuhlers missen die Verschlusskappen der
Hydraulikanschliisse entfernt werden.

Beispiel fur die Platte der Hydraulikanschlisse

Abbildung 3 - Platte fir Hydraulikanschlisse

Sekundarkreislauf EING
»Anwendungsseitig* ANG
Verbindung 3/4” (PWW 9000-12000)
Verbindung 1” (PWW 18000-24000) ﬁUNSGG
Priméarkreislauf EING
»Anlagenseitig" ANG
Verbindung 3/4” (PWW 9000-12000) AUSG

Verbindung 1” (PWW 18000-24000) | ANG

Abbildung 3.b — Platten fiir die hydraulischen
Verbindungen (PWW )

A ACHTUNG! Bei mit Tank ausgestatteter Einheit ist dieser zu fiillen, bevor die Hydraulikschlauche
angeschlossen werden.

Beispiel fir Stromanschlisse

Die Stromanschliisse der Einheit miissen durch den Kunden ausgefiihrt warden

Abbildung 4 — Platte fiir Stromanschlisse
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Zur Beachtung:

Bei der Elektroinstallation sind alle geltenden Sicherheitsvorschriften einzuhalten.

Es wird empfohlen, einen magnetothermischen Schutzschalter oberhalb des Netzkabels zu installieren.

Sicherstellen, dass das System vorschriftsmafig geerdet ist.

Sicherstellen, dass Versorgungsspannung und -frequenz mit den Angaben auf dem Kennschild der Einheit und/oder

auf dem beigefligten Schaltplan Gbereinstimmen.

Die Pfannenberg-Kuhlgerate wurden fir Erdungsanlagen des Typs TN entwickelt. Fir die Dimensionierung vor Ort ist
der max. Impedanzwert des Kihlgerat-Storkreises zu verwenden (siehe im beigefiigten Schaltplan spezifizierter Wert

Zpe).

Fir die Serie Rack den Schalter-Trennschalter entsprechend den Normen IEC 60947-1, IEC 60947-2 und IEC 60947-3

benutzen.

A ACHTUNG! Bei Einheiten, die mit verschiedenen Spannungen (400V oder 460V) funktionieren
kdnnen, ist der Transformator korrekt an den im Stromkasten vorhandenen Hilfsstromkreis anzuschlieRen.

Abbildung 5

Auf 400V eingestellter

Transformator

Einheit CE: Werksseitige Einstellungen 400/3/50, siehe Abbildung 5

Einheit UL: Werksseitige Einstellungen 460/3/60, siehe Abbildung 6

Spannungsgrenzen:

Abbildung 6
Auf 460V eingestellter Transformator

Der Betrieb der Pfannenberg-Kihlgerate in der Standardausfiihrung wird innerhalb folgender Grenzwerte gewahrleistet:

e Nennspannung *= 10 %
e Nennfrequenz +1 %

Fur die Nennbetriebsbedingungen der Einheit ist Bezug auf das Kennschild zu nehmen.

Nennbedingungen Vmin | Vmax | fmin | fmax
WY I\ [HZ] [HZ]

230V /1~/50Hz 207 253 49.5 50.5
230V /1~/60Hz 207 253 59.4 60.6
400V / 3~/ 50Hz 360 440 49.5 50.5
460V / 3~/ 60Hz 414 506 594 60.6
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8. Wasser / Kuhlflissigkeiten

Die PFANNENBERG-KUhlgerate missen immer bis zum vorgeschriebenen Stand mit spezifischem inhibiertem Glykol fir
industrielle Kihlanlagen gefillt werden. Keine Frostschutzgemische fir Kraftfahrzeuge verwenden. Die bei
Frostschutzmitteln fur Kraftfahrzeuge verwendeten Inhibitoren kdnnen sich schnell zersetzen und den Verfall der Kihlbasis
(Glykol) beschleunigen. AuRerdem beschleunigen sie auch die Korrosion innerhalb des Systems. Die bei Frostschutzmitteln fir
Kraftfahrzeuge verwendeten Silikate lassen einen dinnen Film auf den Warmetauschern entstehen, wodurch die
Warmeabgabe verringert wird. AuBerdem kénnen sie gelieren und das System verschmutzen oder verstopfen.

Das Verhaltnis inhibiertes Glykol / Wasser muss derart bemessen sein, dass das Gefrieren bei der niedrigsten
Umgebungstemperatur verhindert wird. Den Stand kontrollieren, wenn alle Leitungen gefillt sind. Die Glykolmischung muss
periodisch (etwa alle 3-6 Monate) auf die korrekte Konzentration tiberprift werden. Zum Befillen der Anlage immer eine
vorgemischte Lésung mit der korrekten Konzentration verwenden, um den Frost- und Korrosionsschutz zu gewéhrleisten. Es
sollte destilliertes Wasser verwendet werden, da Leitungswasser oft grol3e Mengen an Chlor enthalt, das unglnstig mit dem
Glykol reagieren kénnte.

ZUR BEACHTUNG: Wenn die Speise- und Rickflussleitungen hangend installiert sind, kdnnte die Flissigkeit in den
Leitungen zuriickstromen und zum Uberlaufen des Kiihlgerattanks fiihren, wenn das Kiihlgerat ausgeschaltet ist. Um
dies zu vermeiden, kann ein Riuckschlagventil an der Speiseleitung und ein Magnetventil an der Ruckflussleitung
installiert werden.

Korrosionsschutz:
PFANNENBERG empfiehlt den Gebrauch von Glykol auch als korrosionshemmendes Mittel. Einige der wichtigsten

Glykollieferanten (Clariant, Total, Dowfrost usw...) empfehlen einen Mindestanteil von Glykol (im Gemisch mit Wasser) zwischen
20% und 30%.

A ACHTUNG! Kontaktieren Sie den Glykollieferanten, um den Mindestgehalt zu bestimmen, der fiir den
Einsatz von Glykol als Korrosionshemmer erforderlich ist.

A ACHTUNG! Auf den Kennschildern aller Pfannenberg-Einheiten in der Standard-Ausfiihrung ist ein
prozentueller Glykolanteil in Hohe von 20% angegeben.

A ACHTUNG! Die Glykolkonzentration ist umgekehrt proportional zur Warmeemission, die von der
Flussigkeit erhalten werden kann.

A ACHTUNG! Der Glykoltyp (Propylen- oder Ethylenglykol) muss in Ubereinstimmung mit der auf den
Anwendungstyp anwendbaren Norm gewahlt werden. Den Glykollieferanten kontaktieren.
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8.1 Wasserqualitat

Um den Hydraulikkreislauf sauber und perfekt funktionstiichtig zu halten, ist die Wasserqualitat zu prifen, um das Wasser
gegebenenfalls aufzubereiten. Der Standardkreislauf eines Wasser-Kiihlgerats ist ein halboffenes System, d.h., dass wahrend
des Betriebs ein Teil des Wassers verdampft. Folglich neigt die Chlorkonzentration dazu anzusteigen und das Wasser des
Systems kann daher zur Korrosion der Anlagenteile fihren.

Bei der Verwendung von Wasser ist Folgendes zu beachten:

e Kein entmineralisiertes Wasser verwenden.

® Die physikalische Verunreinigung des Wassers vermeiden. Wenn die Gefahr einer physikalischen Verunreinigung besteht,
sind Wasseffilter zu verwenden.

® Das Wasser sollte keine zu hohe Harte besitzen. (siehe unten)

® Auf die chemische Verunreinigung achten. Wenn diese Verunreinigung ein Problem darstellt, ist das Wasser mit
Passivierern und/oder Inhibitoren zu behandeln.

® Der biologischen Verunreinigung durch Myxobakterien und Algen vorbeugen. Wenn es zu einer solchen Verunreinigung
kommt, ist das Wasser mit Bioziden zu behandeln.

PFANNENBERG empfiehlt die Wassereigenschaften zu prifen, um die Giite des Wassers zu bestimmen.

9. Ol /Kuhlflussigkeit

Die PFANNENBERG-Kiihlgerate (in der Standard-Ausfiihrung mit Olkiihlung) sind auf den Betrieb mit folgender Viskositat
ausgelegt:

e  Flussigkeiten und Ole mit Viskositat zwischen ISO VG10 und ISO VG32 (*)

ZUR BEACHTUNG: Wenn das Ol nicht innerhalb der Standrad-Viskositatswerte liegt, ist die
Pfannenberg-Gruppe zu kontaktieren.

A ACHTUNG! Kein Ol mit Additiven auf Schwefelbasis verwenden, da der Austauscher aus Kupfer
beschadigt werden kénnte (*)

A ACHTUNG! Ein geeignetes Filtersystem mit Filtergrad zwischen 60 und 90 um fiir das Kiihlol
verwenden (*).
Zur Beachtung (*) bei Fragen kontaktieren Sie bitte die Technische Abteilung der Firma PFANNENBERG.
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OLKUHLGERATE ohne Pumpe

Normalerweise sind die KUHLGERATE ohne Pumpe in einen Kreislauf eingefiigt, der bereits iiber eine Pumpe verfiigt. Bezug
auf die vom Hersteller der Anlage zur Verfugung gestellten Anleitungen nehmen und prifen, dass der Durchsatz und der Druck
im Eingang des KUHLGERATS mit den Werten kompatibel ist, die im Kapitel mit den technischen Eigenschaften angegeben
sind.

OLKUHLGERATE mit Pumpe

Normalerweise werden die KUHLGERATE mit Pumpe zum Kiihlen einer mit Tank ausgestatteten Hydraulikanlage verwendet.
Das Befiillen erfolgt daher direkt in der Maschine. Bezug auf die vom Hersteller der Anlage zur Verfigung gestellten
Anleitungen nehmen.

Inbetriebsetzung des OLKUHLGERATS

Fur die Olkuhlgerate wird Folgendes empfohlen:

- Der Verunreinigungsgrad der Systemflussigkeit sollte nicht Klasse 18/15 (ISO 4406) tUiberschreiten,
- Das fur Temperatur und Druck empfohlene Betriebsintervall muss strikt eingehalten werden.

10.Umgebungstemperatur

Bei einer Umgebungstemperatur tber +40 °C (+45 °C / +50°C, je nach Modell) oder unter +15 °C ist PFANNENBERG zu
kontaktieren. Hohe Umgebungstemperaturen haben einen negativen Einfluss auf die Kihlgeratleistung. Bei niedrigen
Umgebungstemperaturen sind besondere Kontrollen erforderlich. Wenn die Temperatur unter 0 °C absinkt, finden spezifische
Bedingungen Anwendung. Es kénnten Flissigkeitserhitzer erforderlich sein, um das Gefrieren zu verhindern und die im Tank
vorhandene Flissigkeit auf einer konstanten Temperatur zu halten, um dadurch Verzégerungen zu vermeiden, die durch die fir
das Erwarmen der Flussigkeit auf die Betriebstemperatur bendétigte Zeit bedingt sind.

11.Inbetriebsetzung des Kihlgerats

A ACHTUNG! EINGRIFFE AN DEN SCHALTKREISEN UND KUHLKREISLAUFEN DURFEN NUR VON
QUALIFIZIERTEM PERSONAL AUSGEFUHRT WERDEN.

ZUR BEACHTUNG: In der Folge werden die detaillierten Anleitungen fir die einzelnen Inbetriebsetzungsphasen
aufgefiihrt. Flr eine Inbetriebsetzungs-Schnellanleitung siehe Anlage Al oder A2.

ZUR BEACHTUNG: Zur Inbetriebnahme der Einheit PWW bitte die Angaben von Beilage A2 beachten (unter
Ausnahme der Uberprifung der Phasenkontrolle bei den Dreiphasenmodellen, die in vorliegendem Absatz
beschrieben wird).

Es ist zu beachten, dass der Sekundarkreislauf ein System mit geschlossenem Kreislauf ist, dessen Pumpe
innerhalb der Einheit installiert ist. Der Primarkreislauf ist ein offener Kreislauf, und der Kunde muss die Pumpe
aul3erhalb der Einheit installieren.

e Den Hauptschalter, den Steuerschalter und alle Trennschalter auf ,0“ (Off) stellen.

o - —————
e .y o e
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~ v A

= S
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Abbildung 7 — Hauptschalter OFF Abbildung 8 — Trennschalter OFF
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® Den gerétinternen Hydraulikanschluss (Schellen und Fittings) tberpriifen, da dieser sich wahrend des Transports gelockert
haben konnte. Die Einheit verfliigt Giber zwei abnehmbare Seitentafeln, die mit unverlierbaren Schrauben befestigt sind.

Abbildung 9 - Seitentafel

Vor der Inbetriebsetzung des gesamten Ruckkiihlers ist unbedingt der Hydraulikkreislauf zu waschen. Die Reinigung
ausfuhren, bevor mit dem Inbetriebsetzungsvorgang begonnen wird: Die Anlage mit dem Reinigungsmittel ,Maintain
professional washer LI von FUCHS (Artikelcode Pfannenberg: 46783000135 — Kanister zu 25 kg) mindestens 10 Minuten
lang waschen.

Verdiinnung:

2% ,Professional Washer” (Reinigungsmittel fiir den professionellen Gebrauch)
98% Wasser

(es wird empfohlen, entmineralisiertes Wasser zu verwenden)

e RUCKKUHLER mit Tank: Den Stopfen des Befiillstutzens am Oberteil des Riickkiihlers (auRen) oder an der oberen
Tankplatte (innen) entfernen.

Abbildung 10 - Befillstutzen

Abbildung 11 /12 — Befullverfahren und Hochststand

® Den Tank bis zum Hochststand mit Wasser/Glykol-Mischung flllen. (die Wassergite prufen und entscheiden, ob das
Wasser gemaR Spezifikationen der Anwendung behandelt werden muss).
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e Die Ein- und Ausgangsschlauche fiir Wasser anschlieBen und eine Sichtkontrolle vornehmen.

Abbildung 13 — Anschluss der Schlduche

e Den Anschluss an das Stromnetz des Kunden und des Alarmkabels mit der Ausriistung des Kunden ausfiihren.

Abbildung 14 - Stromanschlusse

e RUCKKUHLER mit Pumpe: Zum Entliften der Pumpe die Entliftungsschraube an der Pumpenseite lockern.
Berlcksichtigen, dass die Pumpe korrekt entliiftet ist, wenn nur Wasser austritt

Abbildung 15 - Entliften der Pumpe

e RUCKKUHLER mit Pumpe: Den Hauptschalter und den Trennschalter der Pumpe (oder der Pumpen) auf ,On* stellen. (alle
anderen Trennschalter sollten auf ,Off* bleiben)

Abbildung 16 — Pumpenschalter auf ON
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o RUCKKUHLER mit Pumpe: Den Hauptschalter auf ,I* (On) stellen und priifen, dass die Drehrichtung der Pumpe (oder der
Pumpen) richtig ist. (Auf der Riickseite der Pumpe zeigt ein Pfeil die Drehrichtung an). Bei falscher Drehrichtung zwei der
Phasen R-S-T auf dem Klemmenbrett umkehren.

el

Abbildung 17 — Hauptschalter auf ON

A ACHTUNG! Die Pumpe darf nicht ,trocken' oder mit umgekehrter Drehrichtung funktionieren. Daher muss die
Kontrolle der vorschriftsméaRigen Drehrichtung schnell erfolgen.

® Nach ca. 5 Minuten Betrieb des Hydraulikkreislaufs den Hauptschalter ausschalten und eine weitere Sichtkontrolle des
Tankstands vornehmen; gegebenenfalls Mischung nachfiillen. Jetzt ist eine Sichtkontrolle des Hydraulikkreislaufs und aller
Anschlisse auf eventuelle Lecks angebracht.

Abbildung 18/ 19 - Fillen des
Tanks

® Alle Trennschalter auf ,ON" stellen.

Abbildung 20 - Alle Trennschalter
auf ON

® Sicherstellen, dass sich die Pumpe vorschriftsmafig dreht. (Auf der Seite des Liftersammlers zeigt ein Pfeil die
Drehrichtung an). Bei falscher Drehrichtung zwei der Phasen R-S-T auf dem Klemmenbrett umkehren.
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Abbildung 21 - Drehrichtung des Lifters

Jetzt sollte der Ruckkihler automatisch mit den mittels der Steuerelemente
.eingestellten Werten® funktionieren. Wenn erforderlich, die Steuerelemente auf der Basis der Temperaturanforderungen des
Kunden einstellen. (Bezug auf das Handbuch des mit der Einheit gelieferten Thermostats nehmen).

ZUR BEACHTUNG: Die Einheit funktioniert nur dann einwandfrei, wenn die Verkleidungstafeln montiert sind.
Wenn diese aus irgendwelchen Griinden wahrend der Installation des Ruckkuhlers entfernt wurden, missen sie
vor dem Einschalten der Einheit wieder angebracht werden.

Nach Abschluss der Installation benétigt der RUCKKUHLER keine Eingriffe durch einen speziell ausgebildeten Bediener.

Die Kalibrierung der Thermostate, des Druckwéchters und aller anderen Komponenten des Kuhlkreislaufs hat ausschlieRlich
durch den Kundendienst oder einen Kuhltechniker zu erfolgen.

Fir weitere Informationen beziglich Installation des Ruckkuhlers, Inbetriebsetzung oder Behebung von Stérungen ist
PFANNENBERG zu kontaktieren.

12.AulBerbetriebnahme und Entsorgung

A ACHTUNG! Gefahr fiir die Umwelt! Bewusstes Ablassen des Kaltemittels oder des Kaltetragers ist strengstens
verboten. Sowohl das Kéltemittel als auch der Kéltetrager miissen fachgerecht entsorgt werden

e Trennen Sie die elektrischen Anschliisse aller Komponenten des Kaltetragerkreislaufes
e Lassen Sie den Kaltetrager in ein dafiir vorgesehenes Behaltnis vollstandig ab
e Fur die Entsorgung des Kéltetragers folgen Sie den geltenden Landesvorschriften zum Thema Umweltschutz

e Fur die Entsorgung des Ruckkihlers nehmen Sie Kontakt zu lhrem Handler oder unserem Servicecenter auf
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1. Garanzia

La presente garanzia copre la qualita e il design del materiale per un periodo di 12 mesi a partire dalla data di consegna. Entro
tale periodo la nostra societa riparera o sostituira (con consegna franco fabbrica) tutte le parti che, a esclusiva discrezione del
fornitore, avranno causato problemi di qualitd non riconducibili a manutenzione inadeguata, inesperienza degli operatori,
erronea installazione o guasti provocati dal mancato rispetto delle presenti istruzioni. La presente garanzia non copre le spese,
le ore di viaggio e le indennita di trasferta relative ai nostri tecnici di cui sia richiesta la presenza in loco. Tali esborsi saranno
interamente fatturati come ore di lavoro. Il cliente non avra diritto a richiedere alla nostra societa alcun rimborso per il periodo di
tempo in cui la macchina rimane inattiva per riparazioni. Non saranno riconosciuti risarcimenti per spese o danni, diretti o
indiretti, risultanti da quanto sopra.

Eventuali accordi separati con i clienti devono avvenire per iscritto e possono differire dal presente paragrafo.

2. Sicurezza

L’installatore e il personale addetto all'esercizio del refrigeratore dovranno leggere le presenti istruzioni prima di mettere in
funzione la macchina.

Attenersi a tutte le istruzioni di sicurezza riportate nel presente libretto.

Per l'installazione, I'esercizio e gli interventi di manutenzione avvalersi solo di personale qualificato.

Il mancato rispetto delle presenti istruzioni pud causare lesioni al personale e annulla la responsabilita del costruttore per i danni
che ne conseguono.

Rispettare le leggi nazionali in materia di prevenzione degli infortuni, le disposizioni delle autorita locali per I'energia elettrica e
qualsiasi istruzione di sicurezza specifica riguardante i refrigeratori.

La sicurezza dell’unita & garantita solo se utilizzata per I'impiego previsto.

Prima della messa in funzione e durante il funzionamento del refrigeratore rispettare le seguenti indicazioni:

e Acquisire dimestichezza con tutti i dispositivi di comando.

e Assicurarsi che vengano rispettati tutti i limiti d’esercizio specificati sulla targhetta dell'unita.
Per controllare lisolamento elettrico utilizzare opportuni dispositivi di protezione. Non eseguire lavori su
apparecchiature verosimilmente sotto tensione con indumenti, mani e piedi bagnati.

o Non rovesciare o versare fluidi di raffreddamento nell’'ambiente perché potrebbero essere pericolosi per la salute.

¢ Non maodificare in alcun modo i componenti del refrigeratore.
Prima di effettuare qualsiasi intervento di assistenza sul refrigeratore scollegare I'alimentazione elettrica e scaricare la
pressione dai componenti pressurizzati.

e Un tecnico qualificato competente per la messa in funzione deve accertare che il refrigeratore sia stato collegato alla
rete elettrica in conformita alla norma EN 60204 e a ogni altra normativa nazionale applicabile.
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Per motivi di salute e sicurezza, segue un elenco di rischi potenziali cui I'operatore & esposto durante la messa in funzione e/o il
funzionamento e/o lo smantellamento dell’'unita:

Rischio

Misura di sicurezza raccomandata

Rischio residuo di cui tenere
conto

Spigoli vivi (per esempio: alette
dello scambiatore di calore e
spigoli delle piastre metalliche
interne)

Si raccomanda I'utilizzo di dispositivi di
protezione (per esempio: guanti e indumenti
protettivi)

Superfici calde

(per esempio: corpo del motore
elettrico della pompa o del
compressore e tubi di
raffreddamento in rame)

Si raccomanda I'utilizzo di dispositivi di
protezione (per esempio: guanti e indumenti
protettivi)

Refrigerante con pressione fino
a 30 bar (435 PSI) all'interno del
circuito di raffreddamento

Verificare sempre che il pressostato di alta
pressione funzioni.

Non aprire mai il circuito di raffreddamento
per interventi di manutenzione prima di aver
scaricato la pressione*

Considerata la tossicita del
refrigerante e la presenza di
olio all'interno del circuito, si
raccomanda di indossare
guanti e maschera adeguati
durante gli interventi di
manutenzione su
apparecchiature di
refrigerazione.

Miscela acqua/glicole di
raffreddamento con pressione
fino a 5,8 bar (85 PSI) allinterno
dei circuiti idraulici

(Serie PWW: valore massimo
della pressione idraulica di
esercizio (PS) = 12 bar)

Prima di sezionare I'apparecchiatura
idraulica ed effettuare interventi di
assistenza, verificare sempre che la
pressione della miscela acqua/glicole di
raffreddamento sia stata completamente
scaricata utilizzando il sistema di spurgo e la
valvola a sfera di ricarica

Considerata la tossicita del
glicole e la presenza di olio
all'interno del circuito, si
raccomanda di indossare
guanti e maschera adeguati
durante gli interventi di
manutenzione
sull’apparecchiatura idraulica.

Folgorazione

Scollegare sempre I'alimentazione elettrica
e durante gli interventi di assistenza
collocare un cartello con la dicitura
‘MANUTENZIONE IN CORSOQO’ in posizione
visibile accanto all’interruttore generale

Ventilatori rotanti

Scollegare sempre I'alimentazione elettrica
e assicurarsi che tutte le apparecchiature
meccaniche siano ferme prima di procedere
con gli interventi di assistenza

Tossicita del liquido refrigerante
e di raffreddamento

Si raccomanda I'utilizzo di dispositivi di
protezione adeguati (per esempio: guanti,
occhiali e indumenti protettivi)

32




|55
Italiano Pfannenberg [\

ELECTRO-TECHNOLOGY FOR INDUSTRY

*NOTA BENE: per motivi di carattere ambientale non scaricare mai il refrigerante direttamente nell’atmosfera (attenersi alle
disposizioni locali relative al corretto smaltimento del refrigerante).

Studiare a fondo l'intera documentazione tecnica fornita con l'unita (per esempio: schemi meccanici ed elettrici) per evitare un
utilizzo improprio dell’impianto.

E obbligatorio attenersi al Regolamento (CE) n. 842/2006 del Parlamento Europeo e del Consiglio del 17 maggio 2006 su
taluni gas fluorurati ad effetto serra.

Tale Regolamento sancisce misure e limitazioni specifiche da tenere in considerazione per la messa in funzione, I'utilizzo, la
manutenzione e lo smaltimento di apparecchiature contenenti gas a effetto serra (per esempio, gli HFC), come specificato
nell’Allegato .

Il Regolamento (CE) n. 842/2006 specifica anche (ma non solo) la frequenza con cui eseguire controlli obbligatori per
individuare eventuali perdite da parte di personale certificato cosi come i registri obbligatori in cui devono essere riportate le
quantita esatte di gas fluorurati installate, quelle eventualmente aggiunte e/o recuperate come descritto nell’Articolo 3 (riportato
sotto):

Articolo 3 > Contenimento

Gli operatori delle seguenti applicazioni fisse: refrigerazione, condizionamento d’aria, pompe di calore mobili compresi i circuiti,
nonché i sistemi di protezione antincendio, che contengono gas fluorurati ad effetto serra elencati nell’allegato |, adottano tutte
le misure fattibili sul piano tecnico che non comportano costi sproporzionati per:

(a) prevenire perdite di tali gas; e
(b) riparare non appena possibile le perdite rilevate.

Gli operatori delle applicazioni di cui al paragrafo 1 provvedono affinché esse siano controllate, per individuare perdite, da
personale certificato che soddisfi i requisiti di cui all'articolo 5, con la frequenza indicata di seguito:

(a) le applicazioni contenenti 3 chilogrammi o piu di gas fluorurati ad effetto serra sono controllate per individuare perdite
almeno una volta all'anno; questa disposizione non si applica alle apparecchiature con impianti ermeticamente sigillati,
etichettati come tali e contenenti meno di 6 chilogrammi di gas fluorurati ad effetto serra;

(b) le applicazioni contenenti 30 chilogrammi o piu di gas fluorurati ad effetto serra sono controllate per individuare perdite
almeno una volta ogni sei mesi;

(b) le applicazioni contenenti 300 chilogrammi o piu di gas fluorurati ad effetto serra sono controllate per individuare perdite
una volta ogni tre mesi;

Le applicazioni sono controllate per individuare perdite entro un mese dalla riparazione della perdita per accertare che la
riparazione sia stata efficace.

Ai fini del presente paragrafo per “controllate per individuare perdite” si intende che le apparecchiature o gli impianti sono
esaminati per individuare perdite attraverso metodi di misurazione diretta o indiretta, incentrati sulle parti dell'apparecchiatura o
dell'impianto in cui e piu probabile che si verifichino delle perdite. | metodi di misurazione diretta o indiretta per controllare la
presenza di eventuali perdite devono essere specificati nei requisiti di ispezione standard di cui al paragrafo 7.

Gli operatori delle applicazioni di cui al paragrafo 1 contenenti 300 chilogrammi o piu di gas fluorurati ad effetto serra installano
sistemi di rilevamento delle perdite. Tali sistemi di rilevamento delle perdite sono controllati almeno una volta all'anno per
accertarne il corretto funzionamento. Nel caso dei sistemi di protezione antincendio installati prima del 4 luglio 2007, i sistemi di
rilevamento delle perdite devono essere installati entro il 4 luglio 2010.

Ove esista un sistema idoneo di rilevamento delle perdite correttamente funzionante, la frequenza dei controlli di cui al
paragrafo 2, lettere b) e c), puo essere dimezzata.

Nel caso dei sistemi di protezione antincendio, se viene gia applicato un regime di ispezioni al fine di ottemperare alla norma
ISO 14520, queste ispezioni possono anche soddisfare i requisiti del presente regolamento, purché siano almeno altrettanto
frequenti.

Gli operatori delle applicazioni di cui al paragrafo 1 contenenti 3 chilogrammi o piu di gas fluorurati ad effetto serra tengono
un registro in cui riportano la quantita e il tipo di gas fluorurati ad effetto serra installati, le quantita eventualmente aggiunte e
quelle recuperate durante le operazioni di manutenzione, di riparazione e di smaltimento definitivo. Mantengono inoltre un
registro di altre informazioni pertinenti, inclusa l'identificazione della societa o del tecnico che ha eseguito la manutenzione o la
riparazione, nonché le date e i risultati dei controlli effettuati ai sensi dei paragrafi 2, 3 e 4 e le informazioni pertinenti che
permettono di individuare nello specifico le apparecchiature fisse separate delle applicazioni di cui al paragrafo 2, lettere b) e c).
Su richiesta, detti registri sono messi a disposizione dell'autorita competente e della Commissione.

Il Regolamento (CE) n. 842/2006 si compone inoltre dei seguenti articoli: “Campo di applicazione” — Articolo 1; “Definizioni”
— Articolo 2; “Recupero” — Articolo 4; “Formazione e certificazione” — Articolo 5; “Relazione” — Articolo 6; “Etichettatura’—
Articolo 7; “Controllo dell’uso” — Articolo 8; “Immissione in commercio” — Articolo 9;"Riesame” — Articolo 10; Articolo 11;
‘Comitato” — Articolo 12; ‘Sanzioni’ — Articolo 13; Articolo 14; “Entrata in vigore”.
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ATTENZIONE! Ai sensi del regolamento in materia di F-GAS (DPR 43/2012), ogni anno 'operatore (il
proprietario dell’apparecchiatura) & responsabile di garantire che venga effettuato un controllo delle perdite di gas,
che vengano registrate le variazioni della quantita di gas presente all'interno dell'impianto e che venga effettuata la
comunicazione all’autorita competente dello stato membro dell’'Unione Europea all’interno del quale I'impianto
viene utilizzato.

Rivolgersi al servizio assistenza Pfannenberg per supporto o informazioni aggiuntive.

3. Rischi residui
Una volta ultimata l'installazione dell'impianto € necessario tenere in considerazione alcuni rischi residui:
Rischi residui ai sensi della Direttiva 2006/42/CE:

e La superficie esterna del condensatore presenta delle alette, sussiste pertanto la possibilita che I'operatore
tocchi degli spigoli vivi durante gli interventi sullimpianto.

e Sebbene limpianto sia stato progettato adottando tutti i requisiti di sicurezza possibili, in caso di incendio
esterno vi & la possibilita che la pressione e la temperatura interne dell'impianto aumentino in modo pericoloso
e incontrollabile. Utilizzare mezzi estinguenti adatti alle circostanze.

Rischi residui ai sensi della Direttiva 97/23/CE:

e Sebbene limpianto sia stato progettato adottando tutti i requisiti di sicurezza possibili, in caso di incendio
esterno vi & la possibilita che la pressione e la temperatura interne dell’impianto aumentino in modo pericoloso
e incontrollabile. Utilizzare mezzi estinguenti adatti alle circostanze.

e Per la produzione di serie delle unita standard di categoria |, il test di resistenza alla pressione (solitamente il
test di pressione idrostatica) é effettuato su un campione statistico, non su tutte le unita.
Questa metodologia € accettabile in considerazione di tutti i dispositivi di sicurezza di cui le unita sono dotate.

4. Ricezione e disimballaggio
Ogni unita & imballata in una scatola di cartone.
Si raccomanda di prestare particolare attenzione quando si movimenta e trasporta I'unita e di mantenere le unita imballate in
posizione verticale per evitare eventuali danni al telaio esterno e ai componenti interni.
Fissare le unita al mezzo di trasporto con cinghie idonee.

Modelli EB Tipo di imballaggio

Refrigeratore fornito su un pallet di legno
EB 30— 43— 60 WT protetto da una scatola di cartone
EB 7590 WT

EB 130 - 150 WT

EB 190 — 250 WT Refrigeratore fornito su un pallet di legno
EB 300 — 350 —400 WT | e avvolto in una pellicola protettiva

Nota bene: Gl imballaggi di cui sopra non sono adeguati per impilare le unita una sopra l'altra.

Stoccare il refrigeratore in un luogo asciutto, lontano da fonti di calore. Riciclare tutti i materiali di scarto in modo adeguato.

Per le operazioni di sollevamento e movimentazione utilizzare un carrello elevatore con capacita di carico adeguata e con
forche di lunghezza superiore rispetto alla base del refrigeratore. Evitare movimenti improwvisi che possano danneggiare il
telaio o i componenti interni. | refrigeratori PFANNENBERG standard (di peso superiore ai 45 Kg) sono inoltre dotati di 4 bulloni
a occhio per il sollevamento e il trasporto, da utilizzare solo per le operazioni di carico/scarico verticale (per vedere il punto
corretto per il sollevamento fare riferimento agli adesivi presenti sull'unita).
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“ Do not use at
45° or less

Figura 3 — Sollevamento del
refrigeratore

Direction of pull Direzione del sollevamento

Do not use at 45° or less Non sollevare con angolo di inclinazione uguale o inferiore a 45°

Dopo aver collocato il refrigeratore nella posizione finale, verificare i collegamenti interni per evitare danni durante I'esercizio.

A AVVERTENZA: prestare particolare attenzione alle operazioni di movimentazione e sollevamento. |
chiller ( specialmente per la serie AR ) sono stretti e alti. Esiste il rischio di ribaltamento se movimentato con |l
carello elevatore.

5. Posizionamento del refrigeratore

Posizionare il refrigeratore in una zona protetta da eventuali residui di lavorazione (schegge, polvere, ecc.) e ben ventilata,
lontano da fonti di calore e dall’esposizione diretta alla luce del sole, possibilmente in prossimita dell'impianto dell’'utente per
evitare perdite di carico lungo i tubi di collegamento idraulico. Per livellare I'unita di raffreddamento utilizzare i piedini regolabili.

Il cliente dovra predisporre uno spazio adeguato come illustrato nella seguente figura:

S
- o,
™ [CHILLER |
Xmin
Xmin

Figura 2 — Requisiti minimi di spazio, x=h=1.5m
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In conformita alla norma CEI EN 60204-1, 'unita & dotata di un interruttore generale chiudibile a chiave che non & posizionato
ad almeno 0,6 m dalla base dell’unita. Si raccomanda pertanto di installare I'unita in modo tale che l'interruttore generale si trovi
a tale distanza minima dal pavimento.

A ATTENZIONE! E assolutamente vietato installare le unita standard all’esterno, anche se protette da
un tetto.

Per l'installazione esterna utilizzare solo le unita appositamente progettate.

Per agevolare il regolare svolgimento degli interventi di manutenzione o regolazione, posizionare il refrigeratore a
un’altezza compresa tra 0,3 m e 1,0 m al di sopra dell'altezza a cui si trovano i dispositivi per la manutenzione.

6. Posizionamento

| refrigeratori PFANNENBERG devono essere posizionati su una lastra di cemento che deve sporgere di almeno 30 cm oltre |l
perimetro del refrigeratore per evitare danni causati, per esempio, dalle attrezzature per la manutenzione del prato, ecc.. Il
refrigeratore, che deve essere in piano e adeguatamente fissato, € dotato di 4 ammortizzatori delle vibrazioni sul fondo
dell'unita che consentono il sostegno e il fissaggio del refrigeratore nonché I'ammortizzazione delle vibrazioni, riducendo la
rumorosita durante il funzionamento.

7. Collegamenti

AVVERTENZA! Durante l'installazione realizzare per primi i collegamenti idraulici e, in seguito, quelli
elettrici.

A AVVERTENZA! | refrigeratori sono stata puliti per mezzo di prodotti di pulizia specifici. Gli eventuali
resisui di particelle solide nel sistema idraulico potrebbe causare la perdita della garanzia.

Collegamenti idraulici. Per il collegamento idraulico fare riferimento allo schema idraulico allegato. Nella realizzazione dei
collegamenti bisognera tenere in considerazione la portata e la direzione di circolazione del fluido come indicato dalle etichette
INLET-OUTLET.

ATTENZIONE! Prima di collegare i tubi idraulici riempire il serbatoio (come descritto nella procedura
di messa in funzione). Rimuovere i tappi all'interno delle connessioni idrauliche prima di connettere il refrigeratore
al vostro dispositivo.

Esempio di piastra per i collegamenti idraulici

Figura 3 — Piastra per i collegamenti idraulici
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Collegamento 3/4” (PWW 9000-12000)
Collegamento 1” (PWW 18000-24000)

Circuito secondario ENTRATA

“lato applicazione”

USCITA

Collegamento 3/4” (PWW 9000-12000)
Collegamento 1" (PWW 18000-24000)

Circuito primario
“lato impianto”

USCITA

Figura 3.b — Piastre per i collegamenti idraulici (PWW)

ATTENZIONE! In caso di unita dotata di serbatoio, riempire quest'ultimo prima di collegare i tubi

idraulici.
Esempio di collegamenti elettrici
| collegamenti elettrici dell’'unita devono essere realizzati a cura del cliente
Nota bene: Figura 4 — Piastra per i collegamenti elettrici

L’installazione elettrica deve rispettare tutte le norme di sicurezza in vigore.
E consigliabile installare un interruttore magnetotermico a monte del cavo di alimentazione elettrica.
Assicurarsi che I'impianto sia adeguatamente collegato a terra.

Controllare che il voltaggio e la frequenza dell’alimentazione elettrica corrispondano alle specifiche riportate sulla
targhetta identificativa dell’'unita e/o sullo schema elettrico allegato.

| refrigeratori Pfannenberg sono progettati per sistemi di messa a terra del tipo TN. Ai fini del dimensionamento in loco
utilizzare il valore massimo di impedenza dell’anello di guasto del refrigeratore (vedere il valore Zpe specificato nello
schema elettrico allegato).

Per |la serie Rack utilizzare l'interruttore-sezionatore in conformita alle norme IEC 60947-1,IEC 60947-2 e IEC 60947-3.
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A ATTENZIONE! In caso di unita che possono funzionare a voltaggi differenti (400V o 460V), collegare
correttamente il trasformatore al circuito ausiliario collocato all'interno dell’e-box.

ey G

Figura5 Figura 6
Trasformatore impostato a 400V Trasformatore impostato a 460V

Unita CE: Impostazioni di fabbrica 400/3/50, vedere la figura 5
Unita UL: Impostazioni di fabbrica 460/3/60, vedere la figura 6

Limiti di voltaggio:

Il funzionamento dei refrigeratori Pfannenberg standard & garantito entro i seguenti limiti:

e Tensione nominale = 10 %
e Frequenza nominale + 1 %

Fare riferimento alla targhetta identificativa per verificare le condizioni operative nominali per I'unita.

Vmin | Vmax | fmin f max

Y Y| [Hz] | [Hz]
230V/1~/50Hz | 207 | 253 | 495 | 505
230V/1~/60Hz | 207 | 253 | 594 | 60.6
400V / 3~ / 50Hz 360 | 440 | 495 | 50.5
460V / 3~ / 60Hz 414 | 506 | 59.4 | 60.6

Condizioni nominali

8. Acqua/ fluidi di processo

| refrigeratori PFANNENBERG devono essere riempiti fino al livello adeguato con glicole inibito specifico per impianti di
refrigerazione industriali. Non utilizzare antigelo per automobili. Gli inibitori impiegati nell’antigelo per automobili possono
decomporsi rapidamente e accelerare il decadimento della base refrigerante (glicole), oltre che favorire la corrosione
dellimpianto. | silicati utilizzati nell’antigelo per automobili creano una patina sugli scambiatori di calore, con conseguente
riduzione del trasferimento di calore. Inoltre, possono gelificarsi, sporcando e intasando 'impianto.

Il rapporto glicole inibito / acqua dovrebbe essere tale da impedire il congelamento alla temperatura ambiente piu bassa.
Controllare il livello con tutte le linee piene. La miscela di glicole deve essere sottoposta a controllo periodico (3 — 6 mesi)
per verificare che la concentrazione sia corretta. Per riempire I'impianto utilizzare sempre una soluzione pre-miscelata alla
concentrazione corretta per mantenere la protezione antigelo e anticorrosione. Si raccomanda I'uso di acqua demineralizzata,
poiché 'acqua di rete contiene spesso grandi quantita di cloro che pud reagire negativamente con il glicole.

NOTA BENE: Se le linee di alimentazione e ritorno sono sospese, il fluido nelle tubazioni potrebbe refluire e causare un
traboccamento del serbatoio del refrigeratore se quest’ultimo & spento. Per evitare che cio si verifichi & possibile
installare una valvola di non ritorno sulla linea di alimentazione e un’elettrovalvola sulla linea di ritorno.
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Protezione contro la corrosione:

PFANNENBERG raccomanda I'impiego di glicole anche come inibitore della corrosione. Alcuni dei pit importanti fornitori di
glicole (Clariant, Total, Dowfrost, ecc.) raccomandano una percentuale minima di glicole (in miscela con acqua) compresa tra il
20% e il 30%.

A ATTENZIONE! Contattare il fornitore di glicole per verificare la percentuale minima necessaria per
poter impiegare il glicole come inibitore della corrosione.

A ATTENZIONE! sulle targhette identificative di tutte le unitd Pfannenberg standard ¢ riportata una
percentuale di glicole pari al 20%.

A ATTENZIONE! La concentrazione di glicole & inversamente proporzionale alla quantita di emissione
di calore che si riuscira a ottenere dal fluido.

A ATTENZIONE! Il tipo di glicole (propilenico o etilenico) deve essere scelto in conformita alla norma
applicabile per il tipo di applicazione; contattare il fornitore di glicole.

8.1 Qualita dell’acqua

Per mantenere il circuito idraulico pulito e in perfetto funzionamento & necessario controllare la qualita dell’acqua ed
eventualmente prevederne un trattamento. Il circuito standard di un refrigeratore ad acqua € un sistema semiaperto, vale a dire
che durante I'esercizio parte dellacqua evapora. Di conseguenza la concentrazione di cloro tende ad aumentare e 'acqua di
sistema puod quindi provocare la corrosione dei componenti dell'impianto.

Quando si utilizza I'acqua tenere presente quanto segue:

Non utilizzare acqua demineralizzata.

Evitare la contaminazione fisica dell’acqua. In presenza di rischio di contaminazione fisica, utilizzare filtri per I'acqua.

L’acqua non dovrebbe presentare una durezza troppo elevata. (vedere sotto)

® Prestare attenzione alla contaminazione chimica. Se tale contaminazione dovesse rappresentare un problema, trattare
I'acqua con passivatori e/o inibitori.

® Prevenire la contaminazione biologica, da parte di mixobatteri e di alghe. Se cid0 dovesse verificarsi, trattare I'acqua con
biocidi.

PFANNENBERG raccomanda di verificare le caratteristiche dell’'acqua per determinarne la qualita.

9. Olio / Fluidi di processo

| refrigeratori PFANNENBERG (nella versione standard con raffreddamento a olio) sono progettati per funzionare con la
seguente viscosita:

e Liquidi e oli con viscosita compresa tra ISO VG10 e ISO VG32 (¥)
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NOTA BENE: Qualora l'olio non rientri nellintervallo standard di viscosita, contattare il Gruppo
Pfannenberg.

A ATTENZIONE! Non utilizzare oli con additivi a base di zolfo in quanto potrebbero danneggiare lo

scambiatore in rame (*)

A ATTENZIONE! Adottare un sistema filtrante adeguato per I'olio da raffreddare con grado di filtrazione
compreso tra 60 e 90 pm (*).
NB (*) per qualsiasi dubbio contattare I'Ufficio Tecnico di PFANNENBERG.

REFRIGERATORI A OLIO senza pompa

Solitamente i REFRIGERATORI senza pompa sono inseriti in un circuito nel quale € gia presente una pompa. Fare riferimento
alle istruzioni fornite dal costruttore dellimpianto e verificare che la portata e la pressione in entrata nel REFRIGERATORE
siano compatibili con i valori indicati nel capitolo dedicato alle caratteristiche tecniche.

REFRIGERATORE A OLIO con pompa

Solitamente i REFRIGERATORI con pompa sono utilizzati per raffreddare un impianto idraulico dotato di serbatoio. Il
riempimento avviene pertanto direttamente nella macchina. Fare riferimento alle istruzioni fornite dal costruttore dell'impianto.

Messa in funzione del refrigeratore a OLIO
Per i refrigeratori a olio si raccomanda che:

- il livello di contaminazione del fluido di sistema non superi la classe 18/15 (ISO 4406),
- lintervallo d’esercizio raccomandato per temperatura e pressione venga scrupolosamente rispettato.

10.Temperatura ambiente

In caso di temperatura ambiente superiore a +40 °C (+45 °C / +50°C, a seconda del modello) oppure inferiore a +15 °C,
contattare PFANNENBERG. Temperature ambiente elevate influiscono negativamente sulla capacita del refrigeratore. In caso
di temperature ambiente basse sono necessari controlli speciali. Qualora le temperature scendano al di sotto di O °C trovano
applicazione condizioni specifiche. Potrebbero essere necessari riscaldatori del fluido per impedirne il congelamento e per
mantenere il fluido presente nel serbatoio del refrigeratore a una temperatura costante, cosi da ridurre i ritardi di avviamento
dovuti al tempo necessario per portare il fluido alla temperatura d’esercizio.

11.Messain funzione del refrigeratore

A ATTENZIONE! GLI INTERVENTI SUI CIRCUITI ELETTRICI E DI RAFFREDDAMENTO POSSONO ESSERE
ESEGUITI ESCLUSIVAMENTE DA PERSONALE QUALIFICATO.

NOTA BENE: Si riportano di seguito le istruzioni dettagliate relative alle fasi della messa in funzione. Per
una guida rapida alla messa in funzione, vedere I'allegato A1 oppure A2.

NOTA BENE: Per la messa in funzione dellunita PWW si prega di seguire le indicazioni riportate
nell'allegato A2 (fatta eccezione per la verifica del controllo di fase dei modelli trifase che viene descritta
in questo paragrafo).
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Si prega di tenere presente che il circuito secondario € un sistema a circuito chiuso la cui pompa €&
installata all'interno dell’unita. Il circuito primario & un circuito aperto e la pompa deve essere installata
dal cliente all’esterno dell'unita

o Posizionare linterruttore generale, l'interruttore di comando e tutti gli interruttori di circuito nella posizione “0” (off).

Figura 7 — Interruttore generale OFF Figura 8 — Interruttori di circuito OFF

® Controllare il collegamento idraulico interno (fascette e raccordi) che potrebbe essersi allentato durante il trasporto. L'unita
presenta due pannelli laterali rimuovibili, fissati attraverso viti imperdibili.

Figura 9 — Pannello laterale

Prima della messa in funzione dell'intero impianto di raffreddamento € fondamentale provvedere al lavaggio del circuito
idraulico. Eseqguire la procedura di pulizia prima di proseguire con la fase di messa in funzione: lavare I'impianto con il
detergente “Maintain professional washer LI” di FUCHS (codice articolo Pfannenberg: 46783000135 — tanica da 25kg) per
almeno 10 minuti.

Percentuale di diluizione:

2% “Professional Washer” (detergente per uso professionale)
98% acqua

(si consiglia I'impiego di acqua demineralizzata)

® REFRIGERATORE con serbatoio: Rimuovere il tappo del raccordo di riempimento collocato sulla parte superiore del
refrigeratore (esternamente) oppure sulla piastra superiore del serbatoio (internamente).

Figura 10 — Raccordo di riempimento
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Figura 11/ 12 — Procedura di riempimento e livello
massimo

® Riempire il serbatoio con miscela acqua-glicole fino al raggiungimento del livello massimo. (Verificare la qualita dellacqua e
stabilire 'eventuale trattamento necessario in conformita alle specifiche dell’applicazione).

e Collegare i tubi di ingresso e uscita dell'acqua ed eseguire un controllo visivo.

Figura 13 — Collegamento dei tubi

o Realizzare il collegamento elettrico dell’alimentazione di corrente di rete e del cavo d’allarme con l'attrezzatura del cliente.

Figura 14 — Collegamenti

® REFRIGERATORE con pompa: Per spurgare la pompa allentare la vite di spurgo collocata sul lato della pompa. Tenere
presente che la pompa é stata spurgata correttamente quando si vede fuoriuscire solo acqua.

Figura 15 - Spurao
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® REFRIGERATORE con pompa: Posizionare l'interruttore generale e l'interruttore di circuito della pompa (o delle pompe) su
“on”. (tutti gli altri interruttori di circuito dovrebbero restare posizionati su “off”)

Figura 16 — Interruttore della pompa su ON

® REFRIGERATORE con pompa: Posizionare l'interruttore generale su “I” (on) e verificare che la rotazione della pompa (o
delle pompe) sia corretta. (Sul retro della pompa € presente una freccia che indica la direzione). In caso di errata rotazione
invertire due fasi R-S-T sulla morsettiera.

Figura 17 — Interruttore generale su ON

ATTENZIONE! La pompa non deve funzionare a secco o in direzione inversa. Pertanto il controllo della corretta
rotazione deve essere rapido.

® Dopo circa 5 minuti di funzionamento del circuito idraulico, spegnere I'interruttore generale ed effettuare un altro controllo
visivo del livello del serbatoio, effettuando un rabbocco se necessario. A questo punto € opportuno eseguire un controllo
visivo del circuito idraulico e di tutti i collegamenti per rilevare eventuali perdite.

Figura 18/ 19 — Rabbocco del
serbatoio
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® Posizionare tutti gli interruttori di circuito su “ON”.

Figura 20 — Tutti gli interruttori di
circuito su ON

® Verificare che la rotazione del ventilatore sia corretta. (Sul lato del collettore del ventilatore & presente una freccia che ne
indica la direzione). In caso di errata rotazione invertire due fasi R-S-T sulla morsettiera.

Figura 21 — Direzione di rotazione del
ventilatore

A questo punto il refrigeratore dovrebbe funzionare automaticamente secondo i “valori impostati” tramite i dispositivi di
comando. Se necessario, impostare i comandi in base alle esigenze di temperatura del cliente. (Fare riferimento al manuale del
termostato fornito insieme all’'unita).

NOTA BENE: L’unita funziona correttamente solo se i pannelli di copertura sono montati sulla
stessa. Pertanto, se per qualsiasi ragione durante l'installazione del refrigeratore sono stati
rimossi, prima di accendere 'unita sara necessario riposizionarli.

Una volta terminata l'installazione, per il REFRIGERATORE non & necessario 'intervento di un operatore specializzato.
Gli interventi di calibrazione dei termostati, del pressostato o di qualsiasi altro componente del circuito di refrigerazione sono di
competenza esclusiva del Servizio Assistenza o di un tecnico frigorista.

Per maggiori informazioni relativamente all'installazione del refrigeratore, alla messa in funzione o alla risoluzione dei problemi
contattare PFANNENBERG
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12.Dismessa e smaltimento
NOTA: Attenzione, pericolo per I'ambiente. Lo scarico deliberato del refrigerante & severemanete proibito. Il liquido

refrigerante deve essere smaltito adeguatamente.

- Disconnettere | collegamenti elttrici del circuito del fluido di raffreddamento
- Scaricare I'impianto del fluido di raffreddamento

- Per lo smaltimento del fluido di raffreddamento seguire le normative vigenti per la tutela delle acque da contaminanti nel
paese in cui € inserito il refrigeratore

- Per un corretto smaltimento contattare il rivenditore o il nostro centro di assistenza
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1. Garantia

Esta garantia ampara la calidad y el disefio del material durante un periodo de 12 meses a partir de la fecha de entrega. Dentro
de este periodo, la empresa se compromete a reparar o reemplazar (con entrega ex-works) cualquier pieza que, a entera
discrecion del proveedor, haya causado problemas de calidad no imputables a un mantenimiento inadecuado, a la
inexperiencia del operador, a una instalacién inadecuada o a dafios causados por el incumplimiento de estas instrucciones.
Esta garantia no cubre los gastos, horas de viaje y dietas de desplazamiento de nuestros técnicos cuando se requiera su
servicio in situ. Estos gastos se facturaran por entero como horas de trabajo. El cliente no tendra derecho a solicitar ningin
reembolso a nuestra empresa por el periodo de tiempo en el que la maquina permanece inactiva a causa de las reparaciones.
No se reconocerd la indemnizacion por gastos o dafios, ya sean directos o indirectos, como consecuencia de lo anterior.

Los acuerdos que pudieran hacerse con los clientes por separado deberan constar por escrito y podran diferir de este
apartado.

2. Seguridad

El instalador y el personal involucrado en el funcionamiento del refrigerador deben leer estas instrucciones antes de poner en
funcionamiento la maquina.

Respete todas las instrucciones de seguridad de este manual.

Para la instalacion, funcionamiento y mantenimiento emplee solo personal cualificado.

El incumplimiento de estas instrucciones puede provocar lesiones al personal y anulara la responsabilidad del fabricante por los
dafos consiguientes.

Cumpla con las leyes nacionales en materia de prevencion de accidentes, con las disposiciones de las autoridades locales
para la energia eléctrica y con cualquier instruccion de seguridad especifica en materia de refrigeradores.

La seguridad de la unidad solo esta garantizada cuando se la utiliza para el uso previsto.

Antes de la puesta en marcha y durante el funcionamiento del refrigerador respete las siguientes indicaciones:

Familiaricese con todos los dispositivos de control.

e Asegurese de cumplir con todos los limites de funcionamiento indicados en la placa de caracteristicas de la unidad.

e Para comprobar el aislamiento eléctrico utilice los dispositivos de proteccion adecuados. No trabaje en equipos que
podrian estar bajo tension con la ropa, las manos y los pies mojados.
No derrame ni vierta liquidos refrigerantes en el medio ambiente, ya que podrian ser peligrosos para la salud.

¢ No modifique de ninguna forma los componentes del refrigerador.

e Antes de realizar cualquier reparacion/mantenimiento en el refrigerador desconecte el suministro de energia y
descargue la presion de los componentes presurizados.

e Un técnico cualificado competente para la puesta en funcionamiento debera comprobar que el refrigerador esté
conectado a la red eléctrica, de acuerdo con la norma EN 60204 y todas las demas normativas nacionales aplicables.
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Por razones de salud y seguridad, se incluye a continuacion una lista de riesgos potenciales a los que el operador esta
expuesto durante la puesta en marcha o funcionamiento o desmontaje de la unidad:

Riesgo

Medida de seguridad recomendada

Riesgo residual a tener en
cuenta

Aristas vivas (por ejemplo:
aletas del intercambiador de
calor y esquinas de las placas
metdlicas interiores)

Se recomienda usar los equipos de
proteccion (por ejemplo: guantes y prendas
protectoras)

Superficies calientes

(por ejemplo: cuerpo del motor
eléctrico de la bomba o del
compresor y tubos de
enfriamiento de cobre)

Se recomienda usar los equipos de
proteccion (por ejemplo: guantes y prendas
protectoras)

Refrigerante con presion hasta
30 bar (435 PSI) dentro del
circuito de refrigeracion

Compruebe siempre que el preséstato de
alta presion funcione.

Nunca abra el circuito de refrigeracion para
el mantenimiento antes de que haya
descargado la presion*

Dada la toxicidad del
refrigerante y la presencia de
aceite en el circuito, se
recomienda el uso de guantes
y una mascara adecuados
durante el mantenimiento de
los equipos de refrigeracion.

Mezcla refrigerante de
agua/glicol con una presion de
hasta 5,8 bar (85 PSI) dentro de
los circuitos hidraulicos

(Serie PWW: valor méaximo de
la presion hidraulica de
funcionamiento (PS) = 12 bar)

Antes de desconectar el equipo hidraulico y
llevar a cabo el servicio de asistencia,
compruebe siempre que la presion de la
mezcla refrigerante agua/glicol se haya
descargado utilizando el sistema de purga y
la valvula de bola de llenado

Dada la toxicidad del
refrigerante y la presencia de
aceite en el circuito, se
recomienda el uso de guantes
y una mascara adecuados
durante el mantenimiento del
equipo hidraulico.

Electrocucion

Siempre desconecte la fuente de
alimentacion y durante el mantenimiento
cuelgue un cartel con las palabras
"TRABAJOS DE MANTENIMIENTO EN
CURSOQ" en un lugar visible al lado del
interruptor general

Ventiladores giratorios

Siempre desconecte la fuente de
alimentacion y asegurese de que todos los
equipos mecanicos se hayan detenido antes
de proceder con la asistencia

Toxicidad del liquido
refrigerante y de enfriamiento

Se recomienda usar los equipos de
proteccion (por ejemplo: guantes y prendas
protectoras)

47




1
Espafiol Pfannenberg [\

*NOTA: por razones medioambientales no descargue el refrigerante directamente en la atmésfera (respete las normas locales
concernientes a la eliminacion apropiada del refrigerante).

Estudie detenidamente toda la documentacion técnica suministrada con la unidad (por ejemplo: diagramas mecanicos y
eléctricos) para evitar un uso inapropiado del sistema.

Es obligatorio respetar el Reglamento (CE) n.° 842/2006 del Parlamento Europeo y del Consejo del 17 mayo 2006 sobre
determinados gases fluorados de efecto invernadero.

Este Reglamento establece las medidas y limitaciones especificas a tener en cuenta para la puesta en funcionamiento, uso,
mantenimiento y eliminacién de equipos que contengan gases de efecto invernadero (por ejemplo, los HFC), tal como se
especifica en el Anexo .

El Reglamento (CE) n.° 842/2006 también especifica (entre otros) la frecuencia con la que deben realizarse los controles
obligatorios de fugas por parte de personal acreditado, asi como los registros obligatorios en los que deberan indicarse las
cantidades exactas de gases fluorados instalados, de cualquier cantidad afiadida y de la cantidad recuperada como esta
descrito en el Articulo 3 (que se incluye a continuacion):

Articulo 3 > Contencién

Los operadores de las siguientes aplicaciones fijas: aparatos de refrigeracion, aire acondicionado y bomba de calor, incluidos
sus circuitos, asi como sistemas de proteccidon contra incendios, que contengan gases fluorados de efecto invernadero
contemplados en el anexo |, deberan, recurriendo a todas las medidas que sean técnicamente viables y no requieran gastos
desproporcionados:

(a) evitar fugas de dichos gases, y
(b) subsanar lo antes posible las fugas detectadas.

Los operadores de las aplicaciones mencionadas en el apartado 1 velaran por que sean objeto de un control de fugas realizado
por personal acreditado que cumpla los requisitos establecidos en el articulo 5, con arreglo al siguiente esquema:

(a) las aplicaciones que contengan 3 kg o mas de gases fluorados de efecto invernadero serén objeto de al menos un control
de fugas cada doce meses; ello no se aplicard a los aparatos con sistemas sellados herméticamente, etiqguetados como tales,
que contengan menos de 6 kg de gases fluorados de efecto invernadero;

(b) las aplicaciones que contengan 30 kg o més de gases fluorados de efecto invernadero seran objeto de al menos un control
de fugas cada seis meses;

(b) las aplicaciones que contengan 300 kg o mas de gases fluorados de efecto invernadero seran objeto de al menos un
control de fugas cada tres meses;

Las aplicaciones seran objeto de un control de fugas en el plazo de un mes a partir del momento en que se haya
subsanado una fuga con objeto de garantizar que la reparacion ha sido eficaz.

A efectos del presente apartado, por «control de fugas» se entenderd que el aparato o sistema se examina por razén de las
fugas empleando métodos de medicion directa o indirecta, centrandose en aquellas partes del aparato o sistema que mas
riesgo de fuga tengan. Los métodos de medicién directa o indirecta empleados para el control de fugas deberan especificarse
en los requisitos de control estandar a que se refiere el apartado 7.

Los operadores de las aplicaciones mencionadas en el apartado 1 que contengan 300 kg o mas de gases fluorados de efecto
invernadero deberan instalar sistemas de deteccion de fugas. Estos sistemas de deteccién de fugas seran objeto de al menos
un control cada doce meses para garantizar su funcionamiento adecuado. Tales sistemas de proteccidon contra incendios
instalados antes del 4 de julio de 2007 deberan disponer de sistemas de deteccién de fugas a més tardar el 4 de julio de 2010.
Cuando exista y funcione correctamente un sistema de deteccion de fugas adecuado, la frecuencia de los controles
contemplados en el apartado 2, letras b) y c), se reducira a la mitad.

En el caso de sistemas de proteccion contra incendios para los que exista un régimen de inspecciones con miras a la
conformidad con la norma ISO 14520, dichas inspecciones podran satisfacer igualmente los requisitos del presente
Reglamento, siempre que su frecuencia sea, cuando menos, igual.

Los operadores de las aplicaciones mencionadas en el apartado 1 que contengan 3 kg o mas de gases fluorados de efecto
invernadero deberan llevar registros de las cantidades y de los tipos de gases fluorados de efecto invernadero instalados, de
cualquier cantidad afiadida y de la cantidad recuperada durante el mantenimiento, la reparacion y la eliminacién definitiva.
También deberan mantener registros de otros datos pertinentes, como la identificacion de la empresa o del técnico que llevo a
cabo el mantenimiento o la reparacion, asi como las fechas y resultados de los controles de fugas realizados con arreglo a los
apartados 2, 3y 4 y la informacién pertinente que sirva para identificar los distintos aparatos fijos de las aplicaciones a que se
refiere el apartado 2, letras b) y c). La autoridad competente y la Comision podran acceder, previa solicitud, a dichos registros.

El Reglamento (CE) n.° 842/2006 también esta formado por los siguientes articulos: “Ambito de aplicacion” — Articulo 1;
“Definiciones” — Articulo 2; “Recuperacién” — Articulo 4; “Formacion y certificacion” — Articulo 5; “Presentacion de
informes” — Articulo 6; “Etiquetado”- Articulo 7; “Control del uso” — Articulo 8; “Comercializacion” — Articulo 9; "Revision” —
Articulo 10; Articulo 11; “Comité” — Articulo 12; “Sanciones” — Articulo 13; Articulo 14; “Entrada en vigor”.
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iATENCION! De conformidad con el Reglamento en materia de F-GAS (DPR 43/2012 - Italia), el

operador (el propietario de la unidad) es responsable de asegurar que se lleve a cabo anualmente un control de
las fugas de gas, que se registren las variaciones en la cantidad de gas presente en el sistema y que se realice la
comunicacién a la autoridad competente del Estado miembro de la Unién Europea en el que se utiliza el sistema.

Péngase en contacto con el servicio de asistencia Pfannenberg para ayuda o informaciones adicionales.

3.

Riesgos residuales

Una vez que haya terminado con la instalacién del sistema es necesario tener en cuenta algunos riesgos residuales:

Riesgos residuales segun la Directiva 2006/42/CE:

La superficie exterior del condensador tiene aletas, existe por lo tanto la posibilidad de que el operador toque
las aristas vivas mientras trabaja en el sistema.

No obstante el sistema haya sido disefiado tomando todas los posibles medidas de seguridad, en el caso de
incendio exterior existe la posibilidad de que la presién y la temperatura en el interior del sistema se
incrementen de forma peligrosa e incontrolable. Utilice medios de extincién adecuados a las circunstancias.

Riesgos residuales segun la Directiva 97/23/CE:

4.

No obstante el sistema haya sido disefiado tomando todas los posibles medidas de seguridad, en el caso de
incendio exterior existe la posibilidad de que la presién y la temperatura en el interior del sistema se
incrementen de forma peligrosa e incontrolable. Utilice medios de extincion adecuados a las circunstancias.
Para la produccion en serie de las unidades estandares de la categoria |, el ensayo de resistencia a la presion
(por lo general la prueba de presion hidrostatica) se realiza sobre una muestra estadistica, no en todas las
unidades.

Esta metodologia es aceptable considerando todos los dispositivos de seguridad que incorporan las unidades.

Recepciéon y desembalaje

Cada unidad es embalada en una caja de carton.

Se recomienda prestar especial atencion al manipular y transportar esta unidad y mantener las unidades embaladas en
posicion vertical para evitar dafios al chasis exterior y a los componentes interiores.

Asegure la unidad al vehiculo de transporte con correas adecuadas.

Modelos EB Tipo de embalaje

Refrigerador entregado sobre un palet de
EB 30— 43— 60 WT madera protegido por una caja de cartdn
EB 7590 WT

EB 130 - 150 WT

EB 190 — 250 WT Refrigerador entregado sobre un palet de
EB 300 - 350 -400 WT | madera envuelto en pelicula protectora

Nota: Los embalajes antedichos no son adecuados para apilar las unidades una sobre otra.

Almacene el refrigerador en un lugar seco, lejos de fuentes de calor. Recicle todos los materiales de desecho correctamente.
Para las operaciones de elevacion y manipulacion utilice una carretilla elevadora con capacidad de carga adecuada y con
horquillas de una longitud mayor que la base del refrigerador. Procure evitar movimientos imprevistos que podrian dafar el
chasis exterior y los componentes interiores. Los refrigeradores Pfannenberg estandares (peso méas de 45 kg) también estan
equipados con 4 armellas de elevacién y transporte, que se utilizaran solo durante la carga/descarga vertical (véase el punto
correcto para la elevacion, consulte los adhesivos colocados en la unidad)
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Direction I
of Pull

1 ,
“ Do not use at
45° or less

Figura 4 — Levantamiento del
refrigerador

Direction of pull Direccion de elevacion

Do not use at 45° or less No levante con un angulo de inclinacién igual o
inferior a 45°

Después de colocar el refrigerador en la posicién final, compruebe las conexiones interiores para prevenir dafios durante el
funcionamiento.

ADVERTENCIA: tenga mucho cuidado con las operaciones de manipulacién y levantamiento. Los
refrigeradores (especialmente para la serie AR) son estrechos y altos. Existe el riesgo de vuelco si se manipulan
con una carretilla elevadora

5. Emplazamiento del refrigerador

Coloque el refrigerador en un area protegida de residuos de proceso (virutas, polvo, etc.) y bien ventilada, lejos de fuentes de
calor y de la exposicién directa a la luz solar, posiblemente, en las cercanias del sistema del usuario para evitar pérdidas de
carga a lo largo de los tubos de conexion hidraulica. Para nivelar el refrigerador, utilice los pies de apoyo ajustables.

El cliente deberéa preparar un espacio adecuado como muestra la figura siguiente:
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BRLLRLRRLLLL

X min

X min

CHILLER

X min

Xmin

Figura 2 — Requisitos minimos de espacio,x=h=1.5m

Chiller Refrigerador
X min X min
H min H min

De acuerdo con la norma CEI EN 60204-1, la unidad esta equipada con un interruptor de llave que debe estar situado como
minimo a 0,6 m de la base de la unidad. Por tanto, se recomienda instalar la unidad de modo que el interruptor de encendido
guede a la distancia minima desde el suelo.

A iATENCION! Queda terminantemente prohibido instalar la unidad estandar en el exterior, incluso si
esta protegida por un techo.

Para la instalacion al aire libre solo se utilizan unidades de disefio especial.

Para asegurar el buen desempefio de las operaciones de mantenimiento o ajuste, coloque el refrigerador a una
altura entre 0,3 m y 1,0 m por encima de la altura a la que estan los dispositivos para el mantenimiento.

6. Bancada

Los refrigeradores Pfannenberg deben ser colocados en una losa de hormigon que debe sobresalir por lo menos 30 cm del
perimetro del refrigerador para evitar posibles dafios que puedan ser causados, por ejemplo, por los equipos de mantenimiento
de césped, etc.. El refrigerador, el cual debe estar al mismo nivel y bien fijado, incorpora 4 soportes antivibrantes en la parte
inferior de la unidad que permiten el apoyo y el montaje del refrigerador, asi como la amortiguacion de vibraciones, lo que
reduce el ruido durante el funcionamiento.

7. Conexiones

A iADVERTENCIA! Durante la instalacion haga primero las conexiones hidraulicas y, posteriormente,
las eléctricas.

A iADVERTENCIA! Los refrigeradores se ha limpiado por medio de productos de limpieza especificos.
Los resultados eventuales de particulas sélidas en el sistema hidraulico pueden causar la pérdida de la garantia.

Conexiones hidréulicas. Para las conexiones hidraulicas consulte el diagrama hidraulico adjunto. Al realizar las conexiones
tiene que tener en cuenta el caudal y la direccion de circulacion del fluido, como se indica en las etiquetas INLET-OUTLET.
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iATENCION! Antes de conectar los tubos hidraulicos, llene el depésito (como se describe en el
procedimiento de puesta en marcha). Quitar las tapas dentro de las conexiones de agua antes de conectar el
refrigerador a su dispositivo.

Ejemplo de etiqueta para las conexiones hidraulicas

Figura 3 — Etiqueta para las conexiones hidraulicas

Circuito secundario ENTRADA :
“lado aplicacion” > @
Conexién 3/4” (PWW 9000-12000)
Conexion 1” (PWW 18000-24000) SALIDA
. . . 25
Circuito principal ENTRADA ”:’:::::
“lato sistema” ;;f_{z::
Conexion 3/4” (PWW 9000-12000) SALIDA :%5";4*
Conexién 1” (PWW 18000-24000)

Figura 3.b — Placas para las conexiones hidraulicas

(PWW)

iATENCION! En caso de unidad con deposito, llene este dltimo antes de conectar los tubos
hidraulicos.
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ELECTRO-TECHNOLOGY FOR INDUSTRY

Nota:

Ejemplo de conexiones eléctricas

Las conexiones eléctricas de la unidad quedan a cargo del cliente

Figura 4 — Etiqueta para conexiones

La instalacion eléctrica debe cumplir con todas las normas de seguridad aplicables vigentes.
Se aconseja instalar un interruptor magnetotérmico antes del cable de alimentacién eléctrica.
Asegurese de que el sistema esté conectado a tierra correctamente.

Compruebe que la tension y frecuencia de alimentacion correspondan a las especificaciones indicadas en la placa de
caracteristicas de la unidad o en el diagrama de conexiones adjunto.

Los refrigeradores Pfannenberg estan disefiados para sistemas de puesta a tierra de tipo TN. Para el
dimensionamiento in situ, utilice el valor maximo de impedancia de bucle de defecto del refrigerador (véase valor Zpe
especificado en el diagrama eléctrico adjunto).

Para la serie Rack utilice el interruptor-seccionador de conformidad con las Normas IEC 60947-1, IEC 60947-2 e IEC
60947-3

iATENCION! En el caso de unidades que pueden funcionar con diferentes voltajes (400V o 460V),

conecte correctamente el transformador al circuito auxiliar situado en el e-box.

Figuras Figura 6
Transformador configurado en Transformador configurado en 460V
400V

Unidad CE: Configuraciones de fabrica 400/3/50, véase la figura 5
Unidad UL: Configuraciones de fabrica 460/3/60, véase la figura 6
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Limites de voltaje:

El funcionamiento de los refrigeradores Pfannenberg esta garantizado dentro de los siguientes limites:

e  Tension nominal = 10 %
e  Frecuencia nominal + 1 %

Consulte la placa de caracteristicas para verificar las condiciones de funcionamiento nominales para la unidad.

Condiciones Vmin | Vmax | fmin f max
nominales V] [V] [Hz] [Hz]

230V /1~/50Hz 207 253 49.5 50.5
230V /1~/60Hz 207 253 59.4 60.6
400V / 3~/ 50Hz 360 440 49.5 50.5
460V / 3~/ 60Hz 414 506 59.4 60.6

8. Agua/fluidos de proceso

Los refrigeradores PFANNENBERG se deben llenar hasta el nivel adecuado con glicol inhibido especifico para instalaciones
de refrigeracion industrial. No utilice anticongelante para automdviles. Los inhibidores utilizados en el anticongelante para
automoviles pueden descomponerse rapidamente y acelerar la desintegracién de la base refrigerante (glicol), asi como
promover la corrosion del sistema. Los silicatos utilizados en el anticongelante para automdviles crean una pelicula sobre los
intercambiadores de calor, reduciendo la transferencia de calor. Ademas, pueden gelificarse, ensuciando y obstruyendo el
sistema.

La relacién entre glicol inhibido y agua deberia ser adecuada para impedir la congelacién con la temperatura ambiente méas
baja. Compruebe el nivel con todas las lineas llenas. La mezcla de glicol debe ser sometida a un control periédico (3-6
meses) para verificar que la concentracion sea la correcta. Para llenar el sistema utilice siempre una solucién pre-mezclada
con una concentracién correcta para mantener la proteccion anticongelante y anticorrosiva. Se recomienda el uso de agua
desmineralizada, ya que el agua corriente suele contener grandes cantidades de cloro que pueden reaccionar adversamente
con el glicol.

NOTA: En caso de suspension de las lineas de alimentacion y retorno, el fluido en las tuberias podria rebosar del
deposito del refrigerador si éste estd apagado. Para evitar que esto ocurra, se puede instalar una valvula de retenciéon
en lalinea de alimentacién y una electrovalvula en la linea de retorno.

Proteccién contra la corrosion:

PFANNENBERG recomienda el uso de glicol también como inhibidor de corrosion. Algunos de los mas importantes
proveedores de glicol (Clariant, Total, Dowfrost, etc.) recomiendan un porcentaje minimo de glicol (mezclado con agua)
comprendida entre el 20 % y el 30 %.

A iATENCION! Péngase en contacto con el proveedor de glicol para verificar el porcentaje minimo
requerido para emplear el glicol como un inhibidor de corrosién.

A iATENCION! En las placas de caracteristicas de todas las unidades estandares Pfannenberg se

ndica un porcentaje de glicol igual a 20 %.

A iATENCION! La concentracion de glicol es inversamente proporcional a la cantidad de emision de
alor que se podra obtener a partir del fluido.

)

A iATENCION! El tipo de glicol (propileno o etileno) se debe seleccionar de acuerdo con la norma
pertinente para el tipo de aplicacion; contacte con el proveedor de glicol.
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8.1 Calidad del agua

Para mantener el circuito hidraulico limpio y en perfecto estado de funcionamiento es necesario comprobar la calidad del agua
y, posiblemente, disponer su tratamiento. El circuito estandar de un refrigerador por agua es un sistema semiabierto, es decir
gue durante el funcionamiento una parte del agua se evapora. Por consiguiente, la concentracion de cloro tiende a aumentar y
el agua del sistema puede causar la corrosion de los componentes instalados.

Cuando se utiliza el agua, considere lo siguiente:

e No utilice agua desmineralizada.

e Evite la contaminacion fisica del agua. En presencia de riesgo de contaminacion fisica, utilice filtros para agua.
e El agua no debera tener una dureza muy alta. (véase abajo)

e Tenga cuidado con la contaminaciéon quimica. Si este tipo de contaminacion representara un problema, trate el agua con
pasivadores o inhibidores.

® Prevenga la contaminacioén biol6gica por mixobacterias y algas. Si esto se verificara, trate el agua con biocidas.

PFANNENBERG recomienda comprobar las caracteristicas del agua para determinar su calidad.

9. Aceite/ fluidos de proceso

Los refrigeradores Pfannenberg (en versidon estandar con enfriamiento por aceite) estdn disefiados para funcionar con las
siguientes viscosidades:

e Fluidos y aceites con viscosidad comprendida entre ISO VG10 e ISO VG32 (*)
NOTA: Si el aceite no tuviera un valor de viscosidad estandar, pongase en contacto con el Grupo

Pfannenberg.

A jATENCION! No utilice aceites con aditivos a base de azufre puesto que podrian arruinar el
intercambiador de cobre (*)

A iATENCION! Adopte un sistema de filtro adecuado para el aceite que se ha de enfriar con grado de
filtracion entre 60 y 90 pum (*).
NOTA (*) en caso de dudas pdngase en contacto con el Departamento Técnico de PFANNENBERG.
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REFRIGERADORES DE ACEITE sin bomba

Por lo general, los REFRIGERADORES sin bomba estan incorporados en un circuito en el que ya hay una bomba. Consulte las
instrucciones dadas por el fabricante y controle que el caudal y la presion de entrada en el REFRIGERADOR sean compatibles
con los valores indicados en el capitulo de las caracteristicas técnicas.

REFRIGERADOR DE ACEITE con bomba

Por lo general, los REFRIGERADORES con bomba se utilizan para enfriar un sistema hidraulico con depdsito. Por
consiguiente, el llenado se realiza directamente en la maquina. Lea las instrucciones dadas por el fabricante del sistema.

Puesta en funcionamiento del refrigerador de ACEITE
Para los refrigeradores de aceite se recomienda:

- que el nivel de contaminacién del fluido de sistema no supere la clase 18/15 (ISO 4406),
- gue se respete el rango de funcionamiento recomendado para la temperatura y la presion.

10. Temperatura ambiente

Si la temperatura ambiente supera +40 °C (+45 °C / +50°C , en funcion del modelo) o es inferior a +15 °C, contacte con
PFANNENBERG. Las temperaturas ambientales altas tienen un impacto negativo sobre la capacidad del refrigerador. En el
caso de temperatura ambiente baja se requieren controles especiales. Si las temperaturas descienden por debajo de 0 °C
habra que adoptar medidas especificas. Podria ser oportuno utilizar calentadores de fluido para impedir la congelacion y para
mantener el fluido en el depodsito del refrigerador a una temperatura constante, a fin de reducir los retrasos en la puesta en
marcha debidos al tiempo necesario para llevar el liquido a la temperatura de funcionamiento.

11.Puesta en funcionamiento del refrigerador

A iATENCION! LAS OPERACIONES EN LOS CIRCUITOS ELECTRICOS Y DE REFRIGERACION PUEDEN
SER LLEVADAS A CABO SOLO POR UN TECNICO CUALIFICADO.

NOTA: A continuacion se dan instrucciones detalladas acerca de las etapas de puesta en marcha. Para
una guia rapida de puesta en marcha, véase anexo Al o A2.

NOTA: para la puesta en funcionamiento de la unidad PWW, siga las indicaciones dadas en el anexo
A2 (salvo para la comprobacion del control de fase de los modelos trifasicos que se describe en este
apartado).

Tenga en cuenta que el circuito secundario es un sistema de circuito cerrado cuya bomba esta instalada
dentro de la unidad. El circuito principal es un circuito abierto y la bomba debe ser instalada por el
cliente fuera de la unidad.

e Coloque el interruptor general, interruptor de mando y todos los interruptores de circuito hacia la posicion “0” (off).

S S e e
e S e

Figura 7 — Interruptor general OFF Figura 8 — Interruptores del circuito OFF
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® Compruebe la conexion hidraulica interior (abrazaderas y racores) que puedan haberse aflojado durante el transporte. La
unidad cuenta con dos paneles laterales desmontables, fijados por tornillos con sistema imperdible.

Figura 9 — Panel lateral

Antes de la puesta en marcha de todo el sistema de refrigeracién es fundamental lavar el circuito hidraulico. Realice el
procedimiento de limpieza antes de continuar con la fase de puesta en marcha: lave el sistema con el detergente “Maintain

rofesional washer LI” de FUCHS (codigo articulo Pfannenberg: 46783000135 — bidén de 25kg) durante al menos 10
minutos.

Porcentaje de dilucion:

2 % “Professional Washer” (detergente para uso profesional)
98 % agua

(se recomienda el uso de agua desmineralizada)

® REFRIGERADOR con depésito: Retire el tapon del racor de llenado situado en la parte superior del refrigerador (en el
exterior) o en la placa superior del depdsito (en el interior).

Figura 10 — Racor de llenado

Figura 11/ 12 — Procedimiento de llenado y nivel
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Llene el depdsito con la mezcla de agua y glicol hasta que alcance el nivel maximo. (compruebe la calidad del agua y
determine si es necesario realizar el tratamiento de acuerdo a la aplicacién especifica).

Conecte los tubos de entrada y de salida de agua y realice una inspeccion visual.

Figura 13 — Conexion de los tubos

Conecte la corriente de red y el cable de alarma con el equipo del cliente.

Figura 14 — Conexiones eléctricas

REFRIGERADOR con bomba: Para purgar la bomba, afloje el tornillo de purga situado en el costado de la bomba. Tenga
en cuenta que la bomba ha sido purgada correctamente cuando comienza a salir solo agua.

Figura 15 — Purgado de la bomba
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® REFRIGERADOR con bomba: Coloque el interruptor general y el interruptor del circuito de la bomba (o0 bombas) en “on”.
(el resto de los interruptores del circuito deben estar en “off”)

Figura 16 — Interruptor de la bomba en ON

nln

® REFRIGERADOR con bomba: Coloque el interruptor general en “I” (encendido) y compruebe que la rotacién de la bomba
(o bombas) sea correcta. (En la parte posterior de la bomba hay una flecha que indica la direccién). En el caso de sentido
de rotacién incorrecto invierta dos fases R-S-T en la regleta de conexion.

.

-
A —
1 A Sy ww——

Figura 17 — Interruptor general en ON

iATENCION! La bomba no debe funcionar en seco o en la direccién contraria. Por lo tanto, el control de la
rotacion correcta debe ser rapido.

® Después de unos 5 minutos de funcionamiento del circuito hidraulico, apague el interruptor general y realice otra
inspeccion visual del nivel del depdsito, reponiendo fluido de ser necesario. Entonces es conveniente realizar una
inspeccion visual del circuito hidraulico y de todas las conexiones para detectar fugas.

Figura 18/ 19 — Reposicion del
dendsito
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® Coloque todos los interruptores del circuito en “ON”.

Figura 20 — Interruptores del circuito
en ON

® Compruebe que la rotacién del ventilador sea correcta. (En el costado del colector del ventilador hay una flecha que indica
la direccién). En el caso de sentido de rotacién incorrecto invierta dos fases R-S-T en la regleta de conexion.

Figura 21 — Direccién de rotacion del
ventilador

Ahora, el refrigerador deberia funcionar automaticamente de acuerdo con los “valores configurados” mediante los dispositivos
de mando. De ser necesario, ajuste los mandos de acuerdo a las necesidades de temperatura del cliente. (Consulte el manual
del termdstato suministrado con la unidad).

NOTA: La unidad funcionard correctamente solo si tiene montados los paneles de
recubrimiento. Por lo tanto, si por alguna razén durante la instalacion del refrigerador se
retiraron los paneles, antes de encender la unidad tendra que volverlos a montar.

Una vez finalizada la instalacion, el REFRIGERADOR no necesita la intervencion de un operador experto.
Las operaciones de calibracion de los terméstatos, del preséstato o de cualquier otro componente del circuito de refrigeracion
guedan bajo la responsabilidad exclusiva del Servicio de Asistencia o de un técnico frigorista.

Para mas informacion sobre la instalacion del refrigerador, la puesta en marcha o la solucién de problemas, pongase en
contacto con PFANNENBERG
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1. Desguacey eliminacion

NOTA: Atencién, peligro para el medio ambiente. La descarga deliberada de refrigerante esta terminantemente prohibida. El
liquido refrigerante debe eliminarse de manera adecuada.

- Desconecte las conexiones eléctricas del circuito del fluido refrigerante
- Vacie el sistema del fluido refrigerante

- Para eliminar el fluido refrigerante, respete la normativa vigente en materia de proteccion de las aguas contra la
contaminacion del pais de instalacion del refrigerador

- Para una eliminacién correcta, contacte con el revendedor o con nuestro centro de asistencia
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1. Garantie

Cette garantie couvre la qualité et la conception du matériel pour une période de 12 mois a compter de la date de la livraison.
Pendant cette période, notre société réparera ou remplacera (avec livraison départ usine) toutes les parties qui, a la discrétion
exclusive du fournisseur, auront causé les problémes de qualité et ne seront pas le résultat d’'un entretien inadéquat, d’un
manque d’expérience de la part des opérateurs, d’'une installation erronée ou de pannes provoquées par le non-respect de ces
instructions.

La présente garantie ne couvre pas les frais, les heures de voyage et les indemnités de déplacement de nos techniciens dont la
présence est requise sur place.

Ces frais seront entierement facturés comme heures de travail. Le client n‘aura pas le droit de demander a notre société
gquelgue remboursement que ce soit pour la période de temps ou la machine restera inactive pendant les réparations. Aucune
indemnisation ne sera due pour les frais ou les dommages, tant directs qu’indirects, résultant de ce qui précéde.

Tout accord éventuel séparé avec les clients devra s’effectuer par écrit et pourra différer du présent paragraphe.

2. Sécurité

L’installateur et le personnel préposé au fonctionnement de la centrale de refroidissement devront lire ces instructions avant la
mise en service de la machine.

S’en tenir a toutes les instructions en matiére de sécurité figurant dans le présent cahier.

Pour l'installation, le fonctionnement et les interventions d’entretien, employer uniquement du personnel qualifié.

Le non-respect des présentes instructions peut provoquer des lésions au personnel et annule la responsabilité du constructeur
pour les dommages qui s’en suivent.

Respecter les lois nationales en matiére de prévention des accidents, les dispositions des autorités locales pour I'énergie
électrique et toute autre instruction de sécurité spécifique concernant les centrales de refroidissement.

La sécurité de I'unité est garantie uniquement si elle est utilisée pour 'emploi prévu.

Avant la mise en service et durant le fonctionnement de la centrale de refroidissement, respecter les indications suivantes :

e Se familiariser avec tous les dispositifs de commande.
S’assurer de respecter toutes les limites de fonctionnement figurant sur la plaquette de I'unité.
Pour contréler I'isolation électrique, utiliser les dispositifs de protection appropriés. Ne pas effectuer de travaux sur les
appareils vraisemblablement sous tension avec vos vétements, mains et pieds mouillés.

e Ne pas renverser ni verser de fluides de refroidissement dans I'environnement car ils pourraient étre dangereux pour la
santé.
Ne pas modifier de quelque fagon que ce soit les composants de la centrale de refroidissement.

e Avant d’effectuer toute intervention d’assistance sur la centrale de refroidissement, couper I'alimentation électrique et
décharger la pression des composants sous pression.

e Un technicien qualifié compétent pour la mise en service doit veiller & ce que la centrale de refroidissement soit
raccordée correctement au réseau électriqgue, conformément a la norme EN 60204 et & toute autre réglementation
nationale applicable.
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Pour des raisons de santé et de sécurité, voici ci-aprés une liste de risques potentiels auxquels I'opérateur est exposé durant la
mise en service et/ou le fonctionnement et/ou le démantélement de l'unité :

Risque

Mesure de sécurité recommandée

Risque résiduel a prendre en
compte

Arétes vives (par exemple :
ailettes de I'échangeur de
chaleur et arétes des plaques
métalliques internes).

Il est recommandé d'utiliser des dispositifs
de protection (par exemple : gants et
vétements de protection).

Surfaces chaudes

(par exemple : corps du moteur
électrique de la pompe ou du
compresseur et tuyaux de
refroidissement en cuivre).

Il est recommandé d'utiliser des dispositifs
de protection (par exemple : gants et
vétements de protection).

Réfrigérant avec pression
jusqu’a 30 bar (435 PSI) a
I'intérieur du circuit de
refroidissement.

Toujours vérifier que le pressostat de haute
pression marche bien.

Ne jamais ouvrir le circuit de refroidissement
pour des interventions d’entretien avant
d’avoir déchargé la pression*.

Compte tenu de la toxicité du
réfrigérant et de la présence
d’huile a l'intérieur du circuit, il
est recommandé de porter des
gants et un masque appropriés
durant les interventions
d’entretien sur les
équipements de
refroidissement.

Mélange eau/glycol de
refroidissement avec pression
jusqu’a 5,8 bar (85 PSI) a
I'intérieur des circuits
hydrauliques.

(Série PWW : valeur maximum
de la pression hydraulique de
service (PS) = 12 bar)

Avant de couper I'équipement hydraulique et
d’effectuer des interventions d’assistance,
vérifier toujours que la pression du mélange
eau/glycol de refroidissement ait été
entierement déchargée a l'aide du systéme
de purge et de la vanne a bille de recharge.

Compte tenu de la toxicité du
glycol et de la présence d’huile
a l'intérieur du circuit, il est
recommandé de porter des
gants et un masque appropriés
durant les interventions
d’entretien sur I'équipement
hydraulique.

Electrocution

Couper toujours I'alimentation électrique et
durant les interventions d’assistance, placer
un panneau indiquant « ENTRETIEN EN
COURS » en position bien visible, prés de
linterrupteur général.

Ventilateurs rotatifs

Couper toujours I'alimentation électrique et
s’assurer que tous les équipements
mécaniques soient a I'arrét avant d’effectuer
les interventions d’assistance.

Toxicité du liquide réfrigérant et
de refroidissement.

Il est recommandé d’utiliser des dispositifs
de protection appropriés (par exemple :
gants, lunettes et vétements de protection).
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*NOTA BENE : pour des raisons de caractére environnemental, ne jamais décharger le réfrigérant directement dans
I'atmosphére (s’en tenir aux dispositions locales concernant I'élimination correcte du réfrigérant).

Etudier dans les détails toute la documentation technique fournie avec I'unité (par exemple : les schémas mécaniques et
électriques) de maniere a éviter une utilisation impropre du systeme.

Il est obligatoire de s’en tenir au Reéglement (CE) n° 842/2006 du Parlement européen et du Conseil du 17 mai 2006 sur
certains gaz a effet de serre fluorés.

Ce reglement établit les mesures et les limitations spécifiques a prendre en compte pour la mise en service, l'utilisation,
I'entretien et I'élimination d’équipements contenant des gaz a effet de serre (tels que par exemple, les HFC), comme indiqué
dans I'’Annexe |.

Le Reglement (CE) n° 842/2006 spécifie également (mais pas seulement) la fréquence a laquelle effectuer les contrbles
obligatoires d’étanchéité par du personnel certifié, ainsi que les registres obligatoires ou sont consignées les quantités exactes
de gaz fluorés installées, celles éventuellement ajoutées et/ou récupérées, comme l'indique I'article 3 (reproduit ci-dessous) :

Article 3 2 Confinement

Les exploitants des applications fixes suivantes: équipements de réfrigération, de climatisation et de pompe a chaleur, y
compris leurs circuits, ainsi que systémes de protection contre l'incendie, qui contiennent des gaz a effet de serre fluorés
énumérés a l'annexe |, prennent toutes les mesures qui sont techniquement réalisables et qui n'entrainent pas de codts
disproportionnés afin de :

(a) prévenir les fuites des dits gaz; et
(b) réparer dans les meilleurs délais les fuites éventuelles détectées.

Les exploitants des applications visées au paragraphe 1 prennent les mesures nécessaires pour que celles-ci fassent I'objet de
contrdles d'étanchéité par du personnel certifié qui satisfait aux dispositions de I'article 5 selon les modalités définies ci-apres :

(a) les applications contenant 3 kg ou plus de gaz a effet de serre fluorés font I'objet de contrdles d'étanchéité au moins une
fois tous les douze mois; la présente disposition ne s'appligue pas aux équipements comportant des systemes
hermétiquement scellés étiquetés comme tels et qui contiennent moins de 6 kg de gaz a effet de serre fluorés ;

(b) les applications contenant 30 kg ou plus de gaz a effet de serre fluorés font I'objet de contr6les d'étanchéité au moins une
fois tous les six mois ;

(b) les applications contenant 300 kg ou plus de gaz a effet de serre fluorés font I'objet de contréles d'étanchéité au moins une
fois tous les trois mois ;

Les applications font I'objet de contrdles d'étanchéité dans le mois qui suit la réparation d'une fuite afin de vérifier 'efficacité
de la réparation.

Aux fins du présent paragraphe, on entend par «faire I'objet de contrbles d'étanchéité» le fait que I'étanchéité de I'équipement
ou du systéme est examinée par des méthodes de mesure directes ou indirectes, en accordant une attention particuliére aux
parties de I'équipement ou du systeme qui sont le plus susceptibles de fuir. Les méthodes de mesure directes et indirectes
visant a contrdler I'étanchéité sont précisées dans les exigences de contrdle types visées au paragraphe 7.

Les exploitants des applications visées au paragraphe 1, contenant 300 kg ou plus de gaz a effet de serre fluorés, sont tenus
d'installer des systémes de détection des fuites. Ces systemes sont controlés au moins une fois tous les douze mois pour
s'assurer gu'ils fonctionnent correctement. Dans le cas ou de tels systémes de protection contre l'incendie sont installés avant le
4 juillet 2007, il y a lieu d'installer des systémes de détection des fuites au plus tard le 4 juillet 2010.

Lorsqu'un systeme de détection des fuites approprié et en état de fonctionnement a été installé, la fréquence des contrbles
définie au paragraphe 2, points b) et c¢), est réduite de moitié.

S'agissant des systéemes de protection contre l'incendie, lorsqu'un régime d'inspection existe et qu'il a été mis en place pour
répondre a la norme ISO 14520, ces inspections peuvent également répondre aux obligations prévues par le présent
reglement, pour autant qu'elles soient au moins aussi fréquentes.

Les exploitants des applications visées au paragraphe 1, contenant 3 kg ou plus de gaz a effet de serre fluorés, doivent tenir
des registres ou sont consignés la quantité et le type de gaz a effet de serre fluoré installé, les quantités éventuellement
ajoutées et la quantité récupérée lors de la maintenance, de l'entretien et de I'élimination finale. lls tiennent également des
registres ou sont consignées d'autres informations pertinentes, notamment l'identification de I'entreprise ou du technicien qui a
effectué I'entretien ou la maintenance, ainsi que les dates et les résultats des controles réalisés en application des paragraphes
2, 3 et 4 et des informations pertinentes déterminant spécifiquement les divers équipements fixes des applications visées au
paragraphe 2, points b) et c). Ces registres sont mis a la disposition de l'autorité compétente et de la Commission sur demande.

Le Reglement (CE) n°® 842/2006 est constitué également des articles suivants : « Champ d'application » — Article premier;
« Définitions » — Article 2; « Récupération » — Atrticle 4; « Formation et certification » — Article 5; « Informations a
communiquer » — Article 6; « Etiquetage »— Article 7; « Restrictions frappant I'utilisation » — Article 8; « Mise sur le
marché » — Article 9; « Réexamen » — Article 10; Article 11; « Comité » — Article 12; « Sanctions » — Article 13; Article 14;
« Entrée en vigueur ».

ATTENTION ! En application du réglement en matiére de F-GAZ (D.P.R. italien n° 43/2012), chaque
année l'exploitant (le propriétaire de I'équipement) est responsable de garantir que le systéme fait I'objet de
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contrbles d’étanchéité du gaz, et que les variations de la quantité de gaz présente a l'intérieur du systeme sont
enregistrées et communiquées a l'autorité compétente de I'état membre de I'Union européenne ou le systeme est
utilisé.

S’adresser au service assistance Pfannenberg, pour un support ou des informations complémentaires.

3. Risques résiduels

Une fois l'installation du systéeme terminée, il faut prendre en compte certains risques résiduels :

Risques résiduels conformément a la directive 2006/42/CE :

e La surface externe du condenseur présente des ailettes. Par conséquent, il subsiste la possibilité que
I'opérateur touche des arétes vives durant ses interventions sur le systéeme.

¢ Bien que le systéme ait été concu en adoptant toutes les exigences possibles en matiére de sécurité, en cas
d’'incendie externe, il existe la possibilité que la pression et la température internes du systéme augmentent de
maniére dangereuse et incontrélable. Utiliser les moyens d’extinction appropriés aux circonstances.

Risques résiduels conformément a la directive 97/23/CE :

e« Bien que le systéme ait été concu en adoptant toutes les exigences possibles en matiére de sécurité, en cas
d’'incendie externe, il existe la possibilité que la pression et la température internes du systeme augmentent de
maniére dangereuse et incontrdlable. Utiliser les moyens d’extinction appropriés aux circonstances.

e Pour la production en série des unités standards de catégorie |, 'essai de résistance a la pression (il s’agit
généralement de I'essai de pression hydrostatique) est effectué sur un échantillon statistique, pas sur toutes
les unités.

Cette méthodologie est acceptable compte tenu de tous les dispositifs de sécurité dont les unités sont
équipées.

4. Réception et déballage

Chaque unité est emballée dans une boite en carton.

Il est recommandé de porter une attention particuliére quand on manutentionne et transporte I'unité et de maintenir les unités
emballées en position verticale pour éviter tout dommage au bati externe et aux composants internes.

Fixer les unités au moyen de transport a I'aide de courroies destinées a cet effet.

Modeéles EB Type d’emballage

Centrale de refroidissement fournie sur
une palette en bois, protégée par une

EB 30 -43-60 WT boite en carton.

EB75-90 WT
EB 130 — 150 WT

Centrale de refroidissement fournie sur
une palette en bois et enveloppée dans
une pellicule de protection.

EB 190 — 250 WT
EB 300 — 350 — 400 WT

Nota bene : Les emballages mentionnés ci-dessus ne sont pas appropriés pour empiler les unités les unes sur les autres.

Stocker la centrale de refroidissement dans un lieu sec, loin des sources de chaleur. Recycler tous les matériaux de déchets de
maniéere appropriée.

Pour les opérations de levage et de manutention, utiliser un chariot élévateur ayant une capacité de charge appropriée et
équipé de fourches plus longues que la base de la centrale de refroidissement. Eviter tout mouvement brusque pouvant
endommager le bati ou les composants internes. Les centrales de refroidissement PFANNENBERG standards (avec un poids
supérieur a 45 Kg) sont en outre équipées de 4 boulons a ceil pour le levage et le transport, a utiliser uniquement pour les
opérations verticales de chargement/déchargement (pour identifier le point correct de levage, se référer aux étiquettes
autocollantes présentes sur I'unité).
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“ Do not use at
45° or less

Figure 5 — Levage de la centrale de
refroidissement

Direction of pull Direction du levage

Do not use at 45° or less Ne pas soulever avec un angle d’inclinaison égal ou
inférieur a 45°

Apres avoir placé la centrale de refroidissement dans sa position définitive, vérifier les raccordements internes pour éviter tout
dommage durant le fonctionnement.

A AVERTISSEMENT : porter une attention particuliére aux opérations de manutention et de levage.
Les refroidisseurs (notamment pour la série AR) sont étroits et hauts. Il existe un risque de renversement en cas
de manutention a l'aide d’un chariot élévateur.

5. Positionnement de la centrale de refroidissement

Positionner la centrale de refroidissement dans une zone protégée contre les risques résiduels de travail (éclats, poussiére,
etc.) et bien ventilée, loin des sources de chaleur et de I'exposition directe a la lumiére du soleil, si possible a la proximité du
systeme de I'utilisateur pour éviter des pertes de charge le long des tuyaux de raccordement hydraulique. Pour mettre I'unité de
refroidissement a niveau, utiliser les pieds réglables.

Le client devra disposer d’'un espace approprié, comme le montre la figure suivante :
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Figure 2 — Exigences minimum d’encombrement, x=h=1.5m

Conformément a la norme CEI EN 60204-1, I'unité est dotée d’'un interrupteur général verrouillable qui n’est pas positionné a au
moins 0,6 m de la base de l'unité. Il est donc recommandé d’installer I'unité de maniére a ce que l'interrupteur général se trouve
a cette distance minium du sol.

A ATTENTION ! Il est absolument interdit d’installer les unités standards a I'extérieur, méme si elles
sont protégées par un toit.

Pour l'installation a I'extérieur, utiliser uniquement les unités congues expressément a cet effet.

Pour faciliter le bon déroulement des interventions d’entretien ou de réglage, placer la centrale de refroidissement
a une hauteur comprise entre 0,3 m et 1,0 m au-dessus de la hauteur ou se trouvent les dispositifs pour I'entretien.

6. Bati

Les centrales de refroidissement PFANNENBERG doivent étre installées sur une dalle de béton qui doit dépasser d’au moins
30 cm le périmétre de la centrale de refroidissement pour éviter les dommages causés, par exemple, par les équipements pour
I'entretien du pré, etc. La centrale de refroidissement, qui doit étre mise a niveau et fixée de maniére appropriée, est dotée de 4
amortisseurs de vibrations sur le fond de l'unité qui permettent le support et la fixation de la centrale ainsi que I'amortissement
des vibrations, en réduisant ainsi le bruit durant le fonctionnement.

7. Raccordements

A AVERTISSEMENT ! Durant l'installation, réaliser en premier lieu les raccordements hydrauliques,
puis les raccordements électriques.

A AVERTISSEMENT ! Les refroidisseurs a été nettoyé au moyen de produits de nettoyage
spécifiques. Les résultats éventuels de particules solides dans le systéeme hydraulique peut provoquer la perte de
la garantie.

Raccordements hydrauliques. Pour le raccordement hydraulique, se référer au schéma hydraulique en annexe. Dans la
réalisation des raccordements, il faudra tenir compte du débit et du sens de circulation du fluide, comme lindiquent les
étiquettes INLET-OUTLET.

A ATTENTION ! Avant de raccorder les tuyaux hydrauliques, remplir le réservoir (comme décrit dans la
procédure de mise en service). Enlever les bouchons qui se trouvent a l'intérieur des raccordements hydrauliques avant
de brancher le chiller & votre dispositif
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Exemple d’étiquette pour les raccordements hydrauliques

Figure 3 — Etiquette pour les raccordements hydrauliques

Circuit secondaire ENTREE
« cOté application » > : ®
Raccordement 3/4” (PWW 9000-12000)
Raccordement 1” (PWW 18000-24000) SORTIE
Circuit primaire ENTREE ’,,;,:fé

« cOté systeme »
Raccordement 3/4” (PWW 9000-12000)

’/” ZZ
Z=
Raccordement 1” (PWW 18000-24000) —

SORTIE

Figure 3.b — Plaques pour les raccordements hydrauliques (PWW)

ATTENTION ! Dans le cas d’'une unité équipée de réservoir, le remplir avant de raccorder les tuyaux
hydrauliques.

Exemple de raccordements électriques

Les raccordements électriques de I'unité doivent étre réalisés par les soins du client.

Fiaure 4 — Etiauette pour les raccordements
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Nota bene :
e L’installation électrique doit respecter toutes les normes en vigueur en matiére de sécurité.
e |l est conseillé d'installer un interrupteur magnétothermique en amont du cable d’alimentation électrique.
e Veiller a ce que le systéme soit correctement mis a la terre.

e Contrdler que la tension et la fréquence de I'alimentation électrique correspondent aux spécifications figurant sur la
plaquette d’identification de 'unité et/ou sur le schéma électrique en annexe.

e Les centrales de refroidissement Pfannenberg ont été congues pour des systemes de mise a la terre du type TN. Pour
le dimensionnement sur place, utiliser la valeur maximum d’impédance de la boucle de défaut de la centrale de
refroidissement (voir la valeur Zpe indiquée dans le schéma électrique en annexe).

e Pour la série Rack, utiliser l'interrupteur-sectionneur conformément aux normes CEl 60947-1, CEIl 60947-2 et CEI
60947-3.

A ATTENTION ! Dans le cas d'unités pouvant fonctionner avec des tensions différentes (400V ou
460V), raccorder correctement le transformateur au circuit auxiliaire placé a l'intérieur de I'e-box.

Figure 5 Figure 6
Transformateur réglé sur 400V Transformateur réglé sur 460V

Unité CE : Réglages d’'usine 400/3/50, voir la figure 5
Unité UL : Réglages d’'usine 460/3/60, voir la figure 6.

Limites de tension :

Le fonctionnement des centrales de refroidissement Pfannenberg standards est garanti dans les limites suivantes :

e Tension nominale + 10 %
e Fréquence nominale + 1 %

Se référer a la plaquette d’identification pour vérifier les conditions nominales et de fonctionnement de 'unité.

Conditions Vmin | Vmax | fmin f max
nominales V] [V] [Hz] [Hz]

230V/1~/50Hz 207 253 49.5 50.5
230V/1~/60Hz 207 253 59.4 60.6
400V / 3~/ 50Hz 360 440 49.5 50.5
460V / 3~/ 60Hz 414 506 59.4 60.6
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8. Eau /fluides de processus

Les centrales de refroidissement PFANNENBERG doivent étre remplies jusqu’au niveau approprié avec du glycol inhibé,
spécifique pour les systemes de réfrigération industriels. Ne pas utiliser d’antigel pour voitures. Les inhibiteurs employés
dans I'antigel pour voitures peuvent se décomposer rapidement et accélérer la dégradation de la base réfrigérante (glycol), en
sus de faciliter la corrosion du systéme. Les silicates employés dans I'antigel pour voitures créent une fine couche sur les
échangeurs de chaleur, avec une réduction conséquente du transfert de chaleur. En outre, ils peuvent se gélifier en encrassant
et colmatant le systeme.

Le rapport glycol inhibé / eau devrait étre 8 méme d’empécher la congélation a la température ambiante plus basse. Controler
le niveau avec toutes les lignes pleines. Le mélange de glycol doit étre soumis a un contrdle périodique (tous les 3 -6
mois) pour vérifier que la concentration est correcte. Pour remplir le systéme, utiliser toujours une solution pré-mélangée a
la bonne concentration pour maintenir la protection antigel et anticorrosion. Il est recommandé d'utiliser de I'eau
déminéralisée, car I'eau de réseau contient souvent de grandes quantités de chlore qui peut réagir négativement avec le glycol.

NOTA BENE : Si les lignes d’alimentation et de retour sont suspendues, le fluide dans les tuyauteries pourrait
s’écouler et provoquer un déversement du réservoir de la centrale de refroidissement si celle-ci est éteinte. Pour éviter
que cela ne se produise, il est possible d’installer un clapet de non retour sur la ligne d’alimentation et une
électrovanne sur laligne de retour.

Protection contre la corrosion :

PFANNENBERG recommande d’utiliser du glycol méme comme inhibiteur de la corrosion. Certains des fournisseurs les plus
importants de glycol (Clariant, Total, Dowfrost, etc.) recommandent un pourcentage minimum de glycol (mélangé avec de 'eau)
compris entre 20% et 30%.

A ATTENTION ! Contacter le fournisseur de glycol pour vérifier le pourcentage minimum nécessaire pour
pouvoir employer le glycol comme inhibiteur de la corrosion.

A ATTENTION ! Les plaquettes d’identification de toutes les unités Pfannenberg standards indiquent un
pourcentage de glycol égal a 20%.

A ATTENTION ! La concentration de glycol est inversement proportionnelle a la quantité d’émission de
chaleur que I'on arrivera a obtenir du fluide.

A ATTENTION ! Le type de glycol (propyléne ou éthyléne) doit étre choisi conformément a la norme

applicable pour le type d’application ; contacter le fournisseur de glycol.

8.1 AQualité de 'eau

Pour maintenir le circuit propre et en parfait état de fonctionnement, il est nécessaire de contréler la qualité de I'eau et, au
besoin, de prévoir un traitement. Le circuit standard d’une centrale de refroidissement a eau est un systéme semi-ouvert, cela
signifie que pendant le fonctionnement une partie de I'eau évapore. Par conséquent, la concentration de chlore tend a
augmenter et 'eau du systéme peut ainsi provoquer la corrosion des composants du systéme.

Quand on utilise I'eau, garder a I'esprit ce qui suit :

e Ne pas utiliser de 'eau déminéralisée.
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e Eviter la contamination physique de I'eau. En présence d’un risque de contamination physique, utiliser des filtres pour

I'eau.
® | ’eau ne devrait pas présenter une dureté trop élevée. (voir ci-dessous).

® Faire attention a la contamination chimique. Si cette contamination représente un probléme, traiter 'eau avec des agents
passivants et/ou des inhibiteurs.

® Prévenir la contamination biologique de la part des myxobactéries et des algues. Si cela se produit, traiter 'eau avec des
biocides.

PFANNENBERG recommande de vérifier les caractéristiques de I'eau pour en établir la qualité.

9. Huiles /fluides de processus

Les centrales de refroidissement PFANNENBERG (dans la version standard avec refroidissement a huile) sont protégées pour
fonctionner avec la viscosité suivante:

e Liquides et huiles avec viscosité comprise entre ISO VG10 et ISO VG32 (¥)

NOTA BENE : Au cas ou l'huile serait en dehors de la plage standard de viscosité, contacter le Groupe
Pfannenberg.

A ATTENTION ! Ne pas utiliser d’huiles avec des additifs & base de souffre car ils pourraient

endommager I'échangeur en cuivre (*).

A ATTENTION ! Adopter un systéme filtrant approprié pour I'huile a refroidir avec un degré de filtration
compris entre 60 et 90 um (*).
N.B. (*) : en cas de doute, contacter le Bureau technique de PFANNENBERG.

CENTRALES DE REFROIDISSEMENT A HUILE sans pompe
Généralement, les CENTRALES DE REFROIDISSEMENT sans pompe sont insérées dans un circuit déja équipé d’'une pompe.
Se référer aux instructions fournies par le constructeur du systéme et vérifier que le débit et la pression a I'entrée dans la

CENTRALE DE REFROIDISSEMENT sont compatibles avec les valeurs figurant dans le chapitre consacré aux caractéristiques
techniques.

CENTRALES DE REFROIDISSEMENT A HUILE avec pompe
Généralement, les CENTRALES DE REFROIDISSEMENT avec pompe sont utilisées pour refroidir un systeme hydraulique

doté de réservoir. Par conséquent, le remplissage s’effectue directement dans la machine. Se référer aux instructions fournies
par le constructeur du systeme.

Mise en service de la centrale de refroidissement a HUILE
Pour les centrales de refroidissement a huile, il est recommandé que :

- le niveau de contamination du fluide de systéme ne dépasse pas la classe 18/15 (ISO 4406),
- la plage de fonctionnement recommandée pour la température et la pression soit scrupuleusement respectée.
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10.Température ambiante

Si la température ambiante est supérieure a +40 °C (+45 °C / + 50°C, selon le modele) ou inférieure a +15 °C, contacter
PFANNENBERG. Des températures ambiantes élevées réduisent les capacités de la centrale de refroidissement. En cas de
températures ambiantes basses, des contrbles spéciaux seront nécessaires. Si les températures descendent en dessous de 0
°C, des conditions spéciales sont d’application. Des réchauffeurs de fluide pourraient étre nécessaires pour empécher la
congélation et pour maintenir le fluide présent dans le réservoir de la centrale de refroidissement a une température constante,
de maniéere a réduire les retards de démarrage dus au temps nécessaire pour que le fluide atteigne la température de
fonctionnement.

11.Mise en service de la centrale de refroidissement

A ATTENTION ! LES INTERVENTIONS SUR LES CIRCUITS ELECTRIQUES DE REFROIDISSEMENT
PEUVENT ETRE EFFECTUEES EXCLUSIVEMENT PAR DU PERSONNEL QUALIFIE.

NOTA BENE : Voici ci-aprés les instructions détaillées relatives aux phases de la mise en service. Pour
un guide rapide a la mise en service, voir 'annexe A1 ou bien A2.

NOTA BENE : Pour la mise en service de l'unité PWW, veuillez suivre les indications figurant dans
'annexe A2 (a I'exception de la vérification du contréle de phase des modéles triphasés qui est décrite
dans ce paragraphe).

Veuillez garder a l'esprit que le circuit secondaire est un systéme a circuit fermé dont la pompe est
installée a l'intérieur de l'unité. Le circuit primaire est un circuit ouvert et la pompe doit étre installée par
le client a I'extérieur de l'unité.

e Placer l'interrupteur général, I'interrupteur de commande et tous les interrupteurs de circuit sur « 0 » (off).

Figure 7 — Interrupteur général OFF Figure 8 — Interrupteurs de circuit OFF

® Contrdler le raccordement hydraulique interne (colliers et raccords) qui pourrait se desserrer lors du transport. L'unité
présente deux panneaux latéraux amovibles, fixés a I'aide de vis imperdables.
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Figure 9 — Panneau latéral

Avant la mise en service de 'ensemble du systéme de refroidissement, il est essentiel de laver le circuit hydraulique. Effectuer
la procédure de nettoyage avant de passer a la mise en service : laver le systéme avec le détergent « Maintain professional
washer LI » de FUCHS (code article Pfannenberg : 46783000135 — bidon de 25kg) pendant au moins 10 minutes.

Pourcentage de dilution :

2% « Professional Washer » (détergent a usage professionnel)
98% eau

(il est conseillé d'utiliser de I'eau déminéralisée)

® CENTRALE DE REFROIDISSEMENT avec réservoir : Retirer le bouchon du raccord de remplissage placé au sommet de
la centrale de refroidissement (a I'extérieur) ou bien sur la plaque supérieure du réservoir (a I'intérieur).

Figure 10 — Raccord de remplissage

Figure 11/ 12 — Procédure de remplissage e niveau
maximum

® Remplir le réservoir avec un mélange d’eau-glycol jusqu’a ce que le niveau maximum soit atteint. (vérifier la qualité de I'eau
et, au besoin, établir le traitement nécessaire conformément aux spécifications de I'application).
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Raccorder les tuyaux d’entrée et de sortie de I'eau et effectuer un contrdle visuel.

Figure 13 — Raccordement des tuyaux

Réaliser le raccordement électrique de l'alimentation de courant de réseau et du cable d’alarme avec I'équipement du
client.

Figure 14 — Raccordements électriques

CENTRALE DE REFROIDISSEMENT avec pompe : Pour purger la pompe, desserrer la vis de purge placée sur le coté de
la pompe. Sachez que la pompe a été purgée correctement quand il ne sort que de I'eau.

Figure 15 — Purge de la pompe

CENTRALE DE REFROIDISSEMENT avec pompe : Placer l'interrupteur général et 'interrupteur du circuit de la pompe (ou
des pompes) sur « on ». (Tous les autres interrupteurs de circuit devront rester sur « off »).

Figure 16 — Interrupteur de la pompe sur ON

74



14
Francais Pfannenberg [\

® CENTRALE DE REFROIDISSEMENT avec pompe : Placer l'interrupteur général sur « | » (on) et vérifier que la rotation de
la pompe (ou des pompes) est correcte. (La fleche indiquant le sens se trouve a l'arriere de la pompe). Si le sens de
rotation est erroné, inverser deux phases R-S-T sur le bornier.

-
. T AT T

]

Figure 17 — Interrupteur général sur ON

ATTENTION ! La pompe ne doit pas marcher a sec ou dans le mauvais sens de rotation. Par conséquent, le
contrdle du bon sens de rotation doit étre rapide.

® Aprés environ 5 minutes de fonctionnement du circuit hydraulique, éteindre linterrupteur général et effectuer un autre
contréle visuel du niveau du réservoir. Au besoin, faire I'appoint. A présent, il convient d’effectuer un contrdle visuel du
circuit hydraulique et de tous les raccordements pour détecter des fuites éventuelles.

Figure 18 /19 — Recharge du
réservoir

® Placer tous les interrupteurs de circuit sur « ON ».

Figure 20 — Tous les interrupteurs de
circuit sur ON

75



Y
Francais Pfannenberg [\

e Vérifier que le sens de rotation du ventilateur est correct. (La fleche indiquant le sens se trouve sur le c6té du collecteur du
ventilateur). Si le sens de rotation est erroné, inverser deux phases R-S-T sur le bornier.

Figure 21 — Sens de dotation du
ventilateur

A présent, la centrale de refroidissement devrait fonctionner automatiqguement sur la base des « valeurs configurées » a l'aide
des dispositifs de commande. Au besoin, configurer les commandes en fonction des exigences de température du client. (Se
référer au manuel du thermostat fourni avec l'unité).

NOTA BENE : L’unité fonctionne correctement uniquement si les panneaux de couverture y
sont montés. Par conséquent, si pour une raison quelconque ils ont été enlevés durant
I'installation de la centrale de refroidissement, il faudra les remettre en place avant de mettre en
marche l'unité.

Une fois linstallation terminée, l'intervention d’'un opérateur spécialisé pour la CENTRALE DE REFROIDISSEMENT n’est pas
nécessaire.

Les interventions d’étalonnage des thermostats, du pressostat ou de tout autre composant du circuit de réfrigération relévent
exclusivement de la compétence du Service assistance ou d’un technicien frigoriste.

Pour plus d’informations concernant l'installation de la centrale de refroidissement, la mise en service ou la résolution des
probléemes, contacter PFANNENBERG.

12.Démantelement et élimination

NOTE : Attention, danger pour I'environnement. La décharge délibérée du réfrigérant est
strictement interdite. Le liquide réfrigérant doit étre éliminé de maniére appropriée.

- Débrancher les raccordements électriques du circuit du fluide de refroidissement.
- Décharger le systeme du fluide de refroidissement.

- Pour éliminer le fluide de refroidissement, s’en tenir aux réglementations en vigueur en matiére de protection des eaux des
contaminants dans le pays ou la centrale de refroidissement est installée.

- Pour une élimination correcte, veuillez contacter le revendeur ou notre centre d’assistance
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1. TlapaHTuUA

[aHHasa rapaHTUs NOKpbIBAaeT MaTepuarnbHOEe UCMOMHEHNEe N KayecTBO 06opyaoBaHUS B TedeHue 12 mecsaueB C Aatbl
noctaskn. B ykasaHHbI Mepvog Hala KOMMaHUs OTPEMOHTMPYET MNu 3amMeHuT (C MocTaBKoM (bpaHKo-3aBod) Bce
KOMMOHEHTbI, BbI3BaBLUME, WCKIMHOYUTENBHO MO MHEHWK MOCTaBLiMKa, NpoGnembl, CBA3aHHbIE C KayecTBOM U He
ABMNAIOLWMECS PE3yNbTaTOM HEMNpaBUITbHOrO OOCMYXXMBaHWUsi, HEOMbITHOCTM OMepaTopoB, OLIMOOYHOW YCTAHOBKM WX
HEenCcnpaBHOCTEW, BbI3BAHHbIX HECOOMIOAEHNEM HACTOSALWMX MHCTPYKUMA. [aHHasi rapaHTUsi He MOKpbIBAaeT pacxodoB,
BPEMEHM B MyTU W KOMAHOMPOBOYHbIX HALIEro TEXHWYECKOro MNepcoHarna, MpUcyTCTBME KOTOPOro noTpebyeTtcs Ha
¢abpuke knueHTa. 3a gaHHble pacxodbl OydeT BbiCTaBMEeH CYET Kak 3a paboyee Bpems. 3aka3umk HE UMeeT npaea
TpeboBaTb OT Hallen KOMMaHUM Kakon-NnMbo KomneHcauun 3a nepvog, B KOTopbIi obopyaoBaHue octaetcs 6e3 paboThbl
n3-3da peMoHTa. He OGyaeT npusHaHO BO3MELLEHME PACXOAOB UMW YOLITKOB, MPAMbIX WU KOCBEHHbIX, CBA3AHHbLIX C
yKa3aHHbIM BbiLLe.

Bo3MoXHble OTAENbHble COrnalleHUst C 3aka3uMkaMy AOMKHbl OblTb COCTaBfeHbl B MUCbMEHHOM BUAE U MOryT
oroesapuBaTtb yCIioBUA, KOTOPbIE OTIINHAKOTCA OT ONMMUCAHHOIO B HACTOALLEM naparpace.

2. besonacHocTb

MOHTaXXHVK 1 nepcoHan, OTBETCTBEHHbIN 3a (DYHKLMOHMPOBAHME uYunnepa, AOIMDKHblI MpouYuTaTh OaHHbIE WHCTPYKLUN
nepepn Tem, Kak NnpuBoanUTbL arperaTt B neﬁcname.

CobntogaiiTe Bce ykasaHusi no 6e3onacHOCTU, NPeACcTaBneHHble B HACTOSILLIEM COOPHUKE MHCTPYKLIMIA.

MoHTaxHble paboTbl, (YHKUMOHMPOBaAHWME U OOCNyXMBaHWE arperata [OSHKHbI MOPYYaTbCs  UCKMIOYUTENBHO
KBanMuumMpoBaHHOMY NepcoHarny.

HecobGniofeHne HacTOAWMX MHCTPYKUMIA MOXET NPMBECTM K TpaBMaM MepcoHana W CHUMaeT C M3roToBUTENs
OTBETCTBEHHOCTb 3a MPOMNCTEKAILWUIA 13 3TOro yLiepo.

CobntogariTe AeACTBYHOLLME B BalLEN CTpaHe 3aKOHbI MO TeXHWKe 6e30MacHOCTU, NMOCTAaHOBMEHMS MECTHbIX BnacTewn no
anekTpocHabxeHuto, a Takke nobble cneumanbHble Npasuna 6e3onacHOCT Anst YUNepos.

BesonacHocTb arperata rapaHTUpyeTCs TOMbKO MpU 3KCNnyatauuy B NPeAYCMOTPEHHbIX LiensX.

Mepen 3anyckom B paboTy M BO BpeMsi SKCniyaTauum ynnnepa Heobxoammo cobntoaath crneayowme ykasaHus:

e [lo3HakOMbTECH CO BCEMW YCTPOWCTBAMM yNpaBrieHus.

e T[lpoBepbTe, 4TOGLI COGNIOAANUCL BCe NpeaenbHble paboyne 3HavyeHus], ykasaHHble Ha Tabnuyke arperaTa.

e [lpn npoBepke 3NEKTPUYECKON WUIONALUN UCMOMb3yNTe COOTBETCTBYIOWME 3alUTHble YycTpouncTea. He
BbINOMHANTE Kakux-nnbo paboT Ha obopyAoBaHWM MOA HaMPsHPKEHMEM B MOKPOW OAEXAE WMMU C BNAXHbIMM
pykamun 1 Horamu.

e Hwukorga He nenTe HaMepeHHO UNWU CryYyanHO OXNaAUTENbHYIO XUAKOCTL B OKpYXaloLylo cpeay, NoTOMYy YTO
OHa MOXeT NPeAcTaBNATb ONacHOCTb AN 300POBbS.

e  Hukorga He mogudunumpyinTe kakmm-nmbo obpa3om KOMMOHEHTLI Yunnepa.

e [lepen BbINOMHeHWEM Kaknx-nnbo paboT no obCMyXMBaHWIO uunnepa OTKMIoYanTe JNeKTponuTaHue wu
BblNycKanTe AaBrneHne N3 KOMNOHEHTOB MO AaBNeHUeM.

e KBanuduumpoBaHHbIN TEXHUYECKUA CneunanqcT, OTBETCTBEHHbLIN 3a 3anyck arperata, OOMMKEH MpOBEepuUTb,
4yT06bI YnnNep OblN NOACOEAMHEH K 3MEeKTPUYECKON CeTu B COOTBETCTBUM co cTaHaapTom EN 60204 n gpyrumu
NPUMEHUMBIM CTPAHOBbLIMU HOPMATUBHBLIMW JOKYMEHTaMMU.
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B Lensix oxpaHbl 300poBbst M 6e30MacHOCTM farnee NpuBeAeH nepeyeHb BO3MOXHBIX PUCKOB, KOTOPLIM NOABEPraeTcst onepaTop
BO BpeMsi 3anycka B paGoTy, U/unv yHKLUMOHMPOBaHWS, U/UM fleMOHTaxa arperara:

Puck

PekomeHAoOBaHHasA Mepa 6e3onacHOCTH

OcCTaToOYHbIN PUCK, KOTOPbIN
Heob6xoAMMO yuUTbLIBaTh

Ocmpeble yernbl (Hanpumep:
nonacTy TennoobMeHHUKN 1
YrIbl BHYTPEHHUX
MeTannM4eckux NnacTuH)

PekomeHayeTcs Ucnonb3oBaHue cpeacTs
VHOMBMAYaNbHONM 3aWnTbl (HanpumMep:
nepyaTkv ¥ 3alUTHas ogexaa)

opsiyue nosepxHocmu
(Hanpumep: kopnyc
anekTpoABuraTensi Hacoca unu
KoMnpeccopa 1 megHble TpyObl
oxnaxaeHwus)

PekomeHngyeTcsa ncnons3oBaHne cpeacTs
WHAMBUAYaNbHOW 3aWwuThl (Hanpumep:
nepyaTku u 3almMTHasA oaexaa)

XnadaeeHm ¢ 0asneHuem 0o 30
6ap (435 PSI) BHyTpH
XONOANIBHOrO KOHTYpa

Bcerga npoBepsanTte, 4Tobbl pene BbICOKOro
AaBneHus pyHKUMOHMPOBao.

Hukoraa He OTKpbIBaNTE XONOAMITbHBIN
KOHTYp ANS BbINOMNHEHMs paboT no
o6cnyxuBaHuio Ao Toro, kak 6yaet
BbIMYLLEHO AaBneHue*

Beuay ToKCHYHOCTH
xragareHTa u npucyTcTens
mMacra BHYTPU KOHTypa
pekoMeHAyeTCs HOCUTb
3aLUMTHbIE MepYaTKN U OYKN BO
Bpems obcnyxvBaHus
OoX/1aguTenbHOro
obopyaoBaHus.

Oxnaxdarouuti pacmeop
so0a/arnuKorsb ¢ 0asneHuem oo
5,8 6ap (85 PSI) BHyTpUu
rMApPaBIMYeCcKMX KOHTYPOB
(Cepusa PWW: makcumansHoe
3HayeHune pabouyero
rMApaBnM4eckoro AaBrneHust
(PS) = 12 6ap)

Mepen Tem, kak OTKpbIBaTb M 06CNyXnBaTh
obopynoBaHue, Heob6xoaumMo Bceraa
npoBepsATb, YTOObI AaBneHne
oxnaxzaatoLLero pactsopa Boaa/rnukonb
©ObIN0 NOMHOCTLIO BbINYLLEHO U3 CUCTEMBI
CNnvBa U WapoBOro KnanaHa HamnonHeHus

BBVI,EI,y TOKCUYHOCTU MMUKONA U
NPUCYTCTBUA Machna BHYTpU
KOHTypa pekoMeHayeTcs
HOCUTb 3aLUUTHbIE NepyaTku u
OYKM BO BpeMsi 06CcnyxnBaHus
ox/aguTensHoro
obopynoBaHus.

lNopaxxeHue anekmpu4eckum
MOKOM

Bo Bpems obcnyxumBaHns Bcerga
obecTounBaTh arperaT 1 BbICTaBNSATb Ha
BMOHOM MeCTe psfoM C rMaBHbIM
BblkMtovaTenem Tabnuuky « MAET
OBCIYXXUBAHUE»

Bpauwarowuecs eeHmunismopsl!

Mepen obcnyxmBaHMem Bceraa oTknyanTe
3MneKTponMTaHne u NpoBepsnTe, YTobbl
MexaHudeckoe obopyaosaHue Obino
OCTaHOBMEHO

TokcuyHocmb xrnadazeHma u
oxnaxoaroujell xudkocmu

PekomeHayeTcst Ucnonb3oBaHue
Hagnexawmx cpeacTs MHAMBUOYaNbHON
3aWmnThl (HAaNPUMEP: NepYaTKu, OYKN 1
3allMTHasa Ofexaa)
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*MPUMEYAHME: no skonorMyeckum npuvMHam HUKOTAa He BbiMycKanWTe xrnagareHT B aTmocdepy (cobntoganite MecTHble
HOpMaTMBHbIE JOKYMEHTbI MO NMpaBUIbHOMY BbIGPOCY XragareHToB).

BHMMaTenbHO M3yynTe BCH TEXHUYECKYH OOKYMEHTauumio, KoTopas MocTaBnsieTcs BmecTte ¢ obopygoBaHvem (Hanpumep,
MEeXaHW4YecKune 1 anekTpnyeckne cxemMbl) 4Tobbl n3bexaTb MCMNONb30BaHUS YCTAHOBKM B HEAO3BOMEHHbIX LIEensX.

Heobxoaunmo cobniogate PernamenT (EC) N 842/2006 EBponeiickoro napnamenta n Coseta Esponeiickoro Cotosa o1 17 mas
2006 roga 0 HekoTOpbIX (PTOPOCOAEPXKALLUMX MAPHUKOBLIX radax. [JaHHbI pernamMeHT ycTaHaBnvBaeT creuuarnbHble Mepbl 1
OrpaHMyeHns No 3amnycKy B 3KChryaTauuio, MCMNonb3oBaHWio, obcnyxuBaHMiO M Bbibpocy obopyooBaHWsA, coaepXallero
napHWKoBbIV ra3 (Hanpumep, MPY), kak ykasaHo B MpunoxeHum .

Pernament (EC) n. 842/2006 onpepensieT Takke (HO He TOMbKO) NMEPUOAMYHOCTb NPOBEAEHNs 0bs3aTenbHbIX NPOBEPOK Ha
Hanuume yTeyek, BbIMOMHSAEMbIX CEepTUUUMPOBaHHLIM MEepcoHanoM, a Takke 0053aTenbHOCTb BEAEHWs y4yeTa TOYHOro
konunyectBa pTopocodepallero rasa Ha YCTaHOBKE, KONMYecTBa [AOMOMHUTENbHbIX W/MNW BOCCTAHOBIEHHBLIX ra3oB, Kak
yka3aHo B cTaTtbe 3 (CM. Huxe):

CraTba 3 > CaepxuBaHue

3kcnnyaTaHTbl criegyowmnx CTauMoHapHbIX YCTAHOBOK: CUCTEM OXIaXAEeHWs!, KOHAMLMOHMPOBAHNS BO3AyXa U TEMNOHACOCHOro
obopyaoBaHusi, BKIOYas MX CXeMbl, @ Takke CUCTEMbl NPOTUBOMOXapHOM He3onacHoCTW, codepxalume Topocoaepxalime
NapHYKOBbIE rasbl, NepeyncrneHHble B MNpunoxeHun | k HacToswemy PernameHTy, 06s3aHbl C NOMOLLLIO BCEX Mep, KOTOpble
ABMSATCS TEXHUYECKN OCYLLECTBUMbIMU U HE BIEKYT 3a CODOM Hecopa3MepHbIX PaCXOA0B:

(a) npegoTBpaLlaTh YTEYKM AAHHbBIX ra3oB; 1
(b) B MakcumarnbHO KOPOTKME CPOKN YCTPaHATb MNiobble 06HapYKEHHbIE YTEUKN.

3KCI'IJ'IyaTaHTbI yCTpOVICTB, YKa3aHHbIX B naparpacge 1 HacTodwen cTaTbW, LOOSKHbI yoocTtoBeputbCA B TOM, YTO
KBanMMuUUMpOBaHHbIA MNepcoHan, KoTopbin CoOTBETCTBYEeT Tpe6OBaHVI‘iIM ctatbM 5 Hactosiwero PernameHTa, nposepsieT
Hanun4yne yte4yek B COOTBETCTBMK CO creayrlmnMmm ycnoBuamMmmn:

(a) ycTtaHoBkM, cogepxawmne 3 unu 6onee Kr hTOpOCOAEPKALLMX NAPHUKOBBIX ra3oB, MOAMEXaT NPOBEepKe Ha Hanmune yTeyekx,
no KpamHen mepe, ogauH pa3 B 12 mecsiueB; JaHHOE YCINOBME HE pacnpoCTpaHAeTcs Ha obopyaoBaHWe C repmeTudecky
3aKpbITBIMM CUCTEMaMMU, KOTOPOE MapKMPOBAHO Kak TAaKOBOE M COOEPXKUT MeHee 6 kI (hTopocoaepKallumnx NapHUKOBbIX ra3oB;
(b) yctaHoBku, cogepxawme 30 unu Gonee Kr pTopocodepallimMx NApHUKOBBLIX ra3oB, MoAfexaT NPOBEPKE Ha Hanuuve
yTeuek, No KpanHen Mmepe, OAMH pa3 KaxAble WecTb MecsleB;

(b) yctaHoBku, cogepxaiwme 300 unu Gonee Kr oTOpocoAepXallMx MapHUKOBbLIX ra3oB, MoariexaT NpoBepke Ha Hanuuue
yTeuek, No KpanHen mepe, oAMH pa3 B TPU MecsLa;

YCTaHOBKW OMXKHbI MPOBEPATLCHA Ha HanNMyMe yTeyek B TeYeHMe OOHOro Mecsiua nocne yCTpaHeHnst yTeuku Ans Toro, Y4Tobbl
yAOCTOBEPUTLCSH B 3O(EKTUBHOCTU YCTPAHEHUS YTEYKM.

B koHTekcTe HacTosiLero naparpada npoBepka yTevkn o3HavaeT, YTo obopyaoBaHME NN CUCTEMA NPOBEPSIETCA Ha Hanuyne
YTEYKM C MOMOLLbI HEMOCPEACTBEHHBIX WM KOCBEHHbIX METOLOB M3MepeHus, obpaluas ocoboe BHMMAHME Ha Te 4acTu
060pyI0OBaHNSI UNU CUCTEMbI, KOTOpblE BEpPOSiTHEE BCEro CTaHyT MECTOM yTeyku. HenocpeAcTBEHHble U ONOCPEAOBaHHbIE
MEeTOAbl U3MEPEHUsT yTeYeK OOMKHbI ObiTb onpeaeneHbl B HOPMATUBHbBIX KOHTPOMbHBLIX TPeOOBaHNAX, YKasaHHbIX B naparpade
7 HacTosILEeNn cTaTbu.

OkcnnyaTaHTbl YCTAHOBOK, YKa3aHHbIX B naparpade 1 HacTosiwen ctatbk, cogepxawmx 300 nnm 6onee kr propocoaepxaLimnx
NMapHMKOBbLIX rasoB, 00si3aHbl YCTAHOBUTb CUCTEMblI OOHapyXeHus yTeudek. [JaHHble CUCTEMbI OOHAPYXXEHUsI yTeYeK OOJDKHbI
NPOBEPSATLCA HE MeHee OAHOro pasa B 12 mecsueB Ans Toro, YTobbl YA4OCTOBEPUTLCS B UX MCNPaBHOM (OYHKLMOHUPOBaHuW. B
cry4ae yCTaHOBKM CUCTEMbl MpOTMBOMNOXapHoW 6e3onacHocTy B nepuog o 4 wonsa 2007 r. cuctembl OGHApPYXeHUs yTeyek
[OIMKHbI 6bITb YycTaHOBMEHBI K 4 nionsa 2010 .

Ecnu Hagnexawmm obpaszom  yHKUMOHUpYIOLLAs COOTBETCTBYylOLLAsi cucTeMa OOHapyxeHusi yTeuyek sBnseTcs
paboTtocnocobHoM, YacToTa NpPoBeEpPOK, Tpebyembix B COOTBETCTBMM C naparpacgom 2 "b" m "c" gomkHa ObiTb yMeEHbLUeHa
HarnonoBUHY.

B oTHOWeHUn cmcteM NpPOTUBOMOXAPHOW 0e30MacHOCTU, €CNY CYLLECTBYHOLUA MHCNEKLVNOHHBIA PEXUM COOTBETCTBYET
ctaHpapty ISO 14520, ykasaHHble MPOBEPKM MOTYT TaKkke COOTBETCTBOBATL MOMOXEHUSAM HacTosLwero PernameHTa go tex nop,
noka NpOBOAATCS C ONPEAENEHHON NEPUOANYHOCTBHO.

OkcnnyaTaHTbl YCTAHOBOK, YKka3aHHbIX B naparpade 1 HacTosileln cTaTbu, cogepXalmx 3 unu 6onee Kr (hTopoCOAEpKaLLMX
NapHUKOBbLIX ra3oB, AOMKHbI BECTU YYET KONMYECTBa U TUMOB cobpaHHbIX (hTOPOCOAEPKALLMX NAapPHMKOBbLIX ra3oB, KONM4YecTsa
[OMONHUTENBHBLIX hTOPOCOAEpPXKaLLUMX MAPHUKOBBLIX FA30B M KONMUYECTBa BOCCTAHOBMEHHbLIX MapHMKOBLIX ra3oB B Mpouecce
06CNyXnBaHUsl, PEMOHTA U OKOHYATENbHOIO YHUUTOXEHUS] YyCTaHOBKW. Kpome TOro, OHM AOMKHbI NPeacTaBnaTb OTYETbl O
npoyer COOTBETCTBYKOLLEN WHOPMauuM, BKoYas MHGOPMaLMIO O HAaUMEHOBaHUM KOMMAHWM WU O Ccheuuanucte,
OCYLLECTBNALNX TEXHNYECKOE 0OCINy)XXMBAHME UM PEMOHT YCTAHOBKM, @ TakkKe AaTbl MPOBEAEHUS U pe3ynbTaTbl NPOBEPOK,
NPOBOAUMBIX B COOTBETCTBMM C naparpadamm 2, 3 n 4 HacTosALWwen cTaTby, N COOTBETCTBYIOLEN MHpopmaummn 06 oTaensHOM
cTaumoHapHoM 060pyi0BaHUM YCTAHOBOK, Yka3aHHbIX B naparpade 2 "b" n "c" HacTosiLel ctatbn. YkazaHHble OTYETbI JOMMKHbI
npeacTaBnsATbLCS N0 3anpocy KOMNETEHTHOMY OpraHy Bnactu 1 B EBponenckyto KoMuccuio.
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PernameHT (EC) Ne 842/2006 coctouT u3 cneaytowux craten: «Ccepa nencteBus» - ctatbs 1; «OnpeaeneHus» - ctatbs 2,
«BoccTaHoBneHue»» - ctatbsa 4, «O6yyeHne n ceptudukaums» - ctatbsa 5, «OT4eT» - cTaThsa 6, «MapkmMpoBKa» - ctaTbs 7,
«KoHTponb 3a ucnonb3oBaHMeM» - cTatbs 8, «Pa3melieHne Ha pbiHKe» - cTatbs 9, «MepecmoTp» - ctatha 10, cTaThsa 11,
«KomuteT» - ctatbsa 12, «CaHkumm» - ctatbs 13, ctaThd 14, « BcTynneHue B cuny».

BHUMAHWE! CornacHo nonoxeHuio pernamexTa rno rasosomy obopyaosanuio  F-GAS (OMP
43/2012), onepatop (Bnageneu obopynoBaHust) Kaxabl roq A0SMKeH obecneunBaTtb NPOBEPKY HA OTCYTCTBUE
yTeuek rasa, Takke HeobXxo4MMOo perncTpMpoBaTb M3MEHEHMS B KONMYECTBE ra3a BHYTPM YCTaHOBKM U coobLuaTh
KOMMETEHTHBLIM BriacTsiM rocyaapcTea-yneHa Esponerickoro Coto3a, B KOTOPOM UCMOSb3YeTCs YyCTaHOBKA.

O6paTtuTech B oTAeN 06CNyXuBaHUs komnaHun Pfannenberg aAna nogaepxku U AoNonHUTENbHOW UHopMaLIMK.

3. OcTaTo4Hble PUCKHU

[Nocne 3aBepLueHns YCTaHOBKU o6opyuosaHV|;| Heobxoanmo Y4NTbIBATb HalIM4mne HEKOTOPbIX OCTATOYHbIX PUCKOB:

OcTtaTouHble pucku cornacHo fupektuse 2006/42/EC:

e Ha BHewwHen NOBEPXHOCTM KOHAEHCATOpa eCTb pEbpa, MO3ITOMY CyLLECTBYEeT BO3MOXHOCTb TOro, YTO onepartop
3aeHeT OCTpbIN Kpaw BO Bpems paboTbl Ha yCTaHOBKE.

e HecmoTpsa Ha TO, 4TO ycTaHoBKa Obina CNpOeKTUpOBaHa C NPUMEHEHMEM BCEX BO3MOXHbIX TpeboBaHuin no
BesonacHoCTW, B Criy4yae BHELWIHEro mnoxapa OCTaeTcd BO3MOXHOCTb, YTO BHYTPEHHee AaBfneHve Wu
TemnepaTypa yCTaHOBKM MOBLICATCA 4O ONAaCHOr0 HEKOHTPONUPYeMoro 3HadeHus. cnonb3ynte nogxogdwime
ONS cny4vas CpeAcTBa TyLeHWs noxapa.

OcTtaTouHble pucku cornacHo Aupektuse 97/23/EC:

e HecwmoTps Ha TO, 4TO ycTaHOBKa Oblfia CMpPOEKTMpPOBaHa C MPYMEHEHUEM BCEeX BO3MOXHbIX TpebGoBaHMi no
f6esonacHocTV, B crny4ae BHELUHEro mnoxapa OCTaeTcs BO3MOXHOCTb, YTO BHYTPEHHee [aBfneHue u
TemnepaTypa yCTaHOBKM MOBLICATCA 4O ONACHOr0 HEKOHTPONUPYeMoro 3HadeHus. cnonb3ynte nogxogdwime
ONS cny4vas cpeAacTBa TyLEeHWs noxapa.

e [lpn cepuinHOM MpPOM3BOACTBE CTaHOAPTHLIX €AuMHMWL, KaTeropun | ucnbiTaHne Ha ConpoTMBIEHME AaBMEHUIO
(0BbI4HO McCnbITaHWE rMgpoCcTaTUYECKUM gaBneHNneM) NpoOBOANTCS BbIBOPOYHO, HE Ha BCEX YyCTaHOBKaX.
OaHHbIi MeTOA AonycTMM Bnarogaps BCeM 3alMTHBIM YCTPOMCTBAM, YCTAHOBINEHHbIM Ha arperare.

4. Mony4yeHue arperaTta u CHATUE YNaKOBKMU

[aHHbIN arperaTt ynakoBaH B KapTOHHYH KOPOOKy.

PekomeHayeTcsi ocobasi 0CTOPOXXHOCTb MpU NepeMELLEHUN U TPaHCMOPTUPOBKE. YNakoBaHHOEe 06opyaoBaHMe Heobxooumo
OepxaTb B BEPTMKANbHOM MOMOXEHUN YTOObI HE NOBPEAMTE BHELLUHIOW CTPYKTYPY U BHYTPEHHUE KOMMOHEHTbI.

BakpenuTtb 060pynoBaHMe Ha TPAHCMOPTHOM CPeACTBE C MOMOLLBIO CreLuanbHbIX PEMHEN.

Mopeian EB Tun ynakoBku

Yunnep mnocraBiseTcs Ha JIePeBSHHOM

majuiere,  3allMIIEHHBIM  KapTOHHOM
EB 30-43-60 Br P

EB 7590 Br KopoGKoit
EB 130 - 150 Bt
EB 190 — 250 Bt Yunnep NOCTABISAETCS HAa JIEPEBSIHHON

EB 300 - 350 - 400 Br najuiere ¢ 0OMOTKOM 3al[UTHOM IIJIEHKOM

Hpumeqal-wle: YkasaHHasi Bbllle yrnakoBka He NOAXOAMWT AN CKNaanpoBaHUs arperatoB OAMH Ha ApYron.

XpaHMTe yunnep B CyxoM MecTe, oaneko oT MICTOYHUKOB Tenna. Bce OTXOAbl AOJMKHbI OTNPAaBNATLCA HA nepepa60TKy OOIMKHbIM
obpasom.
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[Ona nogbema M nepemMmeLleHnsl UCMoNb3ynTe aBTOMOrpy3yMK C COOTBETCTBYIOLLEWN TPY30NOABEMHOCTBIO U BUNamu AfMHOW,
npeBbllLaoLWert ocHoBaHve udunnepa. Crapanteck m3beratb peskMx ABWKEHWUWA, KOTOPble MOryT MOBPeauTb CTPYKTYpy wunu
BHYTPEHHME KOMMNOHeHTbl. CTaHaapTHble ynnnepbl PFANNENBERG (Becom Bbiwe 45 kr) ocHalleHbl 4 6onTamu ¢ NnpoyLmnHaMmm
ana nogbeMa W nepeMelleHusi, KoTopble AOMMKHbI MCMOMb30BaTbCA WCKNIOYMTENBHO ANA onepauuin no BepTUKarbHOW
3arpyske/BbIrpy3ke (npaBunbHasa TouYka NogbeMa yka3aHa Haknenkamu Ha arperaTe).

Direction
of Pull

=~

4 S
Domotuseat ™
45° or less

PucyHok 6 — Noabem unnnepa

Direction of pull HanpasneHve nogbema

Do not use at 45° or less He nogHuMmMaTh € yrnomM HaknoHa 45° unm MeHbLue

Mocne ycTaHOBKM YMniiepa B OKOHYATENbHOM MOMOXEHUN NPOBEPbTE BHYTPEHHME MOAKMIOYEHNS YTOOLI M36exaTb NMonoMoK BO
BpeMsi paboThbl.

NPEAYNPEXOEHUE: so spems onepaunii no nepemelleHnio n nogbemy byabTe OCOBEHHO
BHUMATeNbHbl. Ynnnepbl (0coB6eHHO cepun AR) MMEIOT Y3KYI0 M BbICOKYIO bOpMy, MO3TOMY NpU MepeBo3ke ¢
MOMOLLbIO aBTOMOIPY34MKa ECTb PUCK ONPOKNAbIBAHNS.

5. Pa3meweHue ynnnepa

YcTaHoBWTE ynnnep B 30He, 3alULLEHHON OT BO3MOXHbIX MPOU3BOACTBEHHbLIX OCTATKOB (CTPYXEK, Nblnn U T.4.), C XOPOLUMM
NpoBETPUBAHMEM, AANIEKO OT UCTOYHMKOB Tenma U NPsIMbIX COMHEYHbIX NyYel, N0 BO3MOXHOCTU psifioM ¢ noTpebuTenem Ytobbl
nsbexaTb MOTEPb MOLLHOCTM B Tpybax MApaBRAUYEcKOro MOAKMIOYEHMS. MCrnonb3yidTe perynupyemble HOXKA - Anst
BblpaBHWBaHUsI arperara.

KnneHT pomkeH obecneunts ANs Ynnnena goctaTovyHoe NPOCTPaHCTBO, KakK NOKa3aHO Ha PUCYHKE HUXKe:!
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X min

X min

CHILLER

X min

Xmin

PucyHok 2 — MuHUManbHble Tpe6oBaHUA K MeCcTy ycTaHOBKM, x=h=1.5m

B cootBeTctBUM co cTanHgaptom CElI EN 60204-1 arperaT cHaGXeH 3anvMpaembiM rMaBHbIM BbIKIIOYATENEM, KOTOPbLIA He
YCTaHOBINEH Ha paccTosiHMM He MeHee 0,6 M OT ocHoBaHuA 6rioka. MoaToMy pekoMeHAyeTCsl YCTaHOBWUTL arperar Tak, YTobbl
rMaBHbINA BbIKMNOYATENb HAXOAWUICA Ha YKa3aHHOM MUHMMAarbHOM PaccTOsiHWMM OT nona.

BHUMAHMUE! Kateropuuecku sanpelyaetcs ycraHaBnueaTh CTaHAApTHbIE arperaThbl Ha ynuue, aaxe
€CIN OHU 3aLLMLLIEHbl HABECOM.
NSt HaPY)XHOW YCTaHOBKM MOTYT UCMONb30BATLCS TOMBKO CreLmnanbHO A8 9TOro CNPoeKTMPOBaHHbIE arperaThi.
[nsa obneryeHns npoBeaeHUs onepauuii No 06CAYXMBAHMIO U HACTPOWKE YnNnep AOSPKEH pacrnonaraTbCa mexay
0,3mun 1,0 m Hag ypoBHEM OBCYXMBaAHMS.

6. OcHoBaHue

Yunnepel PFANNENBERG ycTtaHaBnmBaloTcs Ha GETOHHOW nnuTe, KoTopas AO0SMKHa BbIXOAWUTb 3a NepumeTp yunnepa He
meHee 30 cM 4YTOObI N36exaTb NONOMOK OT, HanpUmep, ra3oHHoro obopyaoBaHus 1 T.4. Ynnnep AomkeH GbiTe pacnonoxeH Ha
POBHOM MOBEPXHOCTU M XOPOLUO 3aKpenneH, arperat ocHalweH 4 racutenamu konebaHuii Ha AHe, KoTopble obecrnevmsaroT
OMopY 1 KpenneHne Yyunnepa, a Takke rnyLueHne Bubpaunin, CHxXasi ypoBeHb LyMa BO BpeMs paboThbl.

7. MNMoaknio4vyeHue

NMPEOAYNPEXOEHWUE! Bo Bspems ycTaHOBKM CHauyana BbINOMHATCS rapaBrvyeckme
NOAKMIOYEHNS!, @ 3aTeM — 3MneKTPUYEecKme.

NPEAYNPEXOEHUE! Yunneps 6bina ounieHa ¢ NOMOLLbIO CReuuanbHbIX YACTSLMX CPEACTB.
BO3MOXHbIX BbIBOAbLI TBEPAbIX YACTHL, B TMAPABMNYECKON CUCTEME MOXET MPUBECTU K NOTEPE rapaHTum.

FvapaBnuyeckoe noakmntoyeHue. MNpyn rMapaBnMYEcKOM MOAKMIOYEHMM ObpallanTecb K MpunaraeMon rmapaBinyecKon
cxeme. [pn BbINOMHEHWN MOAKIIOYEHWUIN HEOOXOAMMO Y4MTbIBaTb MPOMYCKHYI0 CMNOCOBHOCTb M HampaBneHue LMpKynsaumm
XKMOKOCTU, KaK yKasaHo Ha Tabnuukax BXOO-BbIXO[.

BHUMAHME! MNepen tem, kak noacoeanHaTts ruapasnmyeckue Tpybbl, HanomnHuTe pesepsyap (Kak
onucaHo B NpoLeaype 3anycka B paboTy). YaanuTb 3arnyLUKi HaxoAsaLMecs BHYTPU rMAPaBIMYecKux
MOAKIIOYEHNI Nepe/ NoACOeAMHEHMEM YMnnepa K Ballemy yCTPOICTBY.
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MpuMep Haknenku Ans ruapaBrM4YecKoro NoAKNYeHus

PucyHok 3 — Hakneiika ans ruapaBnvyYeckux noaKnoyYeHumn

BTOpU1YHBLIN KOHTYP BXoa .
“cTopoHa NnpuMeHeHus” - @

CoeauHenve 3/4” (PWW 9000-12000)
CoeaunHerne 17 (PWW 18000-24000) BbIXoa

MepBUYHBLIN KOHTYP BXoa ,,:,:;;’E

“cTOpoHa yCcTaHOBKMK” e

Coeaurenve 3/4” (PWW 9000-12000) Zz=
CoepguHenne 1”7 (PWW 18000-24000) BbIXoA

Puc. 3.b — MnaHku ans ruapaBnuyeckoro
noaknto4veHus (PWW)

BHUMAHMWE! Ecnu arperat cHabxeH

BHUMAHWE! Ecnn arperat cHabxeH pesepsyapoMm, HanonmHUTe ero [0 MNOAKMoYeHus
rMApPaBMYeckux Tpyb.

Mpumep 3neKTpUYECKOro NOAKMHYEHUs

MogkntoveHune ANeKTpn4eCcKnx NnposoaoB obecneymBaeTCsi 3aka3vyMKoMm

Puc. 4 - MnaHka Ans aneKkTp.nogkno4eHns
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Pycckumn

Pfannenberg

ELECTRO-TECHNOLOGY FOR INDUSTRY

MpumeyaHue:

A BHUMAHME! Ecnn yctaHoska moxeT paboTaTh Npu pasnuuHbix HanpskeHusx (400B unu 460B),

noAcoeauHnUTe Hagnexawum obpasom TpaHchopMaTop K AOMOMHUTENBHOMY KOHTYPY, pacrofioXeHHOMY BHYTpU

SHEKTpoyCTaHOBKa AOJ1KHa OTBeYaTb BCEM ,D,eI7ICTByI'OLIJ,VIM Tpe6OBaHVIﬂM no 6e3onacHocCTy.

PeKOMeH,D,yeTCﬂ YCTaHOBUTb TepMOMaFHI/ITHbIIZ BblKno4YaTenb nepen npoBOA4OM 3N1EKTPONUTAHUA.

[poBepbTe NpaBUbHOCTL NOACOEANHEHNS 3a3EMIEHNS.

[poBepbTe, 4YTOObI Hanps>XeHne n 4actoTa 3NEeKTponuTaHna COOTBETCTBOBANIO yKa3aHHbIM Ha noeHTUmnKaumoHHon

Tabnuuke arperarta n/vnm npunaraemMomn aneKkTpocxeme.

Yunnepbl Pfannenberg paspabotaHbl ana cuctem 3asemneHus tuna TN. [ns onpegeneHns pasmepoB Ha mecTe
UCMOMNb3ynTe MakCMMarnbHOe 3Ha4YeHWe COMNPOTUBIIEHWUS HEWUCNPAaBHOIO KOHTypa u4unnepa (CM. 3HayeHue Zpe,

YKa3aHHO€e B npunaraemomn SJ'IeKTPOCXEMe).

[na cepun Rack ncnonb3ynte BbiknoyaTenb-pasbeanHUTENb B COOTBETCTBUM ¢ HopMamu IEC 60947-1, IEC 60947-2

n |IEC 60947-3.

KOpPOOGKM.

Bnok CE: 3aBoackue HacTpounku 400/3/50, cMm.pucyHok 5
Bnok UL: 3aBoackue HacTpoiiku 460/3/60, cm.pucyHOK 6

PucyHok 5

TpaHcdcopmaTtop ¢ 400B

OrpaHu4eHusi HanpsXxeHue:

PucyHok 6
TpaHchopmaTtop ¢ 460B

(DyHKLI,VIOHI/IpOBaHVIe Yyunnepos Pfannenberg B CTaHOAPTHOM UCNOJIHEHUU rapaHTMPOBAHO B crieayollemM anana3oHe:

e  HomwuHanbHoe HanpsikeHne + 10 %
e HomwuHanbHasi yactota + 1 %

[N NnpoBepky HOMUHArbHbBIX PaGoyMX YCIOBUIA Ballero arperata obpalyantecb K MAeHTUUKALMOHHON Tabnnuke.

HomMuHanbHble Harp. Hanp MuH.4 | Makc.
MUWH Makc

ycnosus B] B] (M) 4. [Mu]

230V /1~/50Ty 207 253 495 50.5

230V /1~/60Ty 207 253 59.4 60.6

400B / 3~/ 50y, 360 440 495 50.5

460B / 3~/ 60Ny 414 506 59.4 60.6
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8. Bopa/ TexHOnorm4yeckue XnaKkocTtu

Yunnepbl PFANNENBERG fomxHbl 6biTb 3anofHeHbl 4O HY)XXHOrO YPOBHS crieumarnbHbiM MHFOMPOBAHHbLIM FAIMKONEM And
NMPOMBILLUMIEHHbIX OXNMaAuTenbHbIX YcTaHoBOK. He ucnonb3ynte aHTudpus ana astomobunen. NHmbuTOpbI, KOTOpbiE
UCMONb3YITCH B aHTUdpM3ax Ansg aBTomobunen, MoryT BbICTpO pasnaraTbCa W YCKOPSATb YXYALUEHWE OCHOBbI xrajareHta
(rmukone), a Takke cnocobCcTBOBaTL KOPPO3UN YCTaHOBKN. Cunukathbl, MCNonb3yemMble B aBTOMOBUBHOM aHTudpur3e, o6pasytoT
HaneT Ha TennoobMeHHMKax, YTO MPUBOAUT K COKpalleHuto nepegaym tenna. Kpome Toro, cunukatbl MOryT npespallaTtbes B
renb, Navkas u 3acopsist yCTaHOBKY.

CoOTHOLLEHNE MHIMBMPOBAHHOTO FMNKONA/BOAbI AOMMKHO ObiTb TakMM, YTOObLI MPeaoTBpaTMTL 3aMopaXvuBaHWe B CaMOW HU3KOW
Temnepartype okpyxatoLlen cpeapl. [poBepbTe YypoBEHb C 3an0fHEHHBIMU NMMHUAMU. CMeCh FIUKONA AOMKHA NepuoanyYeckn
npoBepATbLCA (Kaxable 3 - 6 mecsALeB) Ha NPaBUNbHOCTbL KOHLUEHTPaUuu. [Ins 3anonHeHns yCTaHOBKWM BCeraa nonb3ynTecb
yXe noAroTOBNEHHOW CMECbI0 HY)XHOM KOHUEHTpauum AN 3awmTbl OT 3amMopaxuBaHus u Kopposun. PekomeHpyeTtcs
ucnonb3oBaTbh AeMUHEPanuM3oBaHHY0 BOAY, TaK Kak BOAOMPOBOAHasA BOAA 4acToO COAEPXUT GOmMblUoe KONMMYecTBO Xnopa,
KOTOPbIN MOXET HeraTMBHO BO3AEVCTBOBATbL Ha MMKOIb.

NMPUMEYAHME: Ecnu nuHMun nogaym n Bo3BpaTa NoABeLleHbl, XXUAKOCTb B Tpy6ax MoXeT Tedb 06paTHO U NPMBOAUTL
K MepenosiHeHUIo pe3epByapa uunnepa, Korga ToT BbikntoveH. YTobbl nsbexarb 3ToM NPo6remMbl HYXKHO YCTaHOBUTb
o6paTHbLIN KNanaH Ha NMHUM NUTAHUA U CONNIeHOUAHbIN KNnanaH Ha JIMHUM Bo3BparTa.

3awuTa oT Koppo3unm:
Komnanna PFANNENBERG pekoMeHAyeT MCnonb30BaTh MMUKOMb B KayeCTBe NMPOTMBOKOPPO3VOHHOIO cpeactea. Hekotopbie

KpynHenwme noctasBwukmn rnvkons (Clariant, Total, Dowfrost u gp.) pekoMeHayoT, YTOObl MUHUMAanbHBIA NPOLEHT rnukons (B
cmecu ¢ Bogow) 6bin mexay 20% u 30%.

A BHUMAHMUWE! Cssxutech ¢ nocTtaBWmMKOM AMKONsS 4To6bl NPOBEPWUTbL MUHUMAIbLHBLIA MPOLEHT,

HeobxoQMMbIN Ons I'IpOTVIBOKOppO3l/IOHHOI7I 3alnThbl.

A BHUMAHMWE! Ha upeHtudukaumoHHbix Tabnuukax Bcex arperatoeB Pfannenberg B cTaHgapTHOM

WCMOMHEHNN yKka3aH NpoueHT rnmkons kak 20%.

A BHUMAHWE! KoHueHTpauums rnvkons o6paTHO NponopumMoHarnbHa KonuyecTsy Tenna, nosyyeHHoMy
OT >KUAKOCTW.

A BHUMAHME! Tun rnukons (MponnneHoBbIn Unu aTUNEHOBbIN) AOKeH BbiTb BbIBpaH B COOTBETCTBUM

CO CTaHgapToM ANA AaHHOIo NnpuMeHeHusa, CBAXUTeChb C NOCTaBLMKOM TTIMKONA.

8.1 KonuuyectBO BOAbI

[ns noadepXku rmapaBnvMYeckoro KOHTypa YMCTbIM M B OTIIMMHOM paboyeM COCTOsiHUM Heob6xoaumo MpoBepsiTb KayecTBO
BOAbI, NPV HeobxoAMMOCTU NpeaycMoTpeTb ee 06paboTky. KoHTyp BoAbl Yunnepa B CTAaHAAPTHOM WCMOSHEHUM SBNSieTCS
NMoNyoTKPLITOW CUCTEMOW, NO3TOMY BO BpeMsi (DYHKLMOHMPOBAHUS YacTb BOAbl UcnapsieTcs. B CBSA3M ¢ 3TMM KOHUEHTpauus
Xriopa MMeeT TEHAEHLIMIO K YBENTMYEHWIO, 1 BOAA MOXET Bbl3BaTb KOPPO3UIO KOMMOHEHTOB YCTAHOBKM.

[Mpn ncnonb3zoBaHumn BoAbI Heobxo4MMo y4nTbiBaTb criegyouiee:

e He ucnonb3yinTe geMUHepanuavpoBaHHyo Boay.
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® 3BerainTe cdhnsmyeckoro 3arpsisHeHust Boabl. ECnv ecTb puck pmanyeckoro 3arpsi3HeHus, ycTaHoBuUTe Ans Boabl UnbTpbI
® Bopa He OmMKHA ObITb CMMLLKOM XECTKOW (CM.HMXE)

® (CreauTe 3a XUMWYECKMM 3arpsisHeHueM. Ecnu sarpssHeHue cTaHoOBMTCS NpoGrnemMon, ouuwianite Bogy C MOMOLLbIO
naccmMBaTopoB WU/MNu UHMIMBUTOPOB.

e OGecneybTe 3aWWTy OT GUOMOTMYECKOTO 3arpsi3HEHWUS MUKCODakTepusiMuM U BogdopocnsMu. Ecnu Boda 3sarpsiHeHa,
OYNUCTUTE €€ C NMOMOLLIbIO BUOLIMAOB.

Komnanna PFANNENBERG pekomeHayeT npoBepsaTb XapakTepUCTUKN BOAbI ANA ONpedeneHus ee kavecTsa.

9. Macno / Pabouue xuagkoctu

Yunnepbl PFANNENBERG (B cTaH4apTHOM UCMOSTHEHUM C MacIsiHbIM OXNaXaeHuem) pa3paboTaHbl AN (YHKLUMOHUPOBAHKS
CO crneaytoLLen BA3KOCTbIO:

e KupgkocTtu 1 macna c Bsi3KocTbr Mexay 1SO VG10 n ISO VG32 (¥)

NMPUMEMAHUE: Ecnu macno He BXoaAMUT B CTaHAAPTHbLIA Anana3oH BA3KOCTU, CBSXKUTECH C KOMMaHMEN
Pfannenberg.

BHUMAHME! He ncnonbayinte macna c no6askamm Ha CepHON OCHOBE, Tak Kak OHU MOrYT MOBPeaunTh
Me[HbIA TEMNOOOMEHHMK (*)

BHUMAHWE! YcraHosuts cuctemy dmnbTpaumm Ans OXNaxaeHus Machna co CTeneHblo dunbTpaumi
mexay 60 n 90 uym (*).
Mpum. (*) B cnyyae COMHEHMS CBA3bIBANTECh C OTAENOM TexHuyeckon noaaepxkm PFANNENBERG.

MACHAHBbIN YNINEP 6e3 Hacoca
O6bI4HO 6e3HacocHble YATTIEPDI BkntoyeHbl B KOHTYP, B KOTOPOM Y>Ke NPUCYTCTBYET Hacoc. Mo MHCTPYKUMSAM, NOCTaBnseMbIM

N3roToBUTENEM YCTAHOBKW, MPOBEPbLTE, YTOObLI CKOPOCTb MOTOKa W AaBneHune Ha Bxoge YUINIEPA Gbinv cOBMECTUMBIMU CO
3HaYEHUsIMM, YKA3aHHLIMU B rf1aBe C TEXHUYECKMMM XapaKTEPUCTUKAMMU.

MACHSAHbIW YUNNEP ¢ Hacocom

O6bivHO YUITIEPBI ¢ HacocoM Mcnonb3ylTcsa ANna oxnaxaeHus rmapaBliMYeckux YCTaHOBOK C pesepByapoM. HanomnHeHue
npouncxognT HenocpeacTBeHHO Ha MalluHe. OGpamaVlTer K MHCTPYKLUUAM, NOCTaBndeMbIM npon3soanTenieM yCTaHOBKN.

3anyck B paboty HACOCHOI'O uunnepa
,D,J'IFl MacrsaHbIX YMnnepoB pekoMeHAYyeTCAa creayrLulee:

- YpoBeHb 3arps3HeHus XUAKOCTU B CUCTEME He JOorkeH npesbiwaTh knacc 18/15 (1SO 4406),
- Pabouuii guana3oH Temnepatypbl U AaBMeHWs AOIKEH TWaTenbHO cobnoaaTtbes.
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10.TeMnepaTypa OKpyxaloLlien cpenbl

Ecnu Temnepatypa okpyxatowen cpefbl npesbiwaeT +40 °C (+45 °C / +50°C B 3aBUCMMOCTM OT MOAEeNn) nnu Hwke +15 °C,
cBaxuTecb ¢ komnaHnen PFANNENBERG. Bbicokme TemnepaTtypbl OKpyxatwew cpefbl oTpuuatenbHO CKasbiBaloTCA Ha
Npou3BOAMNTENBHOCTN uunnepa. Huskne TemnepaTypbl OKpyxawlwein cpefdbl TpebyloT chneumanbHOro KoHTpomns. Ecnu
Temnepatypa onyckaetca Hwke 0 °C, Heobxoaumbl cneumanbHble ycrnosus. MoryT noHagobuTbCcs HarpeBaTenu XuakocT,
KoTOpble OydyT NpenaTcTBOBaTb €€ 3amep3aHuio 1 OyayT noadepxuBaTb XWAKOCTb BHYTPU pesepByapa uunnepa Ha
MOCTOSIHHON TemnepaType, YTO COKpaTUT 3adepXKv Npu 3anycke K3-3a HeobXOAUMOCTUM A0BECTU XMAKOCTb A0 paboyen
Temneparypsl.

11.BBopa yunnepa B aKcnnyatauuro

A BHUMAHMUE! OBCnyXVMBAHWE SNEKTPUYECKUX KOHTYPOB M KOHTYPOB OXJTAXLAEHWA OOMKHO
BbINONHATLCA UCTTKIOYNTESIbHO KBAJTMOULIMPOBAHHBLIM NMEPCOHANOM.

NMPUMEYAHUE: Huxe npuBeaeHbl NoapobHble MHCTPYKUUK ANna a3 BBOAA B akcnnyaTaumto. Kpatkoe
onucaHue npouenypbl 3anycka npueBegeHo B NpunoxkeHuax A1 nnu A2.

NMPUMEYAHME: [nsa 3anycka B akcnnyataumio 6rioka PWW cnegynTte MHCTPYKUMSAM, NPUBEOEHHbIM B
npunoxeHmn A2 (3a UCKMOYeHMEM NPOBeEPKM ha3 TpexdasoBbiX MoAerien, KoTopas OnucbiBaeTcs B
OaHHOM naparpade).

HeobxoaMmo yunTbiBaTb, YTO BTOPUYHLIN KOHTYpP SBMNSETCS CUCTEMOW 3aKpbITOrO KOHTypa, Hacoc
KOTOPOro YyCTaHOBMEH BHyTpu OGrnoka. [epBUYHBLIN KOHTYp SIBNSIETCS OTKPbITbIM KOHTYPOM W Hacoc
[OIMKeH ObITb YCTAHOBIEH 3aKa34MKOM CHapy»ku Oroka.

e YcTaHOBMWTE rMaBHbIN BbLIKNIOYATENb, NEPEKNoYaTenb YNpaBneHns u Bce BbIKINoYaTeNn KOHTypa B nonoxexve “0” (BbIkn.).

Puc. 7 - M.ebikn. BbIK/. Puc. 8 — Bbikn.koHTypa BbIKI1.
® [IpoBepbTe BHYTPEHHEE T[MAPABNYECKOE MOOKIIOYEHNE (3aKMMbl U PUTUHIN), He ocnabno nu BO BpemsA
TPaAHCNOPTMPOBKN. Arperat mmeeT [Be OOKOBble CbEMHbIE MaHENN, KOTOpble KPEnATCA C MOMOLLbI HEeBbINaAakLMX

BUHTOB.
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Puc. 9 — BokoBasi naHenb

KpaliHe Ba)kHO NpPOMbITb rMapPaBNMYECKUiA KOHTYP Nepes BBOAOM B 3KCMyaTaLMio BCew OxnaamTenbHON ycTaHoBkuy. [pouenypy
MOWKW Haao BbINOMHATL Nepes camMmynM 3aryCckoM: BbIMOWTE YCTaHOBKM C MOKLMM cpeacTBoM “Maintain professional washer
LI” komnaHun FUCHS (koa n3a. Pfannenberg: 46783000135 — kaHucTpa 25 kr) B TedeHune, no kpanHen mepe, 10 MuHyT.

MpoueHT pacTeopa:

2% “Professional Washer” (npoceccrnoHansHoe motoLLee cpeacTso)
98% Boaa

(pekomeHayeTCca MCnonb3oBaTh AEMUHEPATTM30BaHHYO BOAY)

® YUJINEP c pesepByapoM: CHATb NPOOKY ANs HANONHEHUS, PACMONIOXEHHYIO B BEPXHEW YacTW Ynmnnepa (CHapyXu) unm Ha
BEPXHEN nnactuHe pesepByapa (BHyTpW).

Puc. 10 — Touyka HanonHeHunsa

Puc. 11/ 12 — lNMpouenypa HanonHeHUs n
MaKcMMarnbHbI YPOBEHb

® HanonHute pesepByap pacTBOPOM BOAA-TMMKOSb A0 AOCTWKEHUS MaKCMManbHOrO YPOBHsT (KayecTBO BoAbl M obpaboTka
OOMKHbI ObITe ONpeeneHbl B 3aBUCUMOCTH OT XapakTEPUCTUK YCTAHOBKM).

e [logcoegnHute TpyObl NOCTYNNEHUS
npoBepbTe BU3yarnbHO.

n BbiXxoaa BOAbl,

Puc. 13 — NopcoeanHeHue Tpy6
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. BbInonHUTE anekTpuyeckoe NoAaKMtYeHne CETEBOrO NUTaHMS U aBapUHbIN kabenb kK OﬁOpy}J,OBaHVIIO 3aKa34uka.

Puc. 14 — dn.nogkno4veHne

® YUJINEP c Hacocom: 4ToGbl NpoayTb Hacoc ocriabbTe BUHT, PacnonoXeHHbI Ha GokoBon 4acTn Hacoca. MNMomHuTe, 4To
Hacoc npoayT NPaBUbHO, KOTrAa U3 HEro BLIXOAUT TOSLKO BOAA.

Puc. 15 - NpoayBka Hacoca

® YUJINEP c HacocoMm: yCTaHOBWTE IMaBHbIN BbIKMIOYATENb UK BbIKNOYaTENb KOHTYpa Hacoca (U1 HAacoCoB) Ha «BKI.» (BCe
ocTanbHble BbIKMOYaTENV KOHTYpa AOMKHbI OCTaBaTbCS B NMOMOXEHUN «BbIKI1.»)

Puc. 16 — BbiknoyaTenb Hacoca BKI1.
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® YUJINEP ¢ Hacocom: ycTaHOBMTE rnaBHbIN BbikoyaTens “I” (BkM) u npoBepbTe, YTOObLI BpallleHne Hacoca (Mnn HacocoB)
6bino npaBunbHbIM ( C3aaM Hacoca ecTb CTperka, KoTopasa ykasblBaeT HanpasneHwe). Ecnu HanpaBneHune BpalleHus
HenpaswbHoe, MHBePTUPYNTe 0be hasbl R-S-T Ha kneMMHoW Kopobke.

e ARV AN LA
P AN « v

EEELTEEES

Puc. 17 — CnaBHbI BbikntovaTenb BKI1.

BHUMAHME! Hacoc He pomxen pa6oTtaTb BCyxylo UMM B HEMPaBUILHOM HampasneHun. [1oaTomy nposepky
npaBubHOCTM paboTbl HEOHXOAMMO BbINOMNHATL BbICTPO.

® [lpyMepHO 4yepe3 5 MUHYT ¢ Hayana paboTbl MMAPaBNNYECKOTO KOHTYPa BbIKIOYMTE MMaBHbIA BbIKIOYATENb U 3pUTENBHO
npoBepbTe YypoBeHb pesepByapa. [lpy HeobGXoAMMOCTM,  BbINOMHUTE [ONMBKY. Tenepb HEOOXOAMMO BbIMOSHUTH
BU3yarbHY0 NPOBEPKY rMAPaBIMYECKOrO KOHTYPa M BCEX MOAKMIOYEHUI Ha OTCYTCTBUE YTEYEK.

Puc. 18/ 19 — onueka

nA2ANRVANA

® YcTaHoBWTE BCe BbIKNoYaTenu koHTypa Ha BKI1.

Puc 20 — Bce BbikntoyaTenu KOHTypa
BKn.
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e [poBepbTe MpaBUIILHOCTbL BpalleHuss BeHTUnATopa. (Co CTOPOHbI KOMMeKTopa BEHTUNATOpa ecTb CTpesika, Kotopas
ykasblBaeT HanpasneHue). Ecnu HanpaBrneHue BpalleHusi HENpaBUnbHoe, UHBEPTUPYIiTE 06e a3kl R-S-T Ha KNeMMHON
Kopobke.

Puc 21 — HanpaBneHue BpaweHue
BeHTUNsATODA

Tenepb umMnnep OOSmKeH pa60TaTb aBTOMaTM4eCKn CornacHo 3Ha4YeHuAMm, 3adaHHbIM C MOMOLbK CUCTEMbI yNpaBrieHUA. Mpwn
HeobxoaMMocTM 3agaTb KOMaHAbl B 3aBMCMMOCTM OT TpeGOBaHMVI TemMnepaTtypbl 3aKa34duka (CM. PyKOBOACTBO TepMocTarTa,
KOTOpOEe NnocTtaBnAeTCA BMeCTe C oGopy,qosaneM).

NMPUMEYAHUE: Cuctema paboTaeT npaBurbHO TOMbKO, €CAW MOHTMPOBaHbl 3alUTHbIE
naHenu. MoaTomy, ecnu BO BpPeMSA YCTAHOBKM 4umnnepa MO KakMM-TO MPUYMHAM Bbl CHSAMK
naHenu, nepeq BKNOYEHNEM arperata HeobxoaMMo yCTaHOBUTL NaHenn Ha MecTo.

Mocne saBepweHne yctaHoBkn YWIJIEP He HyxpgaeTcs B ynpaBneHuWM creumanu3vpoBaHHbIM onepaTopom. HacTtporika
TepMoCTaToB, pere AasrneHve unv Apyrmx KOMMOHEHTOB OXNaAWTENbHOro KOHTYpa AOSMKHbI BbIMOMHATHCA WCKOYMTENBHO
oTAenom o6CnyXMBaHNs UNN TEXHUYECKUM CNELManncTomM no 06CnyXMBaHMIO XONOANIbHbIX YCTaHOBOK.

Ona ©Gonee nogpobHOM WHGOpPMaUMM MO YCTAHOBKE 4wunnepa, BBOAY B 3KCMfyaTauumid WM MO yCTpaHeHWo npobrem
cBA3biBanTech ¢ komnaHnen PFANNENBERG

12.BbiBOA U3 3KcnnyaTauuu U BbIGpoc

NMPUMEYAHME: Brumanve! OnacHocTb Ans okpyxawwew cpedbl. [peaymbiluneHHbId CNUB  OXNaXdalowemn XuOKocTu
KaTeropuyecku sanpelyeH. OxnaxgaroLuas XXnakocTb NOAMNEXUT BbIGPOCY COrMacHO paspeLLeHHon npoueaype.

- OTCOEanHUTL SNEKTPUYECKNE NOOKMIOYEHMS KOHTYpa OXNaXaaroLwen XUakocTu

- BbINyCTUTb 13 yCTAHOBKM OXNaXAatoLLyH XUAKOCTb

- [Insi BbIGpOCa oxnaxaatoLLen XUAKOCTU cneaynTe AeNCTBYOWEMY B Ballel CTpaHe 3akoHoA4aTeNbCTBY N0 OXpaHe BOA OT
3arpsi3HEHN

- [Insi npaBunbHOro BbIGpoca yCTaHOBKM CBSXKUTECH C NPOAABLIOM MIN HALLWM LIEHTPOM TEXHNUYECKOro 06CnyXnBaHus
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ANNEX A1/ ANLAGE A1/ ALLEGATO A1/ ANEXO A1/ ANNEXE A1/ NPUINTOXEHUE Al

SHARING Commissioning ¥ . ru’4
CAMPETENCELS ,Open loop cooling circuit” rlannenberg _q
Canister | Tools Time
Q2
@ '0 3n

1 2
T (=]
2
Application Application
= A, A
OUTggIN - OUTgpIN =
Chiller DM“ Chiller i““x 54
MIN
OFF OFF
3 4
Application ‘ 51; . Application
OUTggIN = ouTfHIN s
Chiller i“”’”‘ Chiller iMA* ¥
MIN MIN 2
OFF ON
5 6
MAX MAX T 2
" QMIN iMIN Application .
outHi N &= “? X / outf{flin &
Chiller ﬁ”’“ - ; ; Chiller E[M‘“
\d A MIN
on ) ) OFF
7 8
s
Application E'\ 2 ! Application .
u N = ouT N &

Chlller i

2
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Englisch - Deutsch

2

Commissioning ,,Open loop cooling circuit*

Inbetriebnahme “Kiihlanlage mit offenem Kreislauf

Canister H,O + Glycol

Kanister H,O + Glykol

Tools Werkzeuge

Time- 30 min. Zeit — 30 Min.
Application Kundenanwendung
Chiller OFF Kuhlgerat AUS
Chiller ON Kihlgerat AN

Out Out

In In

Max Max

Min Min

H,0 + Glycol H,O + Glykol

Inglese - Italiano

Commissioning ,,Open loop cooling circuit”

Messa in funzione “Impianto di raffreddamento a circuito aperto”

Canister H,O + Glycol

Tanica H,O + Glicole

Tools Attrezzi
Time- 30 min. Tempo — 30 min.
Application Applicazione
Chiller OFF Refrigeratore OFF
Chiller ON Refrigeratore ON
Out Out
In In
Max Max
Min Min
H,O + Glycol H,O + Glicole

Anglais - Francais
Commissioning ,,Open loop cooling circuit” Mise en service « Systeme de refroidissement a circuit ouvert »
Canister H,O + Glycol Bidon H20 + Glycol
Tools Outils
Time- 30 min. Temps — 30 mn
Application Application
Chiller OFF Centrale de refroidissement OFF
Chiller ON Centrale de refroidissement ON
Out Out
In In
Max Max
Min Min
H,O + Glycol H20 + Glycol

Inglés - espafiol

Commissioning ,,Open loop cooling circuit”

Puesta en funcionamiento “Sistema de refrigeracion de circuito
abierto”

Canister H,O + Glycol

Bidon H20 + Glicol

Tools Herramientas
Time- 30 min. Tiempo — 30 min.
Application Aplicacion

Chiller OFF Refrigerador OFF
Chiller ON Refrigerador ON
Out Salida

In Entrada

Max Max.

Min Min.

H,0 + Glycol H20 + Glicol

AHrmmMnckmnn - Pycckmnn

Commissioning ,Open loop cooling circuit”

BBO,D, B 3KCnnyaTtauuto <(XOﬂO,D,I/IﬂbHaﬂ YCTaHOBKa C OTKPbITbIM
KOHTYPOM>»

Canister H,O + Glycol

Kanuctpa H20 + Nmukonb

Tools MHCTpyMEHTHI
Time- 30 min. Bpewmsi- 30 MuH.
Application MpumeHeHne
Chiller OFF Yunnep BbIKJ1
Chiller ON Yunnep BKI1
Out Bbikn

In Bkn

Max Makc

Min MwuH

H,O + Glycol H20 + Nnukonb
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ANNEX A2 / ANLAGE A2/ ALLEGATO A2/ ANEXO A2 /| ANNEXE A2 /| MPUNOXEHUE A2

SHARINGH? Commissioning - . r a4
COMPETENCELY  ¢dlosed Ioop cooling circuit” rrannenoerg| v
Tank Pump Hoses ' Tools Time
H,0 2
{E ¢ )
1 2
L o aat 2 bar
Application E’.\\jt*_* oqbé’ Application ﬁ r*
1%:]:13 B 3
3.. Chiller Chiller
o K3 1= OFF M OFF
Glycol S '@33 NJ1
3 4 4 1
%
Application E-\ f* <2 bar Application ﬁzr* <2 bar
- Chiller ’ Chiller
H,0 i H,0 ]
Sr—1 [oFH = OFF e— lorH OFF
5 [ 6]
Application *_* zbar(V Application *_* 2bar(7
3 Al 4
Wz SO ¥z 5
- Chiller Chiller
H,0 J
Glycol g ".mlil 1 OFF FF] 2 ON -
7 8
o ) @ Application :.\ r* 2 bar
5 min /
Chiller : - Chiller
¥ H,0 J
s ) % (o | OFF -
9 10
Application E'\ *_* Eba Application c-\ A 2 bar
Chiller Chiller
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Englisch - Deutsch

2

Commissioning ,,Open loop cooling circuit”

Inbetriebnahme “Kiihlanlage mit offenem Kreislauf

Tank H20 + Glycol

Kanister H20 + Glykol

Pump Pumpe
Hoses Schléuche
Tools Werkzeuge
Time- 45 min. Zeit — 45 Min.
Application Anwendung
Chiller OFF Kihlgerat AUS
Chiller ON Kuhlgerat AN
ON ON

OFF OFF

0 bar 0 bar

2 bar 2 bar

<2 bar <2 bar

5 min 5 Min

Chiller ON Kuhlgerat ON

Inglese - Italiano

Commissioning ,Closed loop cooling circuit*

Messa in funzione “Impianto di raffreddamento a circuito chiuso’

Tank H20 + Glycol

Serbatoio H20 + Glicole

Pump Pompa

Hoses Tubi

Tools Attrezzi

Time- 45 min. Tempo — 45 min.
Application Applicazione
Chiller OFF Refrigeratore OFF
Chiller ON Refrigeratore ON
ON ON

OFF OFF

0 bar 0 bar

2 bar 2 bar

<2 bar <2 bar

5 min 5 min

Chiller ON Refrigeratore ON

Anglais - Francais

Commissioning “ close loop cooling circuit “

Mise en service « Systeme de refroidissement a circuit fermé »

Tank H20 + Glycol

Réservoir H20 + Glycol

Pump Pompe

Hoses Tuyaux

Tools Ouitils

Time- 45 min. Temps — 45 mn

Application Application

Chiller OFF Centrale de refroidissement OFF

ON ON

OFF OFF

0 bar 0 bar

2 bar 2 bar

<2 bar <2 bar

5 min 5mn

Chiller ON Centrale de refroidissement ON
Inglés - espariol

Commissioning “ close loop cooling circuit “

Puesta en funcionamiento “Sistema de refrigeracion de circuito
cerrado”

Tank H20 + Glycol

Dep6sito H20 + Glicol

Pump Bomba

Hoses Tubos

Tools Herramientas
Time- 45 min. Tiempo — 45 min.
Application Aplicacion
Chiller OFF Refrigerador OFF
Chiller ON Refrigerador ON
ON ON

OFF OFF

0 bar 0 bar

2 bar 2 bar

<2 bar <2 bar

5 min 5 min

Chiller ON Refrigerador ON

AHruncknn - Pycckun

Commissioning “ close loop cooling circuit “

Beog B aKcnnyaTauuo «XonogunbHas YyCTaHOBKa C 3aKpbITbIM

KOHTYpOM>»
Tank H20 + Glycol Bak H20 + Mwukonb
Pump Hacoc
Hoses Tpy6bl
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Tools MHCTpYyMEHTbI

Time- 45 min. Bpewms - 45 MuH.

Application MpumeHeHne

Chiller OFF Yunnep BbIKI

ON BKN

OFF BbIKI

0 bar 0 6ap

2 bar 2 6ap

<2 bar <2 6ap

5 min 5 MuH

Chiller ON Yunnep BKI1
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